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Educacional

PREGOEIRO/AGENTE DE CONTRATAGAO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE BEBERIBE/CE

Edital Pregdo Eletrénico SRP N2 1010001-2024 / Processo Administrativo N° 2509001-2024SME
Data: 01/10/2024 As 08:10 Horas
Objeto: Registro de prego para futura e eventual aquisicio de material permanente para atender as
demandas das Unidades Escolares da Rede Municipal de Ensino, através da Secretaria de Educagdo de
Beberibe/CE.

Canindé Ceara - 12 de Novembro De 2024.
Prezado{a) senhor(a),
Pela presente declaramos inteira submissdo aos preceitos legais em vigor, especialmente os da Lei n2 14.133, de 01 de abril de
2021, bem como as cldusulas e condi¢des da modalidade Pregdo Eletrdnico citado acima.
Declaramos ainda, que n3o ocorreu fato que nos impeca de participar da mencionada Licitagdo.
Assumimos o compromisso de bem e fielmente fornecer os produtos/bens especificados no Anexo |, caso sejamos vencedor{es)
da presente Licitagdo.
Através do presente declaramos inteira submissdo aos ditames da lei n.2 14.133/21, e suas posteriores altera¢des e, as
cldusulas e condig¢Bes previstas no aviso de contratagdo.
Declaramos que nho pre¢o proposto, est3o inclusos todos os custos necessdrios para o fornecimento do objeto da licitacdo em
referencia, bem como todos os tributos, encargos trabalhistas, comerciais e quaisquer outras despesas que incidam ou venham
a incidir sobre o objeto desta licitagdo, e que influenciem na formagdo dos precos desta proposta.
Declaramos ainda que ndo possuimos nenhum fato que nos impega de participar desta licitagdo.
Declaramos estd ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta
apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengBes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de
conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagio definidos no
instrumento convocatorio;
Declaramos N3o Emprega Menor De 18 Anos Em Trabalho Noturno, Perigoso Ou Insalubre E Ndo Emprega Menor De
16 Anos, Salvo Menor, A Partir De 14 Anos, Que, Em Cumprimento Ao Estabelecido Na Lei N2 9.854, De 27/10/1999, Publicada
No Dou De 28/10/1999, E Ao Inciso Xxxiii, Do Artigo 72 Da Constituicdo Federal Em Conformidade Com O Inciso Vi Do Art. 68 Da
Lei N 14.133/2021.
Declaramos nio possui empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos lil e IV do
art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constitui¢do Federal;
Declaramos cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.
Declaramos gue cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n° 14.133. de 2021.
Declaramos que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n° 123. de 2006, estando apto a usufruir
do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §S$ 12 ao 3° do art. 4°, da Lei n.” 14.133,
de 2021.
Declaro para os devidos fins que nos precos ofertados estdo incluidas todas as despesas incidentes sobre o objeto referentes a
tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamentos de pessoal, custos e
demais despesas previsiveis que possam incidir sobre o fornecimento dos bens licitados, inclusive a margem de lucro.
Declaro para os devidos fins que a proposta econdmica compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na constitui¢do federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de
Trabalho E Nos Termos De Ajustamento De Conduta Vigentes Na Data De Entrega Das Propostas.
Declaramos Que Ficam Subentendidas Que No Valor Proposto Estdo Incluidas Todas As Despesas Necessarias Ao Fornecimento,
Inclusive As Relacionadas Com: ~ Encargos Sociais, Trabalhistas, Previdencidrios E Outros; — Tributos, Taxas E Tarifas,
Emolumentos, Licengas, Alvards, Multas E/Ou Qualquer Infracoes; - Seguros Em Geral, Da Infortunistica E De Responsabilidade
Civil Para Quaisquer Danos E Prejuizos Causados A Contratante E/Ou A Terceiros, Gerados Direta Ou Indiretamente Pelo
Fornecimento.
Declaramos Que Temos Pleno Conhecimento, Aceitagdo, E Cumprira Todas As Obrigacdes Contidas No Anexo 01- Termo De
Referéncia Deste Edital.
0 licitante declara que tem o pleno conhecimento, aceitagdo e cumprird todas as obrigagGes contidas no anexo | — Termo de
Referéncia deste edital. Bl Independente de declaragio expressa fica subentendida que no valor proposto estdo incluidas todas
as despesas necessarias 3 execugdo dos servigos, inclusive as relacionadas com: - encargos sociais, trabalhistas, previdencidrios
e outros; - tributos, taxas e tarifas, emolumentos, licengas, alvards, multas e/ou qualquer infragdes; - seguros em geral, da
infortunistica e de responsabilidade civil para quaisquer danos e prejuizos causados a Contratante e/ou a terceiros, gerados
direta ou indiretamente pela execuc¢do dos servigos.

Item - Unidade | Quant Marca Vr Unitério Vr Total
Especificagdes .
Fabricante
5 Conjunto Escolar, Componentes: Mesa E Cadeira, Unidade { 150 New RS RS
Tamanho: 1 - Cja-01-Abs - (Para Alunos Com Altura Mobili 389,00 58.350,00

Entre 0,93 A 1,16) Especifica¢Bes Minimas: Conjunto
Do Aluno Individual Composto De 1 (Uma) Mesa E 1
{Uma) Cadeira, Certificado Pelo Inmetro E Em
Conformidade Com A Norma Abnt Nbr 14006:2008 -
Mdveis Escolares — Cadeiras E Mesas Para Conjunto

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIQ, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com



Aluno Individual. Plasticos Na Cor Laranja. Mesa
Individual Com Tampo Em Plastico Injetado Com
Aplicagdo De Laminado Melaminico Na Face
Superior, Dotado De Travessa Estrutural Injetada Em
Plastico Técnico, Montado Sobre Estrutura Tubular
De Ago, Contendo Porta-Livros Em Plastico Injetado.
Cadeira Individual Empilhavel Com Assento E Encosto
Em Polipropileno Injetado, Montados Sobre
Estrutura Tubular De Ago. Mesa: Tampo Em Abs
{Acrilonitrila Butadieno Estireno), Virgem, Isento De
Cargas Minerais, Injetado Na Cor Laranja, Dotado De
Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo, Com Rosca
Métrica M6, Coinjetadas E, De Travessa Estrutural
Em Nyion “6.0” (Poliamida)} Aditivado Com Fibra De
Vidro, Injetada Na Cor Preta. Aplicagdo De Laminado
Melaminico De Alta Pressdo, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor Cinza,
Na Face Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo
Bicomponente. Dimensdes Acabadas 608mm
{Largura) X 466mm (Profundidade} X 22mm (Altura).
Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa Estrutural £
Gravado O Simbolo Internacional De Reciclagem,
Apresentando O Numero Identificador Do Polimero,
A Identificagdo ""Modelo Fde-Fnde"", E O Nome
Nome Do Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes S3o Inseridos Datadores Duplos Com
Miolo Giratério De 16mm De Didametro (Tipo Insert),
indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Composta
De Montantes Verticais E Travessa Longitudinal
Confeccionados Em Tubo De Ago Carbono Laminado
A Frio, Com Costura, Sec¢do Oblonga De 29mm X
58mm, Em Chapa 16 (1,5mm); Travessa Superior
Confeccionada Em Tubo De A¢o Carbono Laminado A
Frio, Com Costura, Curvado Em Formato De ""C"",
Com Secgdo Circular, Didmetro De 31,75mm (1 1/4”),
Em Chapa 16 (1,5mm); Pés Confeccionados Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Secgdo Circular, Diametro De 38mm (1 1/2”), Em
Chapa 16 (1,5mm). Fixagdo Do Tampo A Estrutura
Através De 06 Porcas Altas Com Flange, Com Rosca
Métrica M6 {Didmetro De 6mm), Coinjetadas Em
Castelos Tronco-Conicos Do Préprio Tampo; - 06
Parafusos Rosca Métrica M6 (Diametro De 6mm),
Comprimento 47mm, Cabega Panela, Fenda Phillips.
Fixagdo Das Sapatas (Frontal E Posterior) Aos Pés
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Ponteiras E Sapatas
Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De
Cargas Minerais, Injetadas Na Cor Laranja, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe. Nos Moldes Das
Ponteiras E Sapatas Sdo Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Apresentando O
Nimero Identificador Do Polimero, A Identificacdo
Do Modelo, E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesses Moldes Também Sdo
Inseridos Datadores Duplos Com Miolo Giratério De
5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més
E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do Fabricante
Grafado Por Extenso. Nas Partes Metalicas £
Aplicado Tratamento Antiferruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosdo Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Dos Elementos Metalicos Em
Tinta Em P& Hibrida Epdxi / Poliéster, Eletrostatica,
Briihante, Polimerizada Em Estufa, Espessura De 40
Micrometros Na Cor Cinza. Cadeira; Assento E
Enzosto Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento
De Cargas Minerais, Injetados, Na Cor Laranja. Nos
Moldes Do Assento E Do Encosto E Gravado O
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Simbolo Internacional De Reciclagem, Apresentando
O Namero Identificador Do Polimero, A Identificagdo
Do Modelo, E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesses Moldes Também S&o
Inseridos Datadores Duplos Com Miolo Giratério De
16mm De Diametro (Tipo tnsert), Indicando Més £
Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do Fabricante
Grafado Por Extenso. Alternativamente O Assento E
O Encosto S3o Fabricados Em Compensado
Anatdmico Moldado A Quente, Contendo Cinco
Ldminas Internas, Com Espessura Maxima De 1,5mm
Cada, Oriundas De Reflorestamento Ou De
Procedéncia Legal, Isentas De Rachaduras, E
Deteriorag¢do Por Fungos Ou Insetos. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Didmetro De 20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo Do Assento E Encosto Injetados A Estrutura
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Sapatas/ Ponteiras Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Laranja, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe E Pino Expansor. No
Molde Da Sapata/ Ponteira Sdo Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Apresentando O
Numero Identificador Do Polimero, A Identificacdo
Do Modelo, E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesse Molde E Inserido
Datador Duplo Com Miolo Giratério De 5 Qu 6mm De
Diametro (Tipo Insert), Indicando Més E Ano De
Fabricagdo. Nome Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Nas Partes Metalicas S3o Aplicado
Tratamento Antiferruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosdo Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Dos Elementos Metélicos Em
Tinta Em P& Hibrida Epoxi / Poliéster, Eletrostatica,
Brilhante, Polimerizada Em Estufa, Espessura De40
Micrometros, Na Cor Cinza. O Conjunto Individual
Recebe Identificagdo Do Padrdo Dimensional
Impressa Por Tampografia Na Estrutura Da Mesa,
Lateral Direita, Face Externa, E Na Parte Posterior Do
Encosto Da Cadeira, Em Polipropileno Injetado. Para
Impressdo Em Tampografia Sdo Utilizadas Tintas
Compativeis Com O Substrato Em Que Forem
Aplicadas De Modo Que, Apds Curadas E Secas, Estas
Impressdes Tem Fixagdo Permanente, Nio Lavaveis,
Resistentes A Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas
Com As Unhas. O Conjunto Possui Selo Inmetro De
Identificagdo Da Conformidade Contendo Numero
Do Registro Ativo Do Objeto (De Acordo Com O
Anexo A Da Portaria Inmetro N2 105). Os Selos Sdo
Fixados Na Superficie Inferior Do Assento Da Cadeira,
E Na Superficie Inferior Do Tampo Da Mesa. Na
Montagem Do Conjunto Somente Sdo Utilizados
Componentes Em Plastico Injetado, Componentes
Em Compensado Moldado E Fitas De Bordo,
Produtos Homologados, Aprovados Pelo
Departamento De Especificagdo E Desenvolvimento
De Mobilidrio E Equipamentos Da Geréncia De
Especificagdes E Custos. Na Montagem Do Conjunto
Sdo Utilizados Componentes Injetados De Um Unico
Fabricante. Aplicagdo De Texturas E Acabamentos
Em Componentes Injetados. Profundidade Mdxima
De 45 Micrometros. Sem Rebarbas, Sem Falhas De
Injegdo Ou Partes Cortantes. O Laminado Melaminico
De Alta Press3o E Aplicado No Rebaixo Do Tampo De
Abs, Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem £ Feita De Modo A Garantir A
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Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies E
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Pressdo No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, Ndo Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias. Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. Sdo Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
luntas Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
""Formica"" Ou ""Pertech"" Ou Equivalente - Cor
Cinza - Referéncia Pantone (*) 428 C. Laminado De
Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
E Da Face Superior Do Assento -""Formica"" Ou
""Pertech"" Ou Equivalente - Cor Laranja - Referéncia
Pantone (*) 151 C. Componentes Injetados: - Tampo,
Assento, Encosto, Ponteiras E Sapatas - Cor Laranja -
Referéncia Pantone (*) 151 C; - Travessa Estrutural,
Cor Preta. ¢ Pintura Dos Elementos Metélicos - Cor
Cinza - Referéncia Ral {**) 7040. Identificagdo Do
Padrdo Dimensional Na Estrutura Da Mesa - Cor
Laranja (Sobre Fundo Cinza) - Referéncia Pantone (*)
151 C. Identificagdo Do Padrdo Dimensional No
Encosto Da Cadeira - Cor Branca (Sobre Fundo
Laranja). {*) Pantone Color Formula Guide Coated
(**) Ral - Rationelle Arbeitsgrundlagen Fir Die
Praktiker Des Lack Identificagdo Do Fornecedor
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
Informagdes Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 60mm X 30mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Enderego / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo {Més/Ano); - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/_/_ {24 Meses Apds A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - Codigo Fde Do Mdvel. Manual
De Uso E Conservacdo Impressdo Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores (Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagdo”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adeguada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Réfia Ou Fitilho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Plastico Bolha Qu Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Facil
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Leitura Com Identificagdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Espessuras De Chapa De A¢o £
Bitolas Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. Documentagao
Técnica O Fornecedor Apresenta, Certificado De
Conformidade / Declaragdo({Jes) De Manutencdo Da
Certifi Cagdo, Emitido Pelo Organismo De
Certificagdo De Produto - Ocp, Acreditado Pelo
Cgcre-Inmetro Para Abnt Nbr 14006:2008 - Mdveis
Escolares - Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno
Individual. - Declaragdo Emitida Pelo Organismo De
Certificagdo De Produto - Ocp, Comprovando A
Correspondéncia Do Certificado De Conformidade
Inmetro Ao Projeto E Especificagdo. Obs.: Nos
Componentes Plasticos, As Variagdes Decorrentes
Das Contra¢des Dos Materiais Devem Ser
Dimensionadas De Modo A Atender As Tolerancias
Especificadas No Item Acima. » Espessuras De Chapa
De Ago E Bitolas Construtivas De Tubos Devem Seguir
Tolerdncias Normativas Conforme Normas Abnt.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor) Deverd
Oferecer Garantia Contra Defeitos De Fabrica¢do De,
No Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da
Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Atender Em
Conformidade A Portarias E Normas: ¢ Portaria
Inmetro No 282, De 26 De Agosto De 2020, Que
Estabelece A Classificagdo De Risco De Atividades
Econdmicas Associadas Aos Atos Publicos De
Libera¢do Sob Responsabilidade Do Inmetro No
Ambito Da Avaliagdo Da Conformidade Compulséria.
* Portaria Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De
2020, Que Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da
Conformidade Para Mdveis Escolares — Cadeiras E
Mesas Para Conjunto Aluno Individual — Consolidado.
Normas Abnt Nbr 14006:2008 - Méveis Escolares -
Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno Individual.
Obs.: As Edigdes Indicadas Estavam Em Vigor No
Momento Desta Publicagdo. Como Toda Norma Esta
Sujeita A Revisdo, Recomenda-Se Verificar A
Existéncia De EdigBes Mais Recentes Das Normas
Citadas
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Reais Trezentos £
Cinguenta Reais
Conjunto Coletivo (Cjc-01), Conjunto Infantil Com 01 | Unidade | 38 New RS RS
Mesa E 04 Cadeiras Especificagbes Minimas: Mesa: Mobili 948,00 36.024,00

Tampo Confeccionado Em Resina Termoplastica De
Alto impacto. Conta Com Dimensionais De 800 Mm X
800 Mm X 25 Mm, Dotado De Pinos Que Se Encaixam
A Estrutura Para Receberem Os Parafusos De
Fixagdo, Formando Assim, Uma Unido Imperceptivel
Entre Tampo E Estrutura. Estrutura Metalica
Confeccionada Em Tubo De Se¢do Quadrada 20mm X
20mm Em Sua Face Que Receberd O Tampo, E Tubo
De Secdo Redonda 1 % De Didmetro. Os Tubos Que
Compdem A Estrutura Da Mesa Contam Com
Espessura N3o Inferior A 1.5mm, O Que Proporciona
Mais Robustez E Maior Durabilidade A Estrutura.
Sapatas Da Mesa Confeccionadas Em Resina
Termoplastica De Alto Impacto, Injetadas Na Mesma
Cor Do Tampo. Cadeiras: Assento E Encosto
Confeccionados Em Resina Termopldstica De Alto
Impacto, Contam Com Reforgos Em Sua Injec3o, Para
Que Sejam Confiaveis £ Tenham Uma Vida Util
Duradoura. Assento Conta Com 340 Mm X 265 Mm
De Dimens&es E 335 Mm X 175 Mm S30 As
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Dimensdes Do Encosto, Ambos S3o Unidos A
Estrutura Por Meio De Rebites Metélicos. As Sapatas
Das Cadeiras Sdo Compostas Por Buchas internas,
Injetadas Na Mesma Cor Do Conjunto De Assento E
Encosto, Travados Por Pinos Também Injetados Na
Mesma Cor. Estrutura Das Cadeiras Confeccionada
Em Tubo De Segdo Redonda Com Didmetro De 7/8”
Com Parede De 1.5mm De Espessura, Curvados
Através De Processo De Conformagdo Mecanica,
Livres De Rugas Ou Amassados. Garantia - O
Fabricante (Fornecedor): Possuir Garantia Contra
Defeitos De Fabricagdo De, No Minimo, 24 (Vinte E
Quatro) Meses A Partir Da Data Da Entrega Dos
Mobilidrios. Produto Deve Atender As Exigéncias Dos
Padrdes De Analise Ergondmica Atestando
Ergonomia Do Mobiliario, E Para Todos Os
Dimensionais Apresentados, E Assegurada A
Aceitagdo De Uma Variagdo Nao Superior A 5%, Para
Mais Ou Para Menos.

Novecentos E Trinta E Seis
Quarenta E Oito | MIl E Vinte E
Reais Quatro Reais
Conjunto Do Aluno Tipo Fnde, Cja 06 (Para Alunos Unidade | 1313 New RS RS
Com Altura Entre 1,59 E 1,88} Especifica¢des Mobili 414,99 544.881,87

Minimas: Conjunto Do Aluno Individual Composto De
1 (Uma) Mesa E 1 (Uma) Cadeira, Certificado Pelo
Inmetro E Em Conformidade Com A Norma Abnt Nbr
14006:2008 - Méveis Escolares — Cadeiras E Mesas
Para Conjunto Aluno Individual. Plasticos Na Cor
Azul. Mesa Individual Com Tampo Em Plastico
Injetado Com Aplicagdo De Laminado Melaminico Na
Face Superior, Dotado De Travessa Estrutural
Injetada Em Plastico Técnico, Montado Sobre
Estrutura Tubular De Ago, Contendo Porta-Livros Em
Plastico Injetado. Cadeira Individual Empithavel Com
Assento E Encosto Em Polipropileno Injetado,
Montados Sobre Estrutura Tubular De A¢o. Mesa:
Tampo Em Abs. (Acrilonitrila Butadieno Estireno),
Virgem, Isento De Cargas Minerais, Injetado Na Cor
Azul, Dotado De Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo,
Com Rosca Métrica M6, Coinjetadas E, De Travessa
Estrutural Em Nylon “6.0” (Poliamida) Aditivado Com
Fibra De Vidro, Injetada Na Cor Preta. Aplicagdo De
Laminado Melaminico De Alta Pressdo, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor Cinza,
Na Face Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo Bi
Componente. Dimensdes Acabadas De 608mm
{Largura} X 466mm (Profundidade) X 22mm {Altura).
Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa Estrutural, Sdo
Gravados O Simbolo Internacional De Reciclagem
Apresentando O Numero Identificador Do Polimero,
A Identificagdo Do ""Modelo Fde-Fnde"" E O Nome
Da Empresa Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes, Também S3o Inseridos Datadores
Duplos Com Miolo Girat6rio De 16mm De Didmetro
{Tipo Insert), Indicando Més E Ano De Fabrica¢io
{Conforme IndicagBes Nos Projetos). Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Composta
De Montantes Verticais € Travessa Longitudinal
Confeccionados Em Tubo De Ago Carbono Laminado
A Frio, Com Costura, Secgdo Oblonga De 29mm X
58mm, Em Chapa 16 (1,5mm); Travessa Superior
Confeccionada Em Tubo De Ago Carbono Laminado A
Frio, Com Costura, Curvado Em Formato De ""C"",
Com Secgdo Circular, Didmetro De 31,75mm (1 1/4”),
Em Chapa 16 {1,5mm); Pés Confeccionados Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Secgdo Circular, Didmetro De 38mm (1 1/2”), Em
Chapa 16 {1,5mm). Porta-Livros Em Polipropileno
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Copolimero Isento De Cargas Minerais, Composto De
50% De Matéria-Prima Reciclada Ou Recuperada,
Podendo Chegar Até 100%, Injetado Na Cor Cinza
(Ver Referéncias). As Caracteristicas Funcionais,
Dimensionais, De Resisténcia E De Uniformidade De
Cor, S3o Preservadas No Produto Produzido Com
Matéria-Prima Reciclada, Admitindo-Se Tolerancias
Na Tonalidade A Critério Da Equipe Técnica Da Fde.
No Molde Do Porta-Livros, E Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem Apresentando O
Nimero Identificador Do Polimero, A Identificagdo
Do Modelo “Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Também E Inserido Datador Duplo Com Miolo
Giratério De 16mm De Didmetro (Tipo insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo (Conforme
Indica¢do No Projeto). Nome Do Fabricante Grafado
Por Extenso Fixagdo Do Tampo A Estrutura Através
De 06 Porcas Altas Com Flange, Métrica M6
(Didmetro De 6mm), Coinjetadas Em Castelos
Troncoconicos Do Préprio Tampo; 06 Parafusos
Rosca Métrica M6 (Didmetro De 6mm),
Comprimento 47mm, Cabega Panela, Fenda Philips.
Fixagdo Do Porta-Livros A Travessa Longitudinal
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,0mm, Comprimento 10mm.Fixagdo Das Sapatas
(Frontal £ Posterior) Aos Pés Através De Rebites De
“Repuxo”, Didmetro De 4,8mm, Comprimento
12mm. Ponteiras E Sapatas Em Polipropileno
Copolimero Virgem, Isento De Cargas Minerais,
Injetadas Na Cor Azul, Fixadas A Estrutura Através De
Encaixe. Nos Moldes Das Ponteiras E Sapatas, Sdo
Gravados O Simbolo Internacional De Reciclagem
Apresentando O Numero Identificador Do Polimero,
A ldentificagdo Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da
Empresa Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes, Também S3o inseridos Datadores
Duplos Com Miolo Giratério De 5 Qu 6mm De
Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més E Ano De
Fabrica¢do. Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Nas Partes Metalicas, S3o Aplicados
Tratamento Antiferruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosdo Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Eletrostéatica Dos Elementos
Metalicos Em Tinta Em P& Hibrida Epoxi/Poliéster,
Polimerizada Em Estufa, Acabamento Liso E
Brilhante, Espessura De 40 Micrometros Na Cor
Cinza. Cadeira: Assento E Encosto Em Polipropileno
Copolimero Virgem, Isento De Cargas Minerais,
Injetados, Na Cor Azul. Nos Moldes Do Assento £ Do
Encosto, S30 Gravados O Simbolo Internacional De
Reciclagem Apresentando O NUmero Identificador
Do Polimero, A Identificagdo Do “Modelo Fde-Fnde”
E O Nome Da Empresa Fabricante Do Componente
Injetado. Nesses Moldes, Também S&o Inseridos
Datadores Duplos Com Miolo Giratério De 16mm De
Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més E Ano De
Fabricagdo. Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Estrutura Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Didmetro De
20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm). Fixagdo Do Assento
E Encosto Injetados A Estrutura Através De Rebites
De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm, Comprimento
12mm.Sapatas/Ponteiras Em Polipropileno
Copolimero Virgem, {sento De Cargas Minerais,
Injetadas Na Cor Azul, Fixadas A Estrutura Através De
Encaixe E Pino Expansor. No Molde Da
Sapata/Ponteira, E Gravado O Simbolo Internacional
De Reciclagem Apresentando O Ndmero
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Identificador Do Polimero, A Identificacio Do
“Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Também E Inserido Datador Duplo Com Miolo
Giratério De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabrica¢do. Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metilicas, E Aplicado Tratamento Antiferruginoso
Que Assegure Resisténcia A Corrosio Em Camara De
Névoa Salina De 300 Horas. Pintura Eletrostdtica Dos
Elementos Metélicos Em Tinta Em Pé Hibrida
Epoéxi/Poliéster, Polimerizada Em Estufa,
Acabamento Liso E Brilhante, Espessura Minima 40
Micrometros, Na Cor Cinza. O Conjunto Recebe
Identificagdo Do Padrdo Dimensional Impressa Por
Tampografia Na Estrutura Da Mesa, Lateral Direita,
Face Externa, E Na Parte Posterior Do Encosto Da
Cadeira. Para Impressdo Em Tampografia Sdo
Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato Em
Que Forem Aplicadas (Polipropileno Injetado/Pintura
Em PS Epdxi-Poliéster) De Modo Que, Apds Curadas
E Secas, Estas Impressdes Tenham Fixacdo
Permanente, Ndo Lavaveis, Sejam Resistentes A
Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. O Conjunto Recebe Manual De Uso E
Conservagdo Por Meio De Qr Code Impresso Por
Tampografia Na Lateral Direita Da Estrutura Da
Mesa, Na Face Externa Abaixo Da Identificagdo Do
Padrdo Dimensional, Conforme Projeto. A
Tampografia Apresenta Ainda Os Dizeres “Manual De
Uso E Conservagao” Dispostos Imediatamente
Abaixo Do Qr Code. Para Impressdo Em Tampografia
Sdo Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato
Em Que Forem Aplicadas (Pintura Em P6
Epaxi/Poliéster) De Modo Que, Apds Curadas E
Secas, Estas Impressdes Tenham Fixagdo
Permanente, N3o Sejam Lavdveis, Sejam Resistentes
A Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. Constam Do Lado Externo De Cada Volume
Rétulos De Fécil Leitura, Contendo: Identificagdo Do
Fabricante; Identificagdo Do Fornecedor; Cédigo Fde
Orienta¢Bes Sobre Manuseio, Transporte E
Estocagem. Espessuras De Chapa De Ago E Bitolas
Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. O Conjunto
Possui Selo Inmetro De Identificacdo Da
Conformidade Contendo Numero Do Registro Ativo
Do Objeto (De Acordo Com O Anexo A Da Portaria
Inmetro N2 401). Os Selos Sdo Fixados Na Superficie
Inferior Do Assento Da Cadeira, E Na Superficie
Inferior Do Tampo Da Mesa. Na Montagem Do
Conjunto Somente S3o Utilizados Componentes Em
Plastico Injetado, Componentes Em Compensado
Moldado E Fitas De Bordo, Produtos Homologados,
Aprovados Pelo Departamento De Especificagdo E
Desenvolvimento De Mobilidrio E Equipamentos Da
Geréncia De Especificagdes E Custos. Na Montagem
Do Conjunto S&o Utilizados Componentes Injetados
De Um Unico Fabricante. Aplicacdo De Texturas E
Acabamentos Em Componentes injetados.
Profundidade Maxima De 45 Micrometros. Sem
Rebarbas, Sem Falhas De Inje¢do Ou Partes
Cortantes.O Laminado Melaminico De Alta Presséo £
Aplicado No Rebaixo Do Tampo De Abs,
Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem E Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies E
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
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Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Press3o No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, N3o Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias.Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. Sdo Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
Juntas Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
""Formica™" Ou ""Per-Tech"" Ou Equivalente (*) -
Cor Cinza - Referéncia Pantone (**) 428 C. Laminado
De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
E Da Face Superior Do Assento -""Formica™" Qu
""Pertech™" Ou Equivalente (*) - Cor Azul -
Referéncia Pantone (**) 654 C. Componentes
Injetados: Tampo, Assento, Encosto, Ponteiras E
Sapatas, Cor Azul - Referéncia Pantone (**) 287 C;
Travessa Estrutural, Cor Preta; Porta-Livros, Cor Cinza
- Referéncia Pantone (**) 425 C. Pintura Dos
Elementos Metalicos, Cor Cinza - Referéncia Ral (***)
7040. Identificagdo Do Padrdo Dimensional Na
Estrutura Da Mesa - Cor Azul (Sobre Fundo Cinza) -
Referéncia Pantone (**) 287 C. Identificacdo Do
Padréo Dimensional No Encosto Da Cadeira - Cor
Branca (Sobre Fundo Azul}. (*) A Caracterizagdo De
Produto Ou Insumo ""Equivalente"" E Prerrogativa
Da Area Técnica Da Fde Que Exige Comprovag3o De
Desempenho Do Componente. (**) Pantone Color
Formula Guide Coated (***) Ral - Rationelle
Arbeitsgrundlagen Fiir Die Praktiker Des Lack.
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Qu De Aluminio Com
Informagdes Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 80mm X 40mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Enderego / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo (Mé&s/Ano); - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/_/ (24 Meses Apos A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - Codigo Fde Do Mével. Manual
De Uso E Conservagdo Impressdo Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cares (Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagao”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Rafia Ou Fititho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Plastico Bolha Qu Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte

Fducacional
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E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Facil
Leitura Com Identificagdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientacdes Sobre
Manuseio, Transporte £ Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Espessuras De Chapa De Ago E
Bitolas Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt - impressdo
Colorida (4 X 4 Cores), Em Formato 210 X 297 Mm
(A4), 01 Pagina Frente £ Verso, Em Papel Reciclado
De Gramatura Minima 75 G/M2 Em Um Dos
Seguintes Processos: Laser Color / Eletrostatica Em
Cores (Xerox) / Off Set Quadricrornia; Obs.1: O
Arquivo Digital Do Manual {Arte Final) Deverd Ser
Solicitado Ao Departamento De Mobilidrio Da
Geréncia De Especificagdes E Custos. Embalagem:
Cadeira: « Embalar Individualmente, Recobrindo
Com Papeldo Ondulado, Plastico Bolha Ou Manta De
Polietileno Expandido; ¢ Proteger Os Pés Com Fita
Tipo Crepe Sem Goma, Plastico Bolha Ou Com
Elementos De Polietileno Expandido. - Acoplar E
Empilhar E Amarrar As Cadeiras Duas A Duas. Fixar
Cada Amarra Com Duas Cadeiras A Uma, De Modo
Que Se Configure Um Unico Volume. - N3o Serd
Admitida A Embalagem De Partes Do Produto Antes
Da Montagem, Quando Esta Acarretar Dificuldade De
Sua Remogdo. - Ndo Serd Admitida A Embalagem De
Partes Dos Produtos Com Materiais De Dificil
Remog¢do, Tais Como Filmes Finos Para Embalar
Alimentos. - Rotulagem Da Embalagem - Devem
Constar Do Lado Externo De Cada Volume, Rétulos
De Facil Leitura Com Identificagio Do Fabricante E
Do Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes
Sobre Manuseio, Transporte E Estocagem. Atender
Em Conformidade A Portarias E Normas: » Portaria
inmetro No 282, De 26 De Agosto De 2020, Que
Estabelece A Classificagdo De Risco De Atividades
Econdmicas Associadas Aos Atos Publicos De
Liberacdo Sob Responsabilidade Do Inmetro No
Ambito Da Avaliagdo Da Conformidade Compulséria.
* Portaria Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De
2020, Que Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da
Conformidade Para Moveis Escolares — Cadeiras £
Mesas Para Conjunto Aluno Individual — Consolidado.
Normas « Abnt Nbr 14006:2008 - Mdveis Escolares -
Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno Individual.
Obs.: As Edi¢Ses Indicadas Estavam Em Vigor No
Momento Desta Publicagdo. Como Toda Norma Esta
Sujeita A Revisdo, Recomenda-Se Verificar A
Existéncia De Edigdes Mais Recentes Das Normas
Citadas"

Fduca

#

cional

Quatrocentos E
Quatorze Reais

Altura X 0,84cm Largura X 0,42¢m Profundidade Com
Variagdo De +/- 5%. Ser Confeccionado Em Chapa De
Aco #26 Normalizada Laminada A Frio Nas Laterais,
No Fundo, Prateleiras E Portas; Possuir Portas Com
Dobradigas Soldada Através De Solda Ponto
Cletrdnico-Pneumatico £ Pino Anelado Reforgado
Zincado E Fechadura Cilindrica Do Tipo Yale Com 2
Chaves Com Travamento Da Porta Na Prateleira Fixa
Central; Devem Ser Pintadas Com Tratamento Anti-
Corrosivo Por Um Processo De Nanotecnologia E
Pintura Eletrostdtica A P4 (Tinta Hibrida) Com
Camada De 30 A 40 Microns Com Secagem Em Estufa

E Noventa E
Nove Centavos
Armario Alto Em Ao - EspecificagBes Minimas: Unidade | 60 Pandin RS RS
Tranca Com Chave E 05 Divisorias. Medidas: 200cm 1.007,00 60.420,00
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A 240 °C Na Cor Cinza; Possuir Puxador Embutido
Estampado Em Toda Parte Vertical Da Porta Com
Acabamento Em Perfil Pvc Na Cor Cinza; Possuir 4
Prateleiras, Sendo 3 Méveis Com Opgio De
Regulagem Por Crematheiras De 50 Em 50 Mm
Exposta Em Toda Lateral Do Armario, E 1 Fixa, Ambas
Com Reforgos Em “Omega” Na Horizontal Em Chapa
De Ago #26 (0,45mm) Laminada A Frio Com 4
Dobras; Possuir Kit De Pés Niveladores Removiveis
Em Polipropileno De Alto Impacto Na Cor Preto
Fixado Ao Armario Através De 4 Buchas Com Rosca
Interna E 12 Parafusos De 13mm; Produto Montdvel
Através De Sistera De Travas, Alavanca E Unha; Esse
Produto Deve Ser Montavel Utilizando Sistema De
Travas, Alavanca E Unha, Desenvolvidas Em Altas
Tecnologias De Estampagem, Ndo Havendo
Necessidade De Utiliza¢do De Parafusos; Produto
Deve Atender As Exigéncias Da Norma
Regulamentadora Nr-17.3.Garantia - O Fabricante
(Fornecedor): Possuir Garantia Contra Defeitos De
Fabricagdo De, No Minimo, 12 {Doze) Meses A Partir
Da Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Andlise
Ergonomica Atestando Ergonomia Do Mobiliario, E
Para Todos Os Dimensionais Apresentados, E
Assegurada A Aceitagdo De Variagdes Para Mais Ou
Para Menos.

*  Educacional

Mil E Sete Sessenta Mil,
Reais Quatrocentos E
Vinte Reais
13 | Conjunto Sextavado Trapézio - Especificagdes Unidade | 75 New RS RS
Minimas: Composto Por 06 Mesas, 06 Cadeiras E 01 Mobili 2.390,00 175.250,00

Mesa Central. Possibilitando Vérias Formacdes
Pedagdgicas Em Sala De Aula. Carteira Com Tampo
Em Resina Termoplastica Injetada Com Os Seguintes
Dimensionais: 175mmx372mmx588mm Com
Variagdo De +/- 5%, Sendo Com Abas Em Todo O
Perimetro, Dotado De Porta Canetas Integrado Em
Sua Parte Superior Centralizada, Grade Frontal
Quadriculada Confeccionado Em Polipropileno
Copolimero Injetado. Estrutura Confeccionada Em
Tubo De Ago Carbono De Secgdo Retangular
40x20x1.2mm Com Costura, 30x20x1.20mm E
20x20x1.20mm. Tratamento Anticorrosivo £
Antiferruginoso Através De Submersdo Em Conjunto
De Banhos Quimicos A Base De Fosfato De Zinco,
Pintura Eletrostatica Em P& Epdxi Na Cor Cinza
Texturizada, Curada E Polimerizada Em Estufa A
210°C. Sapatas Confeccionadas Em Polipropileno
Copolimero Injetado De Cor E Tom Idénticos Ao
Conjunto De Tampo / Subtampo E Grade Frontal,
Fixadas A Estrutura Por Meio De Parafusos
Autobrocantes. Cadeira Conta Com Assento E
Encosto Confeccionado Em Polipropileno Injetado
Confeccionados Com Os Seguintes Dimensionais:
Assento Com 348mm X 334mm Com Variagdo De +/-
5%, E Encosto Medindo 346mm X 189mm, Ambos
Com Leve Curvatura AnatOmica Que Permita Um
Melhor Posicionamento Da Crianga Ao Sentar-Se.
Estrutura Da Cadeira Confeccionada Em Tubo De A¢o
Industrial De Sec¢do Retangular 30x20mm Com
Costura E 20x20x1.20mm. Estrutura Receberd
Tratamento Anticorrosivo E Antiferruginoso Através
De Submers&do Em Conjunto De Banhos Quimicos A
Base De Fosfato De Zinco, Pintura Eletrostatica Em
P6 Epdxi Na Cor Cinza Texturizada, Curada £
Polimerizada Em Estufa A 210°C. Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Injetado, Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Injetado De Cor E Tom
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Idénticos Ao Conjunto De Assento Encosto, Fixadas A
Estrutura Por Meio De Parafusos Autobrocantes.
Mesa Central Com 6 Compartimentos Para Material
Didaticos, Confeccionada Em Polipropileno Injetado
Com Diametro 354mm. Estrutura Confeccionada Em
Tubo De A¢o Industrial De Secgao Circular 1 %”, Com
Pés Em Tubo De Ago Carbono De Secgdo Retangular
De 40x20x1.20mm Com Costura E Hastes Superiores
Em Tubo De Ago Carbono De Sec¢do Quadrada De
20x20x1.20mm Com Costura Que Servirdo Como
Apoio Para O Tampo Da Mesma. Estrutura Da Mesa
Central Recebera Tratamento Anticorrosivo E
Antiferruginoso Através De Submersdo Em Conjunto
De Banhos Quimicos A Base De Fosfato De Zinco,
Pintura Eletrostatica Em P6 Epoxi Na Cor Cinza
Texturizada, Curada E Polimerizada Em Estufa A
210°C. Os Conjuntos Individuais Serdo Fornecidos
Nas Cores Azul, Rosa, Amarelo, Verde, Bege E
Péssego, Todas Em Tom Mais Claro. Mesa Central Em
Cor Bege. Garantia - O Fabricante (Fornecedor):
Possuir Garantia Contra Defeitos De Fabricacdo De,
No Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da
Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Andlise
Ergonomica Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, £
Para Todos Os Dimensionais Apresentados, £
Assegurada A Aceitagdo De Uma Variagdo Nio
Superior A 5%, Para Mais Ou Para Menos.

Fducacional

Dois Mil,
Trezentos E
Noventa Reais

Cento E
Setenta E Nove
Mil, Duzentos E
Cinquenta Reais

12

Cadeira Escolar - Especificagdes Minimas: Prancheta
Lateral Acoplada A Estrutura Metdlica Reforcaca Com
Assento, Encosto, Pés, Porta-Livros E Prancheta Em
Resina Termoplastica De Alto Impacto. Assento:
Devera Ser Obrigatoriamente Fabricado Em Resina
Termoplastica De Alto Impacto Virgem Cor Azul,
Moldado Anatomicamente, Com Dimens&es De 500
Mm De Largura, 450 Mm De Profundidade,
Anatomicamente Moldado A Fim De Proporcionar
Conforto Ao Usuario. Sua Face Posterior Serd Dotada
De Leve Rebaixo Que Possui Fungdo De Evitar A
Retengdo Da Circulagdo Sanguinea Conforme Exigido
Na (Abnt 16671:2018). Possui Conjuntos De Furos Ou
Aberturas Formando Entradas De Ar. Altura Do
Assento Ao Solo E De 450 Mm, O Mesmo Devera
Possuir Uma Leve Inclinagdo Ascendente. Encosto:
Devera Ser Obrigatoriamente Fabricado Em Resina
Termoplastica De Alto Impacto Virgem Cor Azul,
Moldado Anatomicamente, Com Dimensdes De 500
Mm De Largura Por 350 Mm De Altura, Com
Espessura De Parede De 4 Mm E Cantos
Arredondados, Conta Com Conjuntos De Furos
Formando Entradas De Ar,. O Encosto Deverd Possuir
Cavidade De Pega M3o. Encosto Unido A Estrutura
Por Meio De Suas Cavidades Inferiores Que Se
Fncaixam A Estrutura Metdlica, Fixado Por Pinos
Travantes Injetados Em Polipropileno Copolimero Na
Mesma Cor Do Encosto. Prancheta Lateral: Devera
Ser Obrigatoriamente Fabricada Em Resina
Termoplastica De Alto Impacto Virgem, Cor Azul,
Medindo 600 Mm De Comprimento Por 350 Mm De
Largura Com Aba De 40 Mm (Altura), Dotada De 02
Porta Lapis Posicionados Na Face Anterior Lateral £
Posterior Central Da Prancheta. Altura Da Prancheta
Ao Solo Na Regido De Apoio Do Cotovelo E De 700
Mm E Em Sua Face Posterior, 760 Mm, Conta Com
Uma Inclinacdo Ascendente De 10°. Porta-Objetos:

Unidade

1125

New
Mobili

RS
465,00

RS
523.125,00
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Posicionado Sob O Assento Devera Ser
Obrigatoriamente Injetado Em Resina Termoplastica
De Aito Impacto Virgem, Cor Azul, Totalmente
Fechado Nas Partes Laterais E Traseiras Possuindo Na
Parte Inferior Devera Possuir Conjuntos De Furos Ou
Aberturas. Medindo 400 Mm De Largura Por 360 Mm
De Profundidade E Altura De 180 Mm Com Abertura
Frontal De Acesso A Porta-Livros De 350mm X
130mm, Acopla-Se Ao Assento Através Ganchos Que,
Fundidos A Prépria Peca Se Ligam A Estrutura Em 4
Pontos. Todas Medidas Dos Componentes
Apresentados, Serd Admitido Tolerancia, A Aceitacdo
De Uma Variagdo N&do Superior A 10%, Para Mais Qu
Para Menos. Estrutura: Deverd Ser Fabricada Em
Tubos De A¢o 1010/1020, Utilizando—Se De Tubos
De Secgdo Oblonga Em Sua Haste De Apoio Ao
Assento/Encosto, Tubo Redondo De 19mm Em Suas
Travessas De Sustenta¢do Do Porta Objetos, Metalon
20 X 20 Em Sua Estrutura De Apoio A Prancheta,
Metalon 40 X 20 Em Suas Pernas E Metalon 50 X 30
Em Seus Pés Skis; Todas As Bitolas Serdo
Confeccionadas Em Parede N3o Inferior A 1.5 Mm De
Espessura. Todas As Pegas Da Estruturas Deverdo Ser
Unidas Através Do Processo De Soldagem Mig/Mag.
A Estrutura Deverd Ser Tratada Por Meio De
Submersdo Em Conjunto De Banhos Quimicos,
Prote¢do Antioferruginosa A Base De Fosfato De
Zinco. As Estruturas Receberdo Pintura Em Epoxi P6
Na Cor Branca Texturizada Semi-Brilho. Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Andlise
Ergonomica Que Estabelece Os Requisitos Minimos
Dimensionais, De Ergonomia, Estabilidade,
Resisténcia, Durabilidade E Seguranca, E Os Métodos
De Ensaio Para Cadeiras Escolares Com Superficies
De Trabalho Acoplada, Frontal E Lateral, Para
Ambientes De Ensino Em Atendimento A
Conformidade Nbr Abnt 16671:2018 Ou Vigente.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor) Deverd
Oferecer Garantia Contra Defeitos De Fabricac¢o De,
No Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da
Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Atender Em
Conformidade A Portarias E Normas:  Abnt Nbr
16671:2018 - Mdveis Escolares - Cadeiras Escolares
Com Superficie De Trabalho Acoplada - Dimensdes,
Requisitos E Métodos De Ensaio Obs.: As Edi¢des
Indicadas Estavam Em Vigor No Momento Desta
Publicagdo. Como Toda Norma Esté Sujeita A
Revisdo, Recomenda-Se Verificar A Existéncia De
Edigdes Mais Recentes Das Normas Citadas E
Assegurada A Aceita¢do De VariagBes Para Mais Ou
Para Menos.

Fducacional

Quatrocentos E

Quinhentos E

Sessenta E Vinte E Trés Mil,
Cinco Reais Cento E Vinte E
Cinco Reais
14 | Conjunto Mesa E Cadeira Para Professor - Unidade | 120 New RS RS
Especificagdes Minimas: Mesa Medindo (A X L X P) Mobili 520,00 62.400,00

740mmx1200mmx600mm Com Variagdo De +/- 5%.
Na Cor Cinza. Com Tampo E Corpo Macigos
Confeccionados Em Mdp De 15mm Revestido Em
Melaminica Fixada Através De Processo Industrial De
Prensa De Baixa Pressdo. Acabamento Com Fita De
Borda Colado Por Centro De Usinagem Pelo Sistema
Hotmelt Na Cor Azul. Possuir Gaveteiro Aéreo Com 2
Gavetas Medindo {AXLX P)
200mmx290mmx375mmcom Com Variagdo De +/-
5%. Acabamento Em Fita Abs, Possuir Fechadura
Cilindrica Tipo Yale Com Chaves, Botijdo, E Lingueta;
Possuir Puxadores Tipo Alga Em Polietileno De Alto
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Impacto; Pés Da Mesa Confeccionado Em Mdp
Revestido Por Ambas As Faces Na Cor Cinza Medindo
680mm(A) X 600mm(L) Com 2 Espagadores Injetados
Em Poliestireno Com Pintura Metalizada Na Medida
De 15mm(A) X 50mm(L) Utilizados Como Arremate
De Acabamento Entre Tampo E Pés, Ponteira Tipo
Octogonal Com Espessura De (Smm)De Poliestireno
Que Permite A Regulagem De Altura, Fixado Ao
Tampo Utilizando Sistema Girofix Com Castanhas De
15mm E Pinos 6mm Com Rosca Soberba; Cadeira
Fixa, Empilhédvel, Sem Bragos - Empilhdvel, Sem
Bragos, De Espaldar Baixo Com Assento E Encosto Em
Polipropileno Na Cor Preto; A Cadeira Nao Deve Ter
Ajuste Ou Regulagem Em Nenhum Elemento.
Composto Por Assento Manufaturado Em
Termoplastico Polipropileno Copolimero Injetado Em
Alta Pressdo, De Formato Anatdmico, Com Orificios
Oblongos De Medidas Aproximadas De 6 X 20 Mm
Para Melhorar A Troca Térmica Com O Ambiente E
Facilitar A Assepsia, Além De Permitir Eventual
Encaixe De Estruturais Pldsticos Com Estofados. No
Espagamento Longitudinal Entre Esses Orificios
Devera Existir Um Par De Rebaixos, Para Garantir A
Aderéncia Necessaria, De Modo A Permitir Que O
Usudrio Tenha Perfeita Acomodac¢io, Ndo Deslizando
Para Frente. Para Ndo Obstruir A Circulagdo
Sanguinea Dos Membros Inferiores Do Usudrio, O
Referido Assento Devera Ter As Bordas Frontais
{Anteriores) Curvadas Para Baixo. Dimens3o Minima
De 460 Mm Largura Da Superficie X 400 Mm
Profundidade Da Superficie. Encosto Manufaturado
Em Termoplastico Polipropileno injetado Em Alta
Pressdo, De Formato Anatémico Com Apoio Lombar,
Com Qrificios Oblongos De Medida Aproximadas De
5 X 22 Mm Para Melhorar A Troca Térmica Com O
Ambiente E Facilitar A Assepsia, Além De Permitir
Eventual Encaixe De Estruturais Plasticos Com
Estofados. No Espagamento Longitudinal Entre Esses
Orificios Devera Existir Um Par De Rebaixos, Para
Garantir A Aderéncia Necessaria, De Modo A Permitir
Que O Usudrio Tenha Perfeita Acomodacdo No
Espaldar. Dimensional Minimo Do Encosto 460 Mm
Largura X 300 Mm Extensdo Vertical Total, Extensdo
Vertical Minima Na Regido Do Central De 250 Mm. O
Assento E Fixo A Estrutura Metalica Sob Pressgo E
Ancorado Com Parafusos; Ja O Espaldar, Nao E
Fixado Com Parafusos, Devera Receber Insertos
Internos Nos Canais De Alojamento Das Hastes Do
Encosto, De Modo A Ndo Permitir Atrito Direto Dos
Tubos Metdlicos Com O Plastico Do Encosto, Este
Conjunto Recebe Dois Plugs Sob Pressdo Na Mesma
Cor Do Espaldar Como Dispositivos De Fixagdo
Permanentes Na Estrutura. Os Parafusos E Plugs De
Fixagdo Do Assento E Encosto Nao Poderdo Ser
Retirados Sem O Uso De Ferramentas Especificas.
Altura Do Assento Entre 420 A 450 Mm. Estrutura
Fixa Tipo 04 Pés Manufaturada Em Aco Carbono
Tubular De Se¢do Oblonga Com Medidas Minimas De
16 X 30X 1,2 Mm, Com Travessas Sob O Assento Em
Tubos De Segdo Cilindrica Com Medidas De 19,00 X
1,2Mm Ou 22,23 X 1,2 Mm. Todas As Terminacbes
De Tubo Deverdo Ser Protegidas Por Ponteiras
Injetadas Em Termoplastico Preto Com Acoplagem
Tipo Externa. Suporte De Encosto Confeccionado Em
Duas Hastes Tubulares Com Medida Minima De 16 X
30X 1,2 Mm Cada Haste. Todos Os Componentes
Metalicos Deverdo Ser Desengraxados, Estabilizados,
Fosfatizados E Receber Tratamento De Superficie Por
Pintura A P, Pelo Processo De Deposicdo
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Eletrostatica E Posterior Secagem E Polimerizacdo
Em Estufa A 250 2c. Garantia - O Fabricante
(Fornecedor): Possuir Garantia Contra Defeitos De
Fabricagdo De, No Minimo, 12 {Doze) Meses A Partir
Da Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Anilise
Ergonomica Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E
Para Todos Os Dimensionais Apresentados, £
Assegurada A Aceitagdo De Uma Variagio N3o
Superior A 5%, Para Mais Ou Para Menos.

Educacional

Quinhentos E

Sessenta E Dois

Vinte Reais Mil E
Quatrocentos
Reais
15 | Conjunto Para Aluno (Cja-03) Padr3o Fnde - Para Unidade | 225 New RS RS
Alunos Com Altura Do Aluno: De 1,19 A 1,42 Mobili 400,00 90.000,00

Especificagdes Minimas: Conjunto Do Aluno
Individual Composto De 1 (Uma} Mesa E 1 (Uma)
Cadeira, Certificado Pelo Inmetro E Em
Conformidade Com A Norma Abnt Nbr 14006:2008 -
Méveis Escolares — Cadeiras E Mesas Para Conjunto
Aluno Individual. Plasticos Na Cor Amarela. Mesa
Individual Com Tampo Em Pléstico Injetado Com
Aplicagdo De Laminado Melaminico Na Face
Superior, Dotado De Travessa Estrutural Injetada Em
Plastico Técnico, Montado Sobre Estrutura Tubular
De Aco, Contendo Porta-Livros Em Plastico Injetado.
Cadeira Individual Empilhavel Com Assento E Encosto
Em Polipropileno Injetado, Montados Sobre
Estrutura Tubular De A¢o. Mesa: Tampo Em Abs
(Acrilonitrila Butadieno Estireno), Virgem, Isento De
Cargas Minerais, Injetado Na Cor Amarela, Dotado
De Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo Coinjetadas,
Com Rosca Métrica M6, E De Travessa Estrutural Em
Nylon “6.0” (Poliamida) Aditivado Com Fibra De
Vidro, Inje-Tada Na Cor Preta. Aplica¢do De
Laminado Melaminico De Alta Pressdo, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor Cinza,
Na Face Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo
Bicomponente. Dimensdes Acabadas De 608mm
(Largura) X 466mm (Profundidade) X 22mm
(Altu-Ra). Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa
Estrutural, Sdo Gravados O Simbolo Interna-Cional
De Reciclagem Apresentando O Nimero
Identificador Do Polimero, A Identificagdo "Modelo
Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesses Moldes, Também S3o
Inseridos Datadores Duplos Com Miolo Giratério De
16mm De Diametro (Tipo Insert), Indicando Més E
Ano De Fabricagdo. Estrutura Composta De:
Montantes Verticais E Travessa Longitudinal
Confecciona~Dos Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Sec¢do Oblonga De
29mm X 58mm, Em Chapa 16 (1,5mm); Travessa
Superior Confeccionada Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Curvado Em Formato
De "C", Com Secgdo Circular, Didmetro De 31,75mm
(11/4”), Em Chapa 16 (1,5mm); Pés Confeccionados
Em Tubo De Ag¢o Carbono Laminado A Frio, Com
Costura, Secgdo Circular, Didmetro De 38mm (2
1/2”), Em Chapa 16 (1,5mm). Porta-Livros Em
Polipropileno Copolimero Isento De Cargas Minerais,
Composto De 50% De Matéria--Prima Reciclada Ou
Recuperada, Podendo Chegar Até 100%, Injetado Na
Cor Cinza. As Caracteristicas Funcionais,
Dimensionais, De Resisténcia E De Uniformidade De
Cor Sdo Preservadas No Produto Produzido Com
Matéria-Prima Reciclada. No Molde Do Porta-Livros,
Sdo Gravado O Simbholo Internacional De Reciclagem
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Apre-Sentando O Numero Identificador Do
Polimero, A Identificagdo Do "Modelo Fde-Fnde" E O
Nome Da Empresa Fabricante Do Componente
Injetado. Nesse Molde, Também E Inserido Datador
Duplo Com Miolo Giratério De 16mm De Didmetro
(Tipo Insert), Indicando Més E Ano De Fabricagio.
Nome Nome Do Fabricante Grafado Por Extenso.
Fixagdo Do Tampo A Estrutura Através De: 06 Porcas
Altas Com Flange, Métrica M6 (Didmetro De 6mm),
Coinjetadas Em Castelos Tronco-Cénicos Do Préprio
Tampo; 06 Parafusos Rosca Métrica M6 (Didmetro
De 6mm), Comprimento 47mm, Cabega Panela,
Fenda Phillips. Fixa¢do Do Porta-Livros A Travessa
Longitudinal Através De Rebites De “Repuxo”,
Didmetro De 4,0mm, Comprimento 10mm. Fixagio
Das Sapatas (Frontal E Posterior) Aos Pés Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm,
Comprimento 12mm. Ponteiras E Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Amarela, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe. Nos Moldes Das
Ponteiras E Sapatas, Sdo Gravados O Simbolo
Inter-Nacional De Reciclagem Apresentando O
Numero Identificador Do Polimero, A Identificagiio
Do "Modelo Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratério De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metdlicas, Sdo Aplicado Tratamento
Antifer-Ruginoso Que Assegure Resisténcia A
Corrosdo Em Cadmara De Névoa Salina De 300 Horas.
Pintura Eletrostatica Dos Elementos Metélicos Em
Tinta Em P4 Hibrida Epoxi/Poliéster, Polimerizada Em
Estufa, Acaba-Mento Liso E Brilhante, Espessura De
40 Micrometros Na Cor Cinza. Cadeira: Assento E
Encosto Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento
De Cargas Minerais, Injetados, Na Cor Amarela. Nos
Moldes Do Assento E Do Encosto, Sdo Gra-Vados O
Simbolo Internacional De Reciclagem Apresentando
O Ndamero Identificador Do Polimero, A Identificagio
Do "Modelo Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também Sdo Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratdrio De 16mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Didmetro De 20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo Do Assento E Encosto Injetados A Estrutura
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Fixa¢do Do Assento Em
Compensado Moldado A Estrutura Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm,
Compri-Mento 19mm. Fixa¢do Do Encosto Em
Compensado Moldado A Estrutura Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm,
Compri-Mento 22mm. Sapatas/Ponteiras Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Amarela, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe E Pino Expansor. No
Molde Da Sapata/Ponteira, Sdo Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem Apresentando O
Numero Identificador Do Polimero, A Identificagio
Do "Modelo Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Também Sdo Inserido Datador Duplo Com Miolo
Giratério De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
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Indicando Més E Ano De Fabricacdo {Conforme
Indicagdo No Projeto). Nas Partes Metilicas, £
Aplicado Tratamento Antifer-Ruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosio Em Camara De Névoa Salina

De 300 Horas. Pintura Eletrostatica Dos Elementos
Metdlicos Em Tinta Em PG Hibrida Epéxi/Poliéster,
Polimerizada Em Estufa, Acaba~-Mento Liso E
Brilhante, Espessura De 40 Micrometros, Na Cor
Cinza. O Conjunto Individual Recebe Identificagio Do
Padrdo Dimensional impressa Por Tampografia Na
Estrutura Da Mesa, Lateral Direita, Face Externa, E
Na Parte Posterior Do Encosto Da Cadeira, Em
Polipropileno Injetado. Para Impressdo Em
Tampografia Sdo Utilizadas Tintas Compativeis Com
O Substrato Em Que Forem Aplicadas De Modo Que,
Apos Curadas E Secas, Estas Impressdes Tem Fixag3o
Permanente, Ndo Lavdveis, Resistentes A Alcool £
Impossiveis De Serem Riscadas Com As Unhas. O
Conjunto Possui Selo Inmetro De Identificagdo Da
Conformidade Contendo Nimero Do Registro Ativo
Do Objeto (De Acordo Com O Anexo A Da Portaria
Inmetro N2 401). Os Selos Sdo Fixados Na Superficie
Inferior Do Assento Da Cadeira, E Na Superficie
inferior Do Tampo Da Mesa. Na Montagem Do
Conjunto Somente S3o Utilizados Componentes Em
Plastico Injetado, Componentes Em Compensado
Moldado E Fitas De Bordo, Produtos Homologados,
Aprovados Pelo Departamento De Especificagdo E
Desenvolvimento De Mobilidrio E Equipamentos Da
Geréncia De EspecificagBes E Custos. Na Montagem
Do Conjunto S&o Utilizados Componentes Injetados
De Um Unico Fabricante. Aplicacio De Texturas E
Acabamentos Em Componentes Injetados.
Profundidade Maxima De 45 Micrometros. Sem
Rebarbas, Sem Falhas De Inje¢do Ou Partes
Cortantes.O Laminado Melaminico De Alta Pressdo £
Aplicado No Rebaixo Do Tampo De Abs,
Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem £ Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies £
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Press3o No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, N3o Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escorias.Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. Sdo Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerithadas
Juntas Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
"Formica" Ou "Per-Tech" Ou Equivalente {*) - Cor
Cinza - Referéncia Pantone (**) 428 C. Laminado De
Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
E Da Face Superior Do Assento -"Formica" Ou
"Pertech" Ou Equivalente (*) - Cor Amarela -
Referéncia Pantone (**) 1235 C. Componentes
Injetados: Tampo, Assento, Encosto, Ponteiras E
Sapatas, Cor Amare-La - Referéncia Pantone (**)
1235 C; Travessa Estrutural, Cor Preta; Porta-Livros,
Cor Cinza - Referéncia Pantone (**) 425 C. Pintura
Dos Elementos Metdlicos, Cor Cinza - Referéncia Ral
(***) 7040. |dentificagio Do Padrdo Dimensional Na
Estrutura Da Mesa - Cor Amarela {Sobre Fundo Cinza)
- Referéncia Pantone (**) 1235 C. Identificagdio Do
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Branca (Sobre Fundo Amarelo). (*) A Caracterizagdo
Ce Produto Ou Insumo "Equivalente” E Prerrogativa
Da Area Técnica Da Fde Que Exige Comprovagdo De
Desempenho Do Componente. (**) Pantone Color
Formula Guide Coated (***) Ral - Rationelle
Arbeitsgrundlagen Fir Die Praktiker Des Lack.
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
Informagdes Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 80mm X 40mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Enderego / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo (Més/Ano); - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/_/_(24 Meses Apds A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - Cédigo Fde Do Mével. Manual
De Uso E Conservagdo Impressdo Colorida {4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4}, 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores {Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagdo”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Rafia Ou Fitilho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Facil
Leitura Com Identificagdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Constam Do Lado Externo De
Cada Volume Rétulos De Facil Leitura, Contendo:
Identificagdo Do Fabricante; tdentificagio Do
Fornecedor; Cédigo Fde Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Espessuras De
Chapa De Ago E Bitolas Construtivas De Tubos
Seguem Tolerancias Normativas Conforme Normas
Abnt. Documentagdo Técnica O Fornecedor
Apresenta, Certificado De Conformidade /
Declaragdo{Oes) De Manutengdo Da Certificacio,
Emitido Pelo Organismo De Certificagdo De Produto -
Ocp, Acreditado Pelo Cgcre-Inmetro Para Abnt Nbr
14006:2008 - Mdveis Escolares - Cadeiras E Mesas
Para Conjunto Aluno Individual. - Declaragdo Emitida
Pelo Organismo De Certificagdo De Produto - Ocp,
Comprovando A Correspondéncia Do Certificado De
Conformidade inmetro Ao Projeto E Especificago.
Impressdo Colorida (4 X 4 Cores), Em Formato 210 X
297 Mm (A4), 01 Pagina Frente E Verso, Em Papel
Reciclado De Gramatura Minima 75 G/M2 Em Um
Dos Seguintes Processos: Laser Color / Eletrostatica
Em Cores (Xerox) / Off Set Quadricromia. Fornecer O
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Manual Em Envelope Do Mesmo Papel, Fixado Com
Fita Adesiva Do Lado Externo Da Embalagem, Na
Parte Superior Do Tampo Da Mesa. O Envelope Deve
Conter Na Parte Externa Os Seguintes Dizeres:
“Contém Manual De Uso E Conservagio”. Fornece
Um Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: Recobrir Cada Tampo
Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Rafia Ou Fititho De Polipropileno; Proteger Os Pés
Com Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes
De Espuma. Cadeira: Embalar Cada Cadeira
Individualmente, Recobrindo Assento E Encosto Com
Papeldo Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos
De Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada
As Caracteristicas Do Produto; Proteger Os Pés Com
Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De
Espuma. Acoplar E Amarrar As Mesas Duas A Duas E
Empilhar E Amarrar As Cadeiras Duas A Duas. Fixar
Cada Amarra Com Duas Cadeiras A Uma Amarra Com
Duas Mesas Do Mesmo Padrio Dimensional, De
Modo Que Se Configure Um Unico Volume. Esse
Volume Devera Ser Envolvido Com Filme Termo
Encolhivel. Este Filme Deverd Ser Resistente O
Suficiente Para Evitar O Rompimento Da Embalagem,
Proteger Contra Poeira, Umidade E Garantir
Integridade Fisica Do Mobilidrio Durante O
Manuseio, Transporte E Estocagem. Ndo Sera
Admitida A Embalagem De Partes Do Produto Antes
Da Montagem, Quando Esta Acarretar Dificuldade De
Sua Remogdo. Ndo Serd Admitida A Embalagem De
Partes Dos Produtos Com Materiais De Dificil
Remocgdo, Tais Como Filmes Finos Para Embalar
Alimentos. Nao Deverdo Ser Utilizadas Fitas Adesivas
Em Contato Direto Com O Produto. Rotulagem Da
Embalagem Devem Constar Do Lado Externo De
Cada Volume, Rétulos De Facil Leitura, Contendo: A}
Identificagdo Do Fornecedor; B) Identificagio Do
Fabricante; Garantia - O Fabricante {Fornecedor)
Deverd Oferecer Garantia Contra Defeitos De
Fabricagdo De, No Minimo, 24 (Vinte E Quatro)
Meses A Partir Da Data Da Entrega Dos Mobiligrios.
Atender Em Conformidade A Portarias E Normas: e
Portaria Inmetro No 282, De 26 De Agosto De 2020,
Que Estabelece A Classificagdo De Risco De
Atividades EconOmicas Associadas Aos Atos Publicos
De Liberagdo Sob Responsabilidade Do Inmetro No
Ambito Da Avaliagso Da Conformidade Compulséria.
* Portaria inmetro No 401, De 28 De Dezembro De
2020, Que Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da
Conformidade Para Méveis Escolares — Cadeiras E
Mesas Para Conjunto Aluno Individual — Consolidado.
Normas: » Abnt Nbr 14006:2008 - Méveis Escolares -
Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno
Individual.Obs.: As Edi¢es Indicadas Estavam Em
Vigor No Momento Desta Publica¢cdo. Como Toda
Norma Estd Sujeita A Revisdo, Recomenda-Se
Verificar A Existéncia De EdigBes Mais Recentes Das
Normas Citadas.

Quatrocentos Noventa Mil
Reais Reais
Conjunto Para Aluno (Cja-04-Abs) Padrdo Fnde - Para | Unidade | 225 New RS RS
Alunos Com Altura Entre 1,33 £ 1,59 - Especificagdes Mobili 415,00 93.375,00

Minimas: Conjunto Do Aluno Individual Composto De
1(Uma) Mesa E 1 (Uma) Cadeira, Certificado Pelo
Inmetro E Em Conformidade Com A Norma Abnt Nbr
14006:2008 - Mdéveis Escolares — Cadeiras E Mesas
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Para Conjunto Aluno Individual. Pl&sticos Na Cor
Vermelha. Mesa Individual Com Tampo Em Plastico
Injetado Com Aplicagdo De Laminado Melaminico Na
Face Superior, Dotado De Travessa Estrutural
Injetada Em Plastico Técnico, Montado Scbre
Estrutura Tubular De Aco, Contendo Porta-Livros Em
Plastico Injetado. Cadeira Individual Empilhdvel Com
Assento E Encosto Em Pclipropileno Injetado,
Montados Sobre Estrutura Tubular De Ago. Mesa:
Tampo Em Abs (Acrilonitrila Butadieno Estireno),
Virgem, Isento De Cargas Minerais, Injetado Na Cor
Vermelha, Dotado De Porcas Com Flange Ou Com
Rebaixo, Com Rosca Métrica M6, Coinjetadas E, De
Travessa Estrutural Em Nylon “6.0” (Poliamida)
Aditivado Com Fibra De Vidro, Injetada Na Cor Preta.
Aplicagdo De Laminado Melaminico De Alta Press3o,
De 0,8mm De Espessura, Acabamento Texturizado,
Na Cor, Na Face Superior Do Tampo, Colado Com
Adesivo Bi Componente. Dimens&es Acabadas De
608mm (Largura) X 466mm (Profundidade) X 22mm
(Altura). Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa
Estrutural, Sdo Gravados O Simbolo Internacional De
Reciclagem Apresentando O Numero identificador
Do Polimero, A Identificagdo Do "Modelo Fde-Fnde"
€ O Nome Da Empresa Fabricante Do Componente
Injetado. Nesses Moldes, Também S3o Inseridos
Datadores Duplos Com Miolo Giratério De 16mm De
Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més € Ano De
Fabricagdo. Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Estrutura Composta De Montantes Verticais
E Travessa Longitudinal Confeccionados Em Tubo De
Ago Carbono Ltaminado A Frio, Com Costura, Seccio
Oblonga De 29mm X 58mm, Em Chapa 16 (1,5mm);
Travessa Superior Confeccionada Em Tubo De Aco
Carbono Laminado A Frio, Com Costura, Curvado Em
Formato De "C", Com Secg¢do Circular, Didmetro De
31,75mm (1 1/4”), Em Chapa 16 (1,5mm); Pés
Confeccionados Em Tubo De A¢o Carbono Laminado
A Frio, Com Costura, Secgdo Circular, Didmetro De
38mm (1 1/2”), Em Chapa 16 (1,5mm). Porta-Livros
Em Polipropileno Copolimero Isento De Cargas
Minerais, Composto Preferencialmente De 50% De
Matéria-Prima Reciclada Ou Recuperada, Podendo
Chegar Até 100%, Injetado Na Cor Cinza. As
Caracteristicas Funcionais, Dimensionais, De
Resisténcia E De Uniformidade De Cor, Sdo
Preservadas No Produto Produzido Com Matéria-
Prima Reciclada. No Molde Do Porta-Livros S&o
Gravado O Simbolo Internacional De Reciclagem,
Apresentando O Numero Identificador Do Polimero,
A ldentificagdo Do Modelo “Fde-Fnde, E O Nome Da
Empresa Fabricante Do Componente Injetado. Nesse
Molde, Também Sdo Datador Duplo Com Miolo
Giratério De 16mm De Didmetro (Tipo Insert),
indicando Més E Ano De Fabricagdo {Conforme
Indicagdo No Projeto). Nome Do Fabricante Grafado
Por Extenso. Fixagdo Do Tampo A Estrutura Através
De 06 Porcas Altas Com Flange, Métrica M6
(Didmetro De 6mm), Coinjetadas Em Castelos Tronco
Cénicos Do Proprio Tampo; 06 Parafusos Rosca
Métrica M6 (Didmetro De 6mm}, Comprimento
47mm Cabeca Panela, Fenda Phillips. Fixa¢do Do
Porta-Livros A Travessa Longitudinal Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,0mm,
Comprimento 10mm. Fixagdo Das Sapatas (Frontal E
Posterior) Aos Pés Através De Rebites De “Repuxo”,
Didmetro De 4,8mm, Comprimento 12mm. Ponteiras
E Sapatas Em Polipropileno Copolimero Virgem,
Isento De Cargas Minerais, Injetadas Na Cor
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Vermelha, Fixadas A Estrutura Através De Encaixe.
Nos Moldes Das Ponteiras E Sapatas, S30 Gravados O
Simbolo Internacional De Reciclagem Apresentando
O Numero Identificador Do Polimero, A Identificagdo
Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratorio De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabrica¢io. Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metdlicas, Sdo Aplicados Tratamento Antiferruginoso
Que Assegure Resisténcia A Corrosdo Em CAmara De
Névoa Salina De 300 Horas. Pintura Eletrostatica Dos
Elementos Metalicos Em Tinta Em P6 Hibrida
Epdxi/Poliéster, Polimerizada Em Estufa,
Acabamento Liso € Brilhante, Espessura De 40
Micrometros Na Cor Cinza. Cadeira: Assento E
Encosto Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento
De Cargas Minerais, Injetados, Na Cor Vermelha. Nos
Moldes Do Assento E Do Encosto, Sdo Gravados O
Simbolo Internacional De Reciclagem Apresentando
O Numero Identificador Do Polimero, A Identificagio
Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratorio De 16mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricacdo. Estrutura Em
Tubo De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Didmetro De 20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo Do Assento E Encosto Injetados A Estrutura
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Sapatas/Ponteiras Em
Polipropileno Copolimero Virgem, isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Vermelha, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe E Pino Expansor. No
Molde Da Sapata/Ponteira, S3o Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem Apresentando O
Numero Identificador Do Polimero, A Identificagdo
Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Também Sao Inserido Datador Duplo Com Miolo
Giratorio De 5 Ou 6mm De Diametro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metalicas, Sdo Aplicado Tratamento Antiferruginoso
Que Assegure Resisténcia A Corrosdo Em Camara De
Névoa Salina De 300 Horas.Pintura Eletrostdtica Dos
Elementos Metalicos Em Tinta Em Pé Hibrida
Epoxi/Poliéster, Polimerizada Em Estufa,
Acabamento Liso E Brilhante, Espessura Minima 40
Micrometros, Na Cor Cinza. O Conjunto Recebe
Identificagdo Do Padrdo Dimensional Impressa Por
Tampografia Na Estrutura Da Mesa, Lateral Direita,
Face Externa, E Na Parte Posterior Do Encosto Da
Cadeira. Para Impressdo Em Tampografia Sdo
Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato Em
Que Forem Aplicadas (Polipropileno Injetado/Pintura
Em P6 Epoxi-Poliéster) De Modo Que, Apés Curadas
E Secas, Estas Impress&es Tenham Fixagdo
Permanente, Ndo Lavaveis, Sejam Resistentes A
Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. O Conjunto Recebe Manual De Uso E
Conservagdo Por Meio De Qr Code Impresso Por
Tampografia Na Lateral Direita Da Estrutura Da
Mesa, Na Face Externa Abaixo Da Identificagdo Do
Padrdo Dimensional, Conforme Projeto. A
Tampografia Apresenta Ainda Os Dizeres “Manual De
Uso E Conservagdo” Dispostos Imediatamente
Abaixo Do Qr Code. Para Impressdo Em Tampografia
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Sdo Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato
Em Que Forem Aplicadas (Pintura Em P6
Epdxi/Poliéster) De Modo Que, Apds Curadas E
Secas, Estas Impressdes Tenham Fixagdo
Permanente, Ndo Sejam Lavaveis, Sejam Resistentes
A Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. Constam Do Lado Externo De Cada Volume
Rotulos De Fécil Leitura, Contendo: Identificagiio Do
Fabricante; Identificagdo Do Fornecedor; Cédigo Fde
Orienta¢Bes Sobre Manuseio, Transporte E
Estocagem. Espessuras De Chapa De Ago E Bitolas
Construtivas De Tubos Seguem Tolerincias
Normativas Conforme Normas Abnt. O Conjunto
Possui Selo Inmetro De Identificacdo Da
Conformidade Contendo Nimero Do Registro Ativo
Do Objeto (De Acordo Com O Anexo A Da Portaria
Inmetro N2 401). Os Selos S3o Fixados Na Superficie
Inferior Do Assento Da Cadeira, E Na Superficie
Inferior Do Tampo Da Mesa. Na Montagem Do
Conjunto Somente Sdo Utilizados Componentes Em
Plastico Injetado, Componentes Em Compensado
Moldado E Fitas De Bordo, Produtos Homologados,
Aprovados Pelo Departamento De Especificagdo E
Desenvolvimento De Mobilidrio E Equipamentos Da
Geréncia De Especificagdes E Custos. Na Montagem
Do Conjunto Sdo Utilizados Componentes Injetados
De Um Unico Fabricante. Aplicagdo De Texturas E
Acabamentos Em Componentes Injetados.
Profundidade Maxima De 45 Micrometros. Sem
Rebarbas, Sem Falhas De Injecdo Ou Partes
Cortantes.O Laminado Melaminico De Alta Presséo E
Aplicado No Rebaixo Do Tampo De Abs,
Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem E Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies E
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Pressdo No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, Nio Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias.Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. S0 Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
Juntas Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
"Formica" Ou "Per-Tech" Ou Equivalente (*) - Cor
Cinza - Referéncia Pantone (**) 428 C. Laminado De
Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
E Da Face Superior Do Assento -"Formica" Ou
"Pertech”" Ou Equivalente (*) - Cor Vermelha -
Referéncia Pantone {**} 193 C. Componentes
Injetados: Tampo, Assento, Encosto, Ponteiras E
Sapatas, Cor Verme-Lha - Referéncia Pantone (**)
186 C; Travessa Estrutural, Cor Preta; Porta-Livros,
Cor Cinza - Referéncia Pantone (**) 425 C. Pintura
Dos Elementos Metdlicos, Cor Cinza - Referéncia Ral
{***) 7040. Identificagdo Do Padrdo Dimensional Na
Estrutura Da Mesa - Cor Vermeiha {Sobre Fundo
Cinza) - Referéncia Pantone (**) 186 C. Identificagio
Do Padrdo Dimensional No Encosto Da Cadeira - Cor
Branca (Sobre Fundo Vermelho). (*) A Caracterizagio
De Produto Ou Insumo "Equivalente” E Prerrogativa
Da Area Técnica Da Fde Que Exige Comprovagdo De
Desempenho Do Componente. (**) Pantone Color
Formula Guide Coated (***} Ral - Rationelle
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Arbeitsgrundlagen Fur Die Praktiker Des Lack.
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
Informag¢des Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 80mm X 40mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Enderego / Telefone Do Fornecedor:;
- Data De Fabricagdo (Mé&s/Ano); - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/_/_(24 Meses Apds A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - Codigo Fde Do Mével. Manual
De Uso E Conservagdo Impressdo Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores (Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagio”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Réfia Ou Fitilho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Facil
Leitura Com Identificagdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Espessuras De Chapa De Ago E
Bitolas Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. Impress3o
Colorida (4 X 4 Cores), Em Formato 210 X 297 Mm
(A4), 01 Pagina Frente E Verso, Em Papel Reciclado
De Gramatura Minima 75 G/M2 Em Um Dos
Seguintes Processos: Laser Color / Eletrostatica Em
Cores (Xerox) / Off Set Quadricromia. Fornecer O
Manual Em Envelope Do Mesmo Papel, Fixado Com
Fita Adesiva Do Lado Externo Da Embalagem, Na
Parte Superior Do Tampo Da Mesa. O Envelope Deve
Conter Na Parte Externa Os Seguintes Dizeres:
“Contém Manual De Uso E Conservagio”. Fornecer
Um Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: Recobrir Cada Tampo
Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Réfia Ou Fitilho De Polipropileno; Proteger Os Pés
Com Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes
De Espuma. Cadeira: Embalar Cada Cadeira
Individualmente, Recobrindo Assento £ Encosto Com
Papeldo Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos
De Poiietileno Expandido, De Gramatura Adequada
As Caracteristicas Do Produto; Proteger Os Pés Com
Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De
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Espuma. Acoplar E Amarrar As Mesas Duas A Duas E
Empilhar £ Amarrar As Cadeiras Duas A Duas. Fixar
Cada Amarra Com Duas Cadeiras A Uma Amarra Com
Duas Mesas Do Mesmo Padrdo Dimensional, De
Modo Que Se Configure Um Unico Volume. Esse
Volume Devera Ser Envolvido Com Filme Termo
Encolhivel. Este Filme Deverd Ser Resistente O
Suficiente Para Evitar O Rompimento Da Embalagem,
Proteger Contra Poeira, Umidade E Garantir
Integridade Fisica Do Mobilidrio Durante O
Manuseio, Transporte E Estocagem. N3o Sera
Admitida A Embalagem De Partes Do Produto Antes
Da Montagem, Quando Esta Acarretar Dificuldade De
Sua Remo¢do. Ndo Serd Admitida A Embalagem De
Partes Dos Produtos Com Materiais De Dificil
Remogdo, Tais Como Filmes Finos Para Embalar
Alimentos. N3o Deverdo Ser Utilizadas Fitas Adesivas
Em Contato Direto Com O Produto. Rotulagem Da
Embalagem Devem Constar Do Lado Externo De
Cada Volume, Rétulos De Facil Leitura, Contendo: A)
Identificagdo Do Fornecedor; B) Identifica¢iio Do
Fabricante; C) Cddigo Do Produto; D) Orientagdes
Sobre Manuseio, Transporte E Estocagem. Garantia -
O Fabricante (Fornecedor) Devera Oferecer Garantia
Contra Defeitos De Fabricagdo De, No Minimo, 24
(Vinte £ Quatro) Meses A Partir Da Data A Entrega
Dos Mobilidrios. Atender Em Conformidade A
Portarias E Normas: ¢ Portaria Inmetro No 282, De
26 De Agosto De 2020, Que Estabelece A
Classificagdo De Risco De Atividades Econdmicas
Associadas Aos Atos Publicos De Liberag3o Sob
Responsabilidade Do Inmetro No Ambito Da
Avaliagdo Da Conformidade Compulsdria.  Portaria
Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De 2020, Que
Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da Conformidade
Para Méveis Escolares — Cadeiras E Mesas Para
Conjunto Aluno individual — Consolidado. Normas e
Abnt Nbr 14006:2008 - Méveis Escolares - Cadeiras E
Mesas Para Conjunto Aluno Individual. Obs.: As
Edi¢des Indicadas Estavam Em Vigor No Momento
Desta Publicagdo. Como Toda Norma Estd Sujeita A
Revisdo, Recomenda-Se Verificar A Existéncia De
Edi¢Bes Mais Recentes Das Normas Citadas.
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Conjunto Para Refeitdrio Adulto - Especifica¢Bes
Minimas: Com Mesa E Cadeiras Em Resina
Termoplastica Com Cadeiras Empilhaveis, Composto
De Mesa £ 08 Cadeiras Tamanho Adulto. Mesa Com
Tampo Tripartido Confeccionada Em Resina
Termoplastica De Alto Impacto Injetado, Medindo
800mm X 800mm Cada. Altura Total Da Mesa De
760mm. Tampos Dotados De Nervuras Com
Espessura Minima De 4mm, Bordas Medindo 30mm
De Largura, Afixado A Estrutura Por Meio De
Parafusos Autoatarrachantes E Invisiveis. Base Do
Tampo Da Mesa Formado Por Tubo Quadrado 20mm
X 20mm X 1.5mm Posicionados Sob Os Tampos
Percorrendo A Mesma Em Todo O Seu Comprimento;
Transversalmente Posicionadas, As Travessas De
Apoio Proporcionam Mais Firmeza Aos Tampos,
Sendo Duas Para Cada Tampo, Contanto Ainda Com
Qutras Duas Hastes De Apoio, Em Formato De X Que,
Posicionadas Ao Meio Dos Tampos, Evitam Que Os
Mesmos Se Tornem Vulneraveis Em Seu Centro. 04
Colunas Verticais Laterais Unindo O Tampo Aos Pés
Em Tubo Redondo 1 %4” X 1.5mm. Todas As Pecas

Unidade

120

New
Mobili

RS
2.670,00

RS
320.400,00
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Que Compdem A Estrutura Da Mesa Dever3o Ser
Unidas Através Do Sistema De Soldagem Mig/Mag.
Ponteiras Em Pelipropileno Copolimero Injetada
Podendo Ser Da Mesma Cor Do Tampo. Nas
Cadeiras, Assento E Encosto Em Polipropileno
Copolimero Virgem E Sem Cargas, Injetados,
Moldados Anatomicamente. Nos Moldes Do Assento
E Do Encosto Deverd Ser Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Datador De Lotes
Indicando Més E Ano De Fabricagdo, A Identificacio
Do Modelo E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Podera Ser inserido No
Encosto Da Cadeira A Gravagdo Do Brasdo E/Ou
Logomarca Do Requisitante, Conforme Modelo
Fornecido. Estrutura Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Em Formato Oblongo
Medindo 30mm X 16mm, Em Chapa 16 (1.5mm) Em
Suas Pernas £ Em Seus Suportes Que Unem Assento
E Encosto. Em Suas Travessas, Utilizam-Se Tubos
Redondos De %” Em Chapa 16 (1.5 Mm). Elementos
De Fixagdo Do Assento A Estrutura: Parafusos Auto
Atarrachantes. Elementos De Fixagdo Do Encosto Em
A Estrutura: Pinos Travantes Produzidos Em
Polipropileno Copolimero Injetados Na Mesma Cor
Dos Outros Componentes. Ponteiras E Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Virgem E Sem Cargas,
Injetadas, Fixadas A Estrutura Através De Encaixe.
Todas As Estruturas Receberfo Tratamento
Anticorrosivo Por Sistema De Imers3o Em Um
Conjunto De Tanques E Produtos Quimicos A Base De
Fosfato De Zinco, Pintados Com Tinta Em P6 Hibrida
Epoxi / Poliéster, Eletrostética, Brilhante, Cor Branca,
Polimerizada E Curada Em Estufa A 210°C.
Dimensdes Totais Cm (C X L X A): 240 X 80 X 76.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor): Possuir
Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De, No
Minimo, 24 {Vinte E Quatro) Meses A Partir Da Data
Da Entrega Dos Mobiliarios. Produto Deve Atender
As Exigéncias Dos Padroes De Andlise Ergonomica
Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E Para Todos Os
Dimensionais Apresentados, E Assegurada A
Aceitacdo De Uma Variagdo N&o Superior A 5%, Para
Mais Ou Para Menos.
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Conjunto Escolar, Componentes: Mesa E Cadeira,
Tamanho: 1 - Cja-01-Abs - (Para Alunos Com Altura
Entre 0,93 A 1,16) EspecificagBes Minimas: Conjunto
Do Aluno Individual Composto De 1 (Uma) Mesa E 1
(Uma) Cadeira, Certificado Pelo Inmetro E Em
Conformidade Com A Norma Abnt Nbr 14006:2008 -
Moveis Escolares ~ Cadeiras E Mesas Para Conjunto
Aluno Individual. Plasticos Na Cor Laranja. Mesa
Individual Com Tampo Em Plastico Injetado Com
Aplicagéo De Laminado Melaminico Na Face
Superior, Dotado De Travessa Estrutural Injetada Em
Pléstico Técnico, Montado Sobre Estrutura Tubular
De Ago, Contendo Porta-Livros Em Piastico Injetado.
Cadeira Individual Empilhavel Com Assento E Encosto
Em Polipropileno Injetado, Montados Sobre
Estrutura Tubular De Ago. Mesa: Tampo Em Abs
(Acrilonitrila Butadieno Estireno), Virgem, isento De
Cargas Minerais, Injetado Na Cor Laranja, Dotado De
Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo, Com Rosca
Métrica M6, Coinjetadas E, De Travessa Estrutural
Em Nylon “6.0” (Poliamida) Aditivado Com Fibra De

Vidro, Injetada Na Cor Preta. Aplicacdo De Laminado

Unidade

50

New
Mobili

RS
389,00

RS

19.450,00
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Melaminico De Alta Pressdo, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor Cinza,
Na Face Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo
Bicomponente. Dimensbes Acabadas 608mm
(Largura) X 466mm (Profundidade) X 22mm (Altura).
Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa Estrutural E
Gravado O Simbolo Internacional De Reciclagem,
Apresentando O Numero Identificador Do Polimero,
A ldentificagdo ""Modelo Fde-Fnde"", E O Nome
Nome Do Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes S3o Inseridos Datadores Duplos Com
Miolo Giratério De 16mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Composta
De Montantes Verticais E Travessa Longitudinal
Confeccionados Em Tubo De Ago Carbono Laminado
A Frio, Com Costura, Secgdo Oblonga De 29mm X
58mm, Em Chapa 16 (1,5mm); Travessa Superior
Confeccionada Em Tubo De Ago Carbono Laminado A
Frio, Com Costura, Curvado Em Formato De ""C"",
Com Seccdo Circular, Didmetro De 31,75mm (1 1/4”),
Em Chapa 16 {1,5mm); Pés Confeccionados Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Secgdo Circular, Didmetro De 38mm (1 1/2”), Em
Chapa 16 {1,5mm). Fixa¢do Do Tampo A Estrutura
Através De 06 Porcas Altas Com Flange, Com Rosca
Métrica M6 (Didmetro De 6mm), Coinjetadas Em
Castelos Tronco-Cénicos Do Préprio Tampo; - 06
Parafusos Rosca Métrica M6 (Didmetro De 6mm),
Comprimento 47mm, Cabeca Panela, Fenda Phillips.
Fixagdo Das Sapatas {Frontal £ Posterior) Aos Pés
Através De Rebites De “Repuxo”, Diametro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Ponteiras E Sapatas
Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De
Cargas Minerais, Injetadas Na Cor Laranja, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe. Nos Moldes Das
Ponteiras E Sapatas S&o Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Apresentando O
Numero ldentificador Do Polimero, A Identificacdo
Do Modelo, E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesses Moldes Também S3o
Inseridos Datadores Duplos Com Miolo Giratério De
5 Ou 6mm De Diametro (Tipo Insert), Indicando Més
E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do Fabricante
Grafado Por Extenso. Nas Partes Metalicas E
Aplicado Tratamento Antiferruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosdo Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Dos Elementos Metalicos Em
Tinta Em PO Hibrida Epdxi / Poliéster, Eletrostatica,
Brilhante, Polimerizada Em Estufa, Espessura De 40
Micrometros Na Cor Cinza. Cadeira: Assento E
Encosto Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento
De Cargas Minerais, Injetados, Na Cor Laranja. Nos
Moldes Do Assento E Do Encosto E Gravado O
Simbolo Internacional De Reciclagem, Apresentando
O Numero Identificador Do Polimero, A Identificagdo
Do Modelo, E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesses Moldes Também S3o
Inseridos Datadores Duplos Com Miolo Giratério De
16mm De Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més E
Ano De Fabrica¢do. Nome Nome Do Fabricante
Grafado Por Extenso. Alternativamente O Assento E
O Encosto Sdo Fabricados Em Compensado
Anatdmico Moldado A Quente, Contendo Cinco
Laminas Internas, Com Espessura Maxima De 1,5mm
Cada, Oriundas De Reflorestamento Qu De
Procedéncia Legal, Isentas De Rachaduras, £
Deterioracdo Por Fungos Ou Insetos. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Em Tubo
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De Ag¢o Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Didmetro De 20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo Do Assento E Encosto Injetados A Estrutura
Através De Rebites De “Repuxo”, Diametro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Sapatas/ Ponteiras Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, injetadas Na Cor Laranja, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe E Pino Expansor. No
Molde Da Sapata/ Panteira Sio Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Apresentando O
Namero Identificador Do Polimero, A Identificacio
Do Modelo, E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesse Molde E Inserido
Datador Duplo Com Miolo Giratério De S Ou 6mm De
Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més E Ano De
Fabricagdo. Nome Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Nas Partes Metalicas Sdo Aplicado
Tratamento Antiferruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corros3o Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Dos Elementos Metélicos Em
Tinta Em Pé Hibrida Epdxi / Poliéster, Eletrostatica,
Brilhante, Polimerizada Em Estufa, Espessura De40
Micrometros, Na Cor Cinza. O Conjunto Individual
Recebe Identificagdo Do Padrio Dimensional
Impressa Por Tampografia Na Estrutura Da Mesa,
Lateral Direita, Face Externa, E Na Parte Posterior Do
Encoste Da Cadeira, Em Polipropileno Injetado. Para
Impressdo Em Tampografia Sdo Utilizadas Tintas
Compativeis Com O Substrato Em Que Forem
Aplicadas De Modo Que, Apds Curadas E Secas, Estas
ImpressGes Tem Fixagdo Permanente, N3o Lavaveis,
Resistentes A Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas
Com As Unhas. O Conjunto Possui Selo Inmetro De
Identificagdo Da Conformidade Contendo Niimero
Do Registro Ativo Do Objeto (De Acordo Com O
Anexo A Da Portaria Inmetro N2 105). Os Selos Sdo
Fixados Na Superficie Inferior Do Assento Da Cadeira,
E Na Superficie Inferior Do Tampo Da Mesa. Na
Montagem Do Conjunto Somente S3o Utilizados
Componentes Em Plastico Injetado, Componentes
Em Compensado Moldado E Fitas De Bordo,
Produtos Homologados, Aprovados Pelo
Departamento De Especificagdo E Desenvolvimento
De Mobilidrio E Equipamentos Da Geréncia De
EspecificagBes E Custos. Na Montagem Do Conjunto
Sdo Utilizados Componentes Injetados De Um Unico
Fabricante. Aplicagdo De Texturas € Acabamentos
Em Componentes Injetados. Profundidade Méxima
De 45 Micrometros. Sem Rebarbas, Sem Falhas De
Inje¢do Ou Partes Cortantes. O Laminado Melaminico
De Alta Pressdo E Aplicado No Rebaixo Do Tampo De
Abs, Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem £ Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies E
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Pressdo No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, N3o Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias. Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. S3o Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
Juntas Soldadas £ Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
""Formica"" Ou ""Pertech"" Ou Equivalente - Cor
Cinza - Referéncia Pantone {*) 428 C. Laminado De
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Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
E Da Face Superior Do Assento -""Formica"" Ou
""Pertech™" Ou Equivalente - Cor Laranja - Referéncia
Pantone (*) 151 C. Componentes injetados: - Tampo,
Assento, Encosto, Ponteiras £ Sapatas - Cor Laranja -
Referéncia Pantone (*} 151 C; - Travessa Estrutural,
Cor Preta. » Pintura Dos Elementos Metalicos - Cor
Cinza - Referéncia Ral (**) 7040. Identifica¢do Do
Padrdo Dimensional Na Estrutura Da Mesa - Cor
Laranja (Sobre Fundo Cinza) - Referéncia Pantone (*)
151 C. Identificagdo Do Padrdo Dimensional No
Encosto Da Cadeira - Cor Branca (Sobre Fundo
Laranja). {*) Pantone Color Formula Guide Coated
(**) Ral - Rationelle Arbeitsgrundiagen Fiir Die
Praktiker Des Lack Identificagio Do Fornecedor
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
InformagGes Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 60mm X 30mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Enderego / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo (Mé&s/Ano); - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/_/ (24 Meses Apds A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - C6digo Fde Do Mével. Manual
De Uso E Conservagdo Impressdo Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores (Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagdo”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Rafia Ou Fititho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Fécil
Leitura Com Identificagdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E QrientagBes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Espessuras De Chapa De Ago E
Bitolas Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. Documentagéo
Técnica O Fornecedor Apresenta, Certificado De
Conformidade / Declaragdo(Oes) De Manutengio Da
Certifi Cagdo, Emitido Pelo Organismo De
Certificagdo De Produto - Ocp, Acreditado Pelo
Cgcre-Inmetro Para Abnt Nbr 14006:2008 - Méveis
Escolares - Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno
Individual. - Declara¢do Emitida Pelo Organismo De
Certificacdo De Produto - Ocp, Comprovando A
Correspondéncia Do Certificado De Conformidade
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Inmetro Ao Projeto E Especificagdo. Obs.: Nos
Componentes Plésticos, As Variagdes Decorrentes
Das Contra¢des Dos Materiais Devem Ser
Dimensionadas De Modo A Atender As Tolerancias
Especificadas No Item Acima. « Espessuras De Chapa
De A¢o E Bitolas Construtivas De Tubos Devem Seguir
Tolerdncias Normativas Conforme Normas Abnt.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor) Dever3
Oferecer Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De,
No Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da
Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Atender Em
Conformidade A Portarias E Normas:  Portaria
Inmetro No 282, De 26 De Agosto De 2020, Que
Estabelece A Classificagdo De Risco De Atividades
Econdmicas Associadas Aos Atos Publicos De
Liberagdo Sob Responsabilidade Do Inmetro No
Ambito Da Avaliagio Da Conformidade Compulséria.
¢ Portaria Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De
2020, Que Aprova Os Requisitos De Avaliagio Da
Cenformidade Para Méveis Escolares — Cadeiras E
Mesas Para Conjunto Aluno Individual — Consolidado.
Normas Abnt Nbr 14006:2008 - Mdveis Escolares -
Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno Individual.
Obs.: As EdigBes Indicadas Estavam Em Vigor No
Momento Desta Publicagdo. Como Toda Norma Esta
Sujeita A Revisdo, Recomenda-Se Verificar A
Existéncia De Edigdes Mais Recentes Das Normas
Citadas

-ducacional s+

Trezentos E
Oitenta E Nove

Dezenove Mil,
Quatrocentos £

Reais Cinguenta Reais
24 | Conjunto Coletivo (Cjc-01), Conjunto Infantil Com 01 | Unidade 12 New RS RS
Mesa E 04 Cadeiras EspecificagGes Minimas: Mesa: Mobili 948,00 11.376,00

Tampo Confeccionado Em Resina Termoplastica De
Alto Impacto. Conta Com Dimensionais De 800 Mm X
800 Mm X 25 Mm, Dotado De Pinos Que Se Encaixam
A Estrutura Para Receberem Os Parafusos De
Fixagdo, Formando Assim, Uma Unido Imperceptivel
Entre Tampo E Estrutura. Estrutura Metélica
Confeccionada Em Tubo De Se¢do Quadrada 20mm X
20mm Em Sua Face Que Receberd O Tampo, E Tubo
De Se¢do Redonda 1 % De Didmetro. Os Tubos Que
Compdem A Estrutura Da Mesa Contam Com
Espessura N&o Inferior A 1.5mm, O Que Proporciona
Mais Robustez E Maior Durabilidade A Estrutura.
Sapatas Da Mesa Confeccionadas Em Resina
Termopldstica De Alto Impacto, Injetadas Na Mesma
Cor Do Tampo. Cadeiras: Assento E Encosto
Confeccionados Em Resina Termoplastica De Alto
Impacto, Contam Com Reforgos Em Sua Inje¢do, Para
Que Sejam Confidveis E Tenham Uma Vida Util
Duradoura. Assento Conta Com 340 Mm X 265 Mm
De Dimensdes E 335 Mm X 175 Mm S3o As
Dimensdes Do Encosto, Ambos S0 Unidos A
Estrutura Por Meio De Rebites Metalicos. As Sapatas
Das Cadeiras S0 Compostas Por Buchas Internas,
Injetadas Na Mesma Cor Do Conjunto De Assento E
Encosto, Travados Por Pinos Também Injetados Na
Mesma Cor. Estrutura Das Cadeiras Confeccionada
Em Tubo De Se¢do Redonda Com Didmetro De 7/8”
Com Parede De 1.5mm De Espessura, Curvados
Através De Processo De Conformagdo Mecanica,
Livres De Rugas Ou Amassados..Garantia - O
Fabricante (Fornecedor): Possuir Garantia Contra
Defeitos De Fabricagdo De, No Minimo, 24 (Vinte E
Quatro} Meses A Partir Da Data Da Entrega Dos
Mobilidrios. Produto Deve Atender As Exigéncias Dos
Padrdes De Andlise Ergondmica Atestando

Ergonomia Do Mobilidrio, E Para Todos Os
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Dimensionais Apresentados, E Assegurada A
Aceitagdo De Uma Variago N3o Superior A 5%, Para
Mais Ou Para Menos.

F-ducacional

Novecentos E
Quarenta E Oito

Onze Mil,
Trezentos E

Reais Setenta E Seis
Reais
25 | Conjunto Do Aluno Tipo Fnde, Cja 06 (Para Alunos Unidade | 437 New RS RS
Com Altura Entre 1,59 E 1,88) Especificagdes Mobili 414,99 181.350,63

Minimas: Conjunto Do Aluno Individual Composto De
1 {Uma) Mesa E 1 (Uma) Cadeira, Certificado Pelo
Inmetro £ Em Conformidade Com A Norma Abnt Nbr
14006:2008 - Mdveis Escolares — Cadeiras E Mesas
Para Conjunto Aluno Individual. Plasticos Na Cor
Azul. Mesa Individual Com Tampo Em Plastico
Injetado Com Aplicagdo De Laminado Melaminico Na
Face Superior, Dotado De Travessa Estrutural
Injetada Em Pléstico Técnico, Montado Sobre
Estrutura Tubular De Ago, Contendo Porta-Livros Em
Plastico Injetado. Cadeira Individual Empilhavef Com
Assento E Encosto Em Polipropileno Injetado,
Montados Sobre Estrutura Tubular De Aco. Mesa:
Tampo Em Abs. (Acrilonitrila Butadieno Estireno),
Virgem, Isento De Cargas Minerais, Injetado Na Cor
Azul, Dotado De Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo,
Com Rosca Métrica M6, Coinjetadas E, De Travessa
Estrutural Em Nylon “6.0” (Poliamida) Aditivado Com
Fibra De Vidro, Injetada Na Cor Preta. Aplicagio De
Laminado Melaminico De Alta Press3o, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor Cinza,
Na Face Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo Bi
Componente. Dimensdes Acabadas De 608mm
(Largura) X 466mm (Profundidade) X 22mm (Altura).
Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa Estrutural, Sdo
Gravados O Simbolo Internacional De Reciclagem
Apresentando O Numero ldentificador Do Polimero,
A Identificagdo Do ""Modelo Fde-Fnde"" E O Nome
Da Empresa Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes, Também S3o Inseridos Datadores
Duplos Com Miolo Giratério De 16mm De Didmetro
(Tipo Insert), Indicando Més E Ano De Fabricacdo
(Conforme IndicagBes Nos Projetos). Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Composta
De Montantes Verticais E Travessa Longitudinal
Confeccionados Em Tubo De Ago Carbono Laminado
A Frio, Com Costura, Secgdo Oblonga De 29mm X
58mm, Em Chapa 16 (1,5mm); Travessa Superior
Confeccionada Em Tubo De Ago Carbono Laminado A
Frio, Com Costura, Curvado Em Formato De ""C"",
Com Sec¢do Circular, Didmetro De 31,75mm (1 1/4”),
Em Chapa 16 (1,5mm); Pés Confeccionados Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Secgdo Circular, Didmetro De 38mm (1 1/2”), Em
Chapa 16 {1,5mm). Porta-Livros Em Polipropileno
Copolimero Isento De Cargas Minerais, Composto De
50% De Matéria-Prima Reciclada Ou Recuperada,
Podendo Cnegar Até 100%, Injetado Na Cor Cinza
(Ver Referéncias). As Caracteristicas Funcionais,
Dimensionais, De Resisténcia £ De Uniformidade De
Cor, S0 Preservadas No Produto Produzido Com
Matéria-Prima Reciclada, Admitindo-Se Tolerancias
Na Tonalidade A Critério Da Equipe Técnica Da Fde.
No Molde Do Porta-Livros, E Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem Apresentando O
Ndmero Identificador Do Polimero, A identificagio
Do Modelo “Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Também E Inserido Datador Duplo Com Miolo

Giratdrio De 16mm De Didmetro (Tipo Insert),
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Indicando Més E Ano De Fabricaciio (Conforme
Indicagdo No Projeto). Nome Do Fabricante Grafado
Por Extenso Fixagdo Do Tampo A Estrutura Através
De 06 Porcas Altas Com Flange, Métrica M6
(Didmetro De 6mm), Coinjetadas Em Castelos
Troncocdnicos Do Préprio Tampo; 06 Parafusos
Rosca Métrica M6 (Didmetro De 6mm),
Comprimento 47mm, Cabega Panela, Fenda Philips.
Fixacdo Do Porta-Livros A Travessa Longitudinal
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,0mm, Comprimento 10mm.Fixa¢do Das Sapatas
(Frontal E Posterior) Aos Pés Através De Rebites De
“Repuxo”, Didmetro De 4,8mm, Comprimento
12mm. Ponteiras E Sapatas Em Polipropileno
Copolimero Virgem, Isento De Cargas Minerais,
Injetadas Na Cor Azul, Fixadas A Estrutura Através De
Encaixe. Nos Moldes Das Ponteiras E Sapatas, S3o
Gravados O Simbolo Internacional De Reciclagem
Apresentando O Nimero Identificador Do Polimero,
A Identificacdo Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da
Empresa Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes, Também S3o Inseridos Datadores
Duplos Com Miolo Giratério De 5 Ou 6mm De
Diametro (Tipo insert), Indicando Més E Ano De
Fabricagdo. Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Nas Partes Metdlicas, Sdo Aplicados
Tratamento Antiferruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosdo Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Eletrostética Dos Elementos
Metalicos Em Tinta Em P6 Hibrida Epdxi/Poliéster,
Polimerizada Em Estufa, Acabamento Liso E
Brilhante, Espessura De 40 Micrometros Na Cor
Cinza. Cadeira: Assento E Encosto Em Polipropileno
Copolimero Virgem, Isento De Cargas Minerais,
Injetados, Na Cor Azul. Nos Moldes Do Assento E Do
Encosto, Sdo Gravados O Simbolo internacional De
Reciclagem Apresentando O Numero Identificador
Do Polimero, A Identificagdo Do “Modelo Fde-Fnde”
E O Nome Da Empresa Fabricante Do Componente
Injetado. Nesses Moldes, Também S3o Inseridos
Datadores Duplos Com Miolo Giratério De 16mm De
Didmetro (Tipo Insert}, Indicando Més E Ano De
Fabricagdo. Nome Do Fabricante Grafado Por
Extenso. Estrutura Em Tubo De Ac¢o Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Didmetro De
20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm). Fixagdo Do Assento
E Encosto Injetados A Estrutura Através De Rebites
De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm, Comprimento
12mm.Sapatas/Ponteiras Em Polipropileno
Copolimero Virgem, Isento De Cargas Minerais,
Injetadas Na Cor Azul, Fixadas A Estrutura Através De
Encaixe E Pino Expansor. No Molde Da
Sapata/Ponteira, € Gravado O Simbolo Internacional
De Reciclagem Apresentando O Nimero
Identificador Do Polimero, A Identificagdo Do
“Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Também E Inserido Datador Duplo Com Mioio
Giratdrio De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metdlicas, £ Aplicado Tratamento Antiferruginoso
Que Assegure Resisténcia A Corrosdo Em Cdmara De
Névoa Salina De 300 Horas. Pintura Eletrostatica Dos
Elementos Metalicos Em Tinta Em P6 Hibrida
Epdxi/Poliéster, Polimerizada Em Estufa,
Acabamento Liso E Brithante, Espessura Minima 40
Micrometros, Na Cor Cinza. O Conjunto Recebe
Identificagdo Do Padrdo Dimensional Impressa Por

Educacional . }a
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Tampografia Na Estrutura Da Mesa, Lateral Direita,
Face Externa, E Na Parte Posterior Do Encosto Da
Cadeira. Para tmpressdo Em Tampografia Sdo
Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato Em
Que Forem Aplicadas {Polipropileno Injetado/Pintura
Em PS Epdxi-Poliéster) De Modo Que, Apds Curadas
E Secas, Estas Impressdes Tenham Fixagdo
Permanente, Ndo Lavaveis, Sejam Resistentes A
Alcool E impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. O Conjunto Recebe Manual De Uso E
Conservagdo Por Meio De Qr Code Impresso Por
Tampografia Na Lateral Direita Da Estrutura Da
Mesa, Na Face Externa Abaixo Da Identificagdo Do
Padrdo Dimensional, Conforme Projeto. A
Tampografia Apresenta Ainda Os Dizeres “Manual De
Uso E Conservagdo” Dispostos imediatamente
Abaixo Do Qr Code. Para Impressdo Em Tampografia
Sdo Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato
Em Que Forem Aplicadas (Pintura Em P¢
Epdxi/Poliéster) De Modo Que, Apds Curadas E
Secas, Estas Impressdes Tenham Fixagdo
Permanente, Ndo Sejam Lavaveis, Sejam Resistentes
A Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. Constam Do Lado Externo De Cada Volume
Rétulos De Facil Leitura, Contendo: {dentificacdo Do
Fabricante; Identificagdo Do Fornecedor; Cédigo Fde
Orientagdes Sobre Manuseio, Transporte E
Estocagem. Espessuras De Chapa De Ago E Bitolas
Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. O Conjunto
Possui Selo Inmetro De identificagdo Da
Conformidade Contendo Numero Do Registro Ativo
Do Objeto (De Acordo Com O Anexo A Da Portaria
Inmetro N2 401). Os Selos Sdo Fixados Na Superficie
Inferior Do Assento Da Cadeira, E Na Superficie
Inferior Do Tampo Da Mesa. Na Montagem Do
Conjunto Somente S3o Utilizados Componentes Em
Plastico injetado, Componentes Em Compensado
Moldado E Fitas De Bordo, Produtos Homologados,
Aprovados Pelo Departamento De Especificagdo £
Desenvolvimento De Mobilidrio E Equipamentos Da
Geréncia De Especificagbes E Custos. Na Montagem
Do Conjunto Sdo Utilizados Componentes Injetados
De Um Unico Fabricante. Aplicacdo De Texturas £
Acabamentos Em Componentes Injetados.
Profundidade Maxima De 45 Micrometros. Sem
Rebarbas, Sem Falhas De Injegdo Ou Partes
Cortantes.O Laminado Melaminico De Alta Pressdo E
Aplicado No Rebaixo Do Tampo De Abs,
Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem E Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies E
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Press3o No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, Ndo Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias.Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. Sdo Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
Juntas Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
""Formica"" Ou ""Per-~Tech"" Ou Equivalente (*) -
Cor Cinza - Referéncia Pantone (**) 428 C. Laminado
De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
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E Da Face Superior Do Assento -""Formica"" Ou
""Pertech"" Ou Equivalente (*) - Cor Azul -
Referéncia Pantone (**) 654 C. Componentes
Injetados: Tampo, Assento, Encosto, Ponteiras £
Sapatas, Cor Azul - Referéncia Pantone (**) 287 C;
Travessa Estrutural, Cor Preta; Porta-Livros, Cor Cinza
- Referéncia Pantone {**) 425 C. Pintura Dos
Elementos Metalicos, Cor Cinza - Referéncia Ral (***)
7040. Identificagdo Do Padrio Dimensional Na
Estrutura Da Mesa - Cor Azul (Sobre Fundo Cinza) -
Referéncia Pantone (**) 287 C. Identificacdo Do
Padrdo Dimensional No Encosto Da Cadeira - Cor
Branca (Sobre Fundo Azul). (*} A Caracterizac¢do De
Produto Ou Insumo ""Equivalente"" € Prerrogativa
Da Area Técnica Da Fde Que Exige Comprovagdo De
Desempenho Do Componente. (**) Pantone Color
Formula Guide Coated (***) Ral - Rationelle
Arbeitsgrundlagen Firr Die Praktiker Des Lack.
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
Informagdes Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 80mm X 40mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Endereco / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo (Més/Ano); - Ne Do Contrato; -
Garantia Até _/_/_ {24 Meses Ap6s A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - C6digo Fde Do Mdvel. Manual
De Uso E Conservagdo Impress3o Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 P4gina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores {Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservacdo”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Pléstico Botha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Réfia Ou Fitilho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Facil
Leitura Com Identificagdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte £ Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Espessuras De Chapa De Ago E
Bitolas Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt - Impressio
Colorida (4 X 4 Cores), Em Formato 210 X 297 Mm
(A4), 01 Pagina Frente E Verso, Em Papel Reciclado
De Gramatura Minima 75 G/M2 Em Um Dos
Seguintes Processos: Laser Color / Eletrostdtica Em
Cores (Xerox) / Off Set Quadricromia; Obs.1: O
Arquivo Digital Do Manual (Arte Final) Devera Ser

Solicitado Ao Departamento De Mobilidrio Da
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Geréncia De Especificagdes E Custos. Embalagem:
Cadeira: » Embalar Individualmente, Recobrindo
Com Papeldo Ondulado, Plastico Bolha Ou Manta De
Polietileno Expandido;  Proteger Os Pés Com Fita
Tipo Crepe Sem Goma, Pldstico Bolha Ou Com
Elementos De Polietileno Expandido. - Acoplar E
Empilhar E Amarrar As Cadeiras Duas A Duas. Fixar
Cada Amarra Com Duas Cadeiras A Uma, De Modo
Que Se Configure Um Unico Volume. - N3o Sera
Admitida A Embalagem De Partes Do Produto Antes
Da Montagem, Quando Esta Acarretar Dificuldade De
Sua Remogdo. - N3o Serd Admitida A Embalagem De
Partes Dos Produtos Com Materiais De Dificil
Remogdo, Tais Como Filmes Finos Para Embalar
Alimentos. - Rotulagem Da Embalagem — Devem
Constar Do Lado Externo De Cada Volume, Rétulos
De Facil Leitura Com Identificagdo Do Fabricante £
Do Fornecedor, Codigo Do Produto E Orientagdes
Sobre Manuseio, Transporte E Estocagem. Atender
Em Conformidade A Portarias E Normas: » Portaria
Inmetro No 282, De 26 De Agosto De 2020, Que
Estabelece A Classificagio De Risco De Atividades
Econdmicas Associadas Aos Atos Publicos De
Liberagdo Sob Responsabilidade Do Inmetro No
Ambito Da Avaliagio Da Conformidade Compulséria.
* Portaria Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De
2020, Que Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da
Conformidade Para Mdveis Escolares — Cadeiras £
Mesas Para Conjunto Aluno Individual - Consolidado.
Normas ¢ Abnt Nbr 14006:2008 - Méveis Escolares -
Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno Individual.
Obs.: As EdigBes indicadas Estavam Em Vigor No
Momento Desta Publicagdo. Como Toda Norma Estd
Sujeita A Revisdio, Recomenda-Se Verificar A
Existéncia De Edi¢des Mais Recentes Das Normas
Citadas
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E Noventa E
Nove Centavos
26 | Armidrio Alto Em Ago - EspecificagBes Minimas: Unidade | 20 Pandin RS RS
Tranca Com Chave E 05 Divisérias. Medidas: 200cm 1.007,00 20.140,00

Altura X 0,84cm Largura X 0,42cm Profundidade Com
Variagdo De +/- 5%. Ser Confeccionado Em Chapa De
Ago #26 Normalizada Laminada A Frio Nas Laterais,
No Fundo, Prateleiras E Portas; Possuir Portas Com
Dobradigas Soldada Através De Solda Ponto
Eletrénico-Pneumatico E Pino Anelado Reforcado
Zintado E Fechadura Cilindrica Do Tipo Yale Com 2
Chaves Com Travamento Da Porta Na Prateleira Fixa
Central; Devem Ser Pintadas Com Tratamento Anti-
Corrosivo Por Um Processo De Nanotecnologia E
Pintura Eletrostética A P6 (Tinta Hibrida) Com
Camada De 30 A 40 Microns Com Secagem Em Estufa
A 240 °C Na Cor Cinza; Possuir Puxador Embutido
Estampado Em Toda Parte Vertical Da Porta Com
Acabamento Em Perfil Pvc Na Cor Cinza; Possuir 4
Prateleiras, Sendo 3 Mdveis Com Opgdo De
Regulagem Por Cremalheiras De 50 Em 50 Mm
Exposta £Em Toda Lateral Do Armirio, E 1 Fixa, Ambas
Com Reforgos Em “Omega” Na Horizontal Em Chapa
De Ago #26 (0,45mm) Laminada A Frio Com 4
Dobras; Possuir Kit De Pés Niveladores Removiveis
Em Polipropileno De Alto Impacto Na Cor Preto
Fixado Ao Armadrio Através De 4 Buchas Com Rosca
Interna £ 12 Parafusos De 13mm; Produto Montavel
Através De Sistema De Travas, Alavanca E Unha; Esse
Produto Deve Ser Montével Utilizando Sistema De

Travas, Alavanca E Unha, Desenvolvidas £m Altas
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Tecnologias De Estampagem, N3o Havendo
Necessidade De Utilizagdo De Parafusos; Produto
Deve Atender As Exigéncias Da Norma
Regulamentadora Nr-17.3.Garantia - O Fabricante
(Fornecedor): Possuir Garantia Contra Defeitos De
Fabrica¢do De, No Minimo, 12 (Doze) Meses A Partir
Da Data Da Entrega Dos Mobiligrios. Produto Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Analise
Ergonomica Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E
Para Todos Os Dimensionais Apresentados, E
Assegurada A Aceita¢do De VariagBes Para Mais Ou
Para Menos.

' Educaci onai

Mil E Sete
Reais

Vinte Mil,
Cento E
Quarenta Reais

30

Cadeira Escolar - EspecificagBes Minimas: Prancheta
Lateral Acoplada A Estrutura Metélica Reforgaca Com
Assento, Encosto, Pés, Porta-Livros E Prancheta Em
Resina Termopldstica De Alto Impacto. Assento:
Devera Ser Obrigatoriamente Fabricado Em Resina
Termopldstica De Alto Impacto Virgem Cor Azul,
Moldado Anatomicamente, Com Dimensdes De 500
Mm De Largura, 450 Mm De Profundidade,
Anatomicamente Moldado A Fim De Proporcionar
Conforto Ao Usudrio. Sua Face Posterior Sera Dotada
De Leve Rebaixo Que Possui Fungdo De Evitar A
Retencdo Da Circulagdo Sanguinea Conforme Exigido
Na (Abnt 16671:2018). Possui Conjuntos De Furos Ou
Aberturas Formando Entradas De Ar. Altura Do
Assento Ao Solo E De 450 Mm, O Mesmo Deverd
Possuir Uma Leve Inclinacdo Ascendente. Encosto:
Deverad Ser Obrigatoriamente Fabricado Em Resina
Termopléstica De Alto Impacto Virgem Cor Azul,
Moldado Anatomicamente, Com Dimensdes De 500
Mm De Largura Por 350 Mm De Altura, Com
Espessura De Parede De 4 Mm E Cantos
Arredondados, Conta Com Conjuntos De Furos
Formando Entradas De Ar,. O Encosto Deverd Possuir
Cavidade De Pega Mdo. Encosto Unido A Estrutura
Por Meio De Suas Cavidades Inferiores Que Se
Encaixam A Estrutura Metélica, Fixado Por Pinos
Travantes Injetados Em Polipropileno Copolimero Na
Mesma Cor Do Encosto. Prancheta Lateral: Devera
Ser Obrigatoriamente Fabricada Em Resina
Termoplastica De Alto Impacto Virgem, Cor Azul,
Medindo 600 Mm De Comprimento Por 350 Mm De
Largura Com Aba De 40 Mm {Altura), Dotada De 02
Porta Lapis Posicionados Na Face Anterior Lateral E
Posterior Central Da Prancheta. Aitura Da Prancheta
Ao Solo Na Regido De Apoio Do Cotovelo E De 700
Mm E Em Sua Face Posterior, 760 Mm, Conta Com
Uma Inclinagdo Ascendente De 10°. Porta-Objetos:
Posicionado Sob O Assento Devera Ser
Obrigatoriamente Injetado Em Resina Termoplastica
De Alto Impacto Virgem, Cor Azul, Totalmente
Fechado Nas Partes Laterais E Traseiras Possuindo Na
Parte Inferior Devera Possuir Conjuntos De Furos Qu
Aberturas. Medindo 400 Mm De Largura Por 360 Mm
De Profundidade E Altura De 180 Mm Com Abertura
Frontal De Acesso A Porta-Livros De 350mm X
130mm, Acopla-Se Ao Assento Através Ganchos Que,
Fundidos A Prpria Pega Se Ligam A Estrutura £m 4
Pontos. Todas Medidas Dos Componentes
Apresentados, Serd Admitido Tolerancia, A Aceitaco
De Uma Variagdo N3o Superior A 10%, Para Mais Ou
Para Menos. Estrutura: Deverd Ser Fabricada Em
Tubos De Ago 1010/1020, Utilizando—Se De Tubos
De Sec¢do Oblonga Em Sua Haste De Apoio Ao

Assento/Encosto, Tubo Redondo De 19mm Em Suas

Unidade

375

New
Mobili

RS
465,00

RS
174.375,00
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Travessas De Sustentagdo Do Porta Objetos, Metalon
20 X 20 Em Sua Estrutura De Apoio A Prancheta,
Metalon 40 X 20 Em Suas Pernas E Metalon 50 X 30
Em Seus Pés Skis; Todas As Bitolas Serdo
Confeccionadas Em Parede N&o Inferior A 1.5 Mm De
Espessura. Todas As Pegas Da Estruturas Deverdo Ser
Unidas Através Do Processo De Soldagem Mig/Mag.
A Estrutura Deverd Ser Tratada Por Meio De
Submers&o Em Conjunto De Banhos Quimicos,
Protegdo Antioferruginosa A Base De Fosfato De
Zinco. As Estruturas Receberdo Pintura Em Epoxi P$
Na Cor Branca Texturizada Semi-Brilho. Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Anilise
Ergonomica Que Estabelece Os Requisitos Minimos
Dimensionais, De Ergonomia, Estabilidade,
Resisténcia, Durabilidade E Seguranga, E Os Métodos
De Ensaio Para Cadeiras Escolares Com Superficies
De Trabalho Acoplada, Frontal E Lateral, Para
Ambientes De Ensino Em Atendimento A
Conformidade Nbr Abnt 16671:2018 Ou Vigente,
Garantia - O Fabricante {(Fornecedor) Dever3
Oferecer Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De,
No Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da
Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Atender Em
Conformidade A Portarias E Normas: s Abnt Nbr
16671:2018 - Moveis Escolares - Cadeiras Escolares
Com Superficie De Trabalho Acoplada - Dimensdes,
Requisitos E Métodos De Ensaio Obs.: As Edices
Indicadas Estavam Em Vigor No Momento Desta
Publicagdo. Como Toda Norma Esta Sujeita A
Revisdo, Recomenda-Se Verificar A Existéncia De
Edi¢des Mais Recentes Das Normas Citadas £
Assegurada A Aceitagdo De Variagdes Para Mais Ou
Para Menos

Educacional
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31 | Conjunto Sextavado Trapézio - Especificagdes Unidade | 25 New RS RS

Minimas: Composto Por 06 Mesas, 06 Cadeiras E 01 Mobili 2.390,00 59.750,00

Mesa Central. Possibilitando Vérias Formagdes
Pedagdgicas Em Sala De Aula. Carteira Com Tampo
Em Resina Termopléstica Injetada Com Os Seguintes
Dimensionais: 175mmx372mmx588mm Com
Variagdo De +/- 5%, Sendo Com Abas Em Todo O
Perimetro, Dotado De Porta Canetas Integrado Em
Sua Parte Superior Centralizada, Grade Frontal
Quadriculada Confeccionado Em Polipropileno
Copolimero injetado. Estrutura Confeccionada Em
Tubo De A¢o Carbono De Secgdo Retangular
40x20x1.2mm Com Costura, 30x20x1.20mm £
20x20x1.20mm. Tratamento Anticorrosivo E
Antiferruginoso Através De Submers3o Em Conjunto
De Banhos Quimicos A Base De Fosfato De Zinco,
Pintura Eletrostatica Em P4 Epéxi Na Cor Cinza
Texturizada, Curada E Polimerizada Em Estufa A
210°C. Sapatas Confeccionadas Em Polipropileno
Copolimero Injetado De Cor E Tom Idénticos Ao
Conjunto De Tampo / Subtampo E Grade Frontal,
Fixadas A Estrutura Por Meio De Parafusos
Autobrocantes. Cadeira Conta Com Assento E
Encosto Confeccionado Em Polipropileno injetado
Confeccionados Com Os Seguintes Dimensionais:
Assento Com 348mm X 334mm Com Variagdo De +/-
5%, E Encosto Medindo 346mm X 189mm, Ambos
Com Leve Curvatura Anatdmica Que Permita Um
Melhor Posicionamento Da Crianga Ao Sentar-Se.
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Estrutura Da Cadeira Confeccionada Em Tubo De Aco
Industrial De Sec¢do Retangular 30x20mm Com
Costura E 20x20x1.20mm. Estrutura Recebers
Tratamento Anticorrosivo E Antiferruginoso Através
De Submersdo Em Conjunto De Banhos Quimicos A
Base De Fosfato De Zinco, Pintura Eletrostatica Em
PO Epoxi Na Cor Cinza Texturizada, Curada E
Polimerizada Em Estufa A 210°C. Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Injetado, Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Injetado De Cor € Tom
Idénticos Ao Conjunto De Assento Encosto, Fixadas A
Estrutura Por Meio De Parafusos Autobrocantes.
Mesa Central Com 6 Compartimentos Para Material
Didaticos, Confeccionada Em Polipropileno Injetado
Com Didmetro 354mm. Estrutura Confeccionada Em
Tubo De Ago Industrial De Secgdo Circular 1 %”, Com
Pés Em Tubo De Ago Carbono De Secgiio Retangular
De 40x20x1.20mm Com Costura E Hastes Superiores
Em Tubo De Aco Carbono De Secgdo Quadrada De
20x20x1.20mm Com Costura Que Servirio Como
Apoio Para O Tampo Da Mesma. Estrutura Da Mesa
Central Receberd Tratamento Anticorrosivo E
Antiferruginoso Através De Submers3o Em Conjunto
De Banhos Quimicos A Base De Fosfato De Zinco,
Pintura Eletrostatica Em P6 Epéxi Na Cor Cinza
Texturizada, Curada E Polimerizada Em Estufa A
210°C. Os Conjuntos Individuais Serdo Fornecidos
Nas Cores Azul, Rosa, Amarelo, Verde, Bege E
Péssego, Todas Em Tom Mais Claro. Mesa Central Em
Cor Bege. Garantia - O Fabricante (Fornecedor):
Possuir Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De,
No Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da
Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve
Atender As Exigéncias Dos Padroes De Analise
Ergonomica Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E
Para Todos Os Dimensionais Apresentados, £
Assegurada A Aceitagdo De Uma Variagdo N3o
Superior A 5%, Para Mais Ou Para Menos.
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Conjunto Para Aluno {Cja-03) Padrdo Fnde - Para
Alunos Com Altura Do Aluno: De 1,19 A 1,42
Especificagdes Minimas: Conjunto Do Aluno
Individual Composto De 1 (Uma) Mesa E 1 (Uma)
Cadeira, Certificado Pelo Inmetro E Em
Conformidade Com A Norma Abnt Nbr 14006:2008 -
Moéveis Escolares — Cadeiras E Mesas Para Conjunto
Aluno Individual. Plasticos Na Cor Amarela. Mesa
Individual Com Tampo Em Plastico Injetado Com
Aplicagdo De Laminado Melaminico Na Face
Superior, Dotado De Travessa Estrutural Injetada Em
Pléstico Técnico, Montado Sobre Estrutura Tubular
De Ago, Contendo Porta-Livros Em Plastico Injetado.
Cadeira Individual Empilhdvel Com Assento E Encosto
Em Polipropileno Injetado, Montados Sobre
Estrutura Tubular De Ago. Mesa: Tampo Em Abs
(Acrilonitrila Butadieno Estireno), Virgem, Isento De
Cargas Minerais, Injetado Na Cor Amarela, Dotado
De Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo Coinjetadas,
Com Rosca Métrica M6, E De Travessa Estrutural Em
Nylon “6.0” (Poliamida) Aditivado Com Fibra De
Vidro, Inje~Tada Na Cor Preta. Aplicagdo De
Laminado Melaminico De Alta Press3o, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor Cinza,
Na Face Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo
Bicomponente. Dimensdes Acabadas De 608mm

(Largura) X 466mm (Profundidade) X 22mm

Unidade

75

New
Mobili

RS
400,00

RS
30.000,00
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(Altu-Ra). Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa
Estrutural, Sdo Gravados O Simbolo Interna-Cional
De Reciclagem Apresentando O Ndmero
Identificador Do Polimero, A Identificacdo "Modelo
Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Nesses Moldes, Também S3o
Inseridos Datadores Duplos Com Miolo Giratério De
16mm De Didmetro (Tipo Insert), Indicando Més E
Ano De Fabricacdo. Estrutura Composta De:
Montantes Verticais E Travessa Longitudinal
Confecciona~Dos Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Secgdo Oblonga De
29mm X 58mm, Em Chapa 16 (1,5mm); Travessa
Superior Confeccionada Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Curvado Em Formato
De "C", Com Secgdo Circular, Didmetro De 31,75mm
(11/4”), Em Chapa 16 {1,5mm); Pés Confeccionados
Em Tubo De A¢o Carbono Laminado A Frio, Com
Costura, Secgdo Circular, Didmetro De 38mm (1
1/2”), Em Chapa 16 (1,5mm). Porta-Livros Em
Polipropileno Copolimero Isento De Cargas Minerais,
Composto De 50% De Matéria--Prima Reciclada Ou
Recuperada, Podendo Chegar Até 100%, Injetado Na
Cor Cinza. As Caracteristicas Funcionais,
Dimensionais, De Resisténcia E De Uniformidade De
Cor Sdo Preservadas No Produto Produzido Com
Matéria-Prima Reciclada. No Molde Do Porta-Livros,
530 Gravado O Simbolo Internacional De Reciclagem
Apre-Sentando O Nimero Identificador Do
Polimero, A identificagio Do "Modelo Fde-Fnde" E O
Nome Da Empresa Fabricante Do Componente
Injetado. Nesse Molde, Também € inserido Datador
Duplo Com Miolo Giratério De 16mm De Didmetro
(Tipo Insert), Indicando Més E Ano De Fabricagdo.
Nome Nome Do Fabricante Grafado Por Extenso.
Fixagdo Do Tampo A Estrutura Através De: 06 Porcas
Altas Com Flange, Métrica M6 (Didmetro De 6mm),
Coinjetadas Em Castelos Tronco-Cénicos Do Préprio
Tampo; 06 Parafusos Rosca Métrica M6 (Didmetro
De 6mm), Comprimento 47mm, Cabecga Panela,
Fenda Phillips. Fixagdo Do Porta-Livros A Travessa
Longitudinal Através De Rebites De “Repuxo”,
Didmetro De 4,0mm, Comprimento 10mm. Fixagdo
Das Sapatas (Frontal E Posterior) Aos Pés Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm,
Comprimento 12mm. Ponteiras E Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Amarela, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe. Nos Moldes Das
Ponteiras E Sapatas, S§o0 Gravados O Simbolo
Inter-Nacional De Reciclagem Apresentando O
NGmero tdentificador Do Polimero, A Identificagdo
Do "Modelo Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratério De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricacdo. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metalicas, Sdo Aplicado Tratamento
Antifer~-Ruginoso Que Assegure Resisténcia A
Corrosdo Em Camara De Névoa Salina De 300 Horas.
Pintura Eletrostatica Dos Elementos Metdlicos Em
Tinta Em Pé Hibrida Epéxi/Poliéster, Polimerizada Em
Estufa, Acaba-Mento Liso E Brilhante, Espessura De
40 Micrometros Na Cor Cinza. Cadeira: Assento E
Encosto Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento
De Cargas Minerais, Injetados, Na Cor Amarela. Nos
Moldes Do Assento E Do Encosto, Sio Gra-Vados O
Simbolo internacional De Reciclagem Apresentando

Fducacional

R

\@E .S &

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N® 46.500.710/0001-81

RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIQ, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000

E-MAIL : educacional.industria@gmail.com

JE
2,
Pagins

Rubricy

RCETSETS

5.

L

o~

>
@



O Numero Identificador Do Polimero, A ldentificagdo
Do "Modelo Fde-Fnde" E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratério De 16mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo. Nome Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura Em Tubo
De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Didmetro De 20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo Do Assento E Encosto Injetados A Estrutura
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,8mm, Comprimento 1Zmm. Fixagdo Do Assento Em
Compensado Moldado A Estrutura Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm,
Compri-Mento 19mm. Fixa¢do Do Encosto Em
Compensado Moldado A Estrutura Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,8mm,
Compri-Mento 22mm. Sapatas/Ponteiras Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Amarela, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe E Pino Expansor. No
Molde Da Sapata/Ponteira, S30 Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem Apresentando O
NUmero Identificador Do Polimero, A identificagdo
Do "Modelo Fde-Fnde" £ O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
Tambeém S&o Inserido Datador Duplo Com Miolo
Giratério De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricacdo (Conforme
indicacdo No Projeto). Nas Partes Metélicas, £
Aplicado Tratamento Antifer-Ruginoso Que Assegure
Resisténcia A Corrosdo Em Camara De Névoa Salina
De 300 Horas. Pintura Eletrostatica Dos Elementos
Metélicos Em Tinta Em P& Hibrida Epdxi/Poliéster,
Polimerizada Em Estufa, Acaba~Mento Liso E
Brilhante, Espessura De 40 Micrometros, Na Cor
Cinza. O Conjunto Individual Recebe Identificacio Do
Padrdo Dimensional Impressa Por Tampografia Na
Estrutura Pa Mesa, Lateral Direita, Face Externa, E
Ma Parte Posterior Do Encosto Da Cadeira, Em
Polipropiteno Injetado. Para Impressdo Em
Tampografia S3o Utilizadas Tintas Compativeis Com
O Substrato Em Que Forem Aplicadas De Modo Que,
Apos Curadas E Secas, Estas Impressdes Tem Fixagdo
Permanente, N3o Lavéveis, Resistentes A Alcool E
Impossiveis De Serem Riscadas Com As Unhas. O
Conjunto Possui Selo Inmetro De Identificagio Da
Conformidade Contendo Numero Do Registro Ativo
Do Objeto (De Acordo Com O Anexo A Da Portaria
Inmetro N2 401). Os Selos Sdo Fixados Na Superficie
Inferior Do Assento Da Cadeira, E Na Superficie
Inferior Do Tampo Da Mesa. Na Montagem Do
Conjunto Somente S3o Utilizados Componentes Em
Pidstico Injetado, Componentes Em Compensado
Moldado E Fitas De Bordo, Produtos Homologadcs,
Aprovados Pelo Departamento De Especificagio E
Desenvolvimento De Mobiliario E Equipamentos Da
Geréncia De Especificactes E Custos. Na Montagem
Do Conjunto Sdo Utilizados Componentes Injetados
De Um Unico Fabricante. Aplicagdo De Texturas £
Acabamentos Em Componentes Injetados.
Profundidade Mdxima De 45 Micrometros. Sem
Rebarbas, Sem Falhas De Injec3o Ou Partes
Cortantes.O Laminado Melaminico De Alta Presso E
Aplicado No Rebaixo Do Tampo De Abs,
Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem E Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies £
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Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Pressdo No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
Superficie Lisa E Homogénea, N3o Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias.Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O

Perimetro Da Unido. S&o Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
Juntes Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
"Formica” Ou "Per-Tech" Ou Equivalente (*) - Cor
Cinza - Referéncia Pantone (**) 428 C. Laminado De
Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal € Posterior Do Encosto
E Da Face Superior Do Assento -"Formica" Ou
"Pertech” Ou Equivalente (*) - Cor Amarela -
Referéncia Pantone (**) 1235 C. Componentes
Injetados: Tampo, Assento, Encosto, Ponteiras E
Sapatas, Cor Amare-La - Referéncia Pantone (**)
1235 C; Travessa Estrutural, Cor Preta; Porta-Livros,
Cor Cinza - Referéncia Pantone (**) 425 C. Pintura
Dos Elementos Metdlicos, Cor Cinza - Referéncia Ral
(***) 7040. Identificagdo Do Padrio Dimensional Na
Estrutura Da Mesa - Cor Amarela (Sobre Fundo Cinza)
- Referéncia Pantone {**) 1235 C. Identificago Do
Padrdo Dimensional No Encosto Da Cadeira - Cor
Branca (Sobre Fundo Amarelo). (*) A Caracterizacio
De Produto Ou Insumo "Equivalente” E Prerrogativa
Da Area Técnica Da Fde Que Exige Comprovagdo De
Desempenho Do Componente. (**) Pantone Color
Formula Guide Coated (***) Ral - Rationelle
Arbeitsgrundlagen Fir Die Praktiker Des Lack.
Etiqueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
Informages Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 80mm X 40mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Enderego / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo (Mé&s/Ano}; - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/_/ (24 Meses Apds A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - Codigo Fde Do Mével. Manual
De Uso E Conservagdo Impress3o Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores (Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Contem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagio”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Cord&es De Sisal,
Rafia Ou Fitilho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assento E Encosto Com Papeldo
Ondulado, Piastico Botha Ou Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira E Umidade, E Garantir Integridade
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Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, Rétulos De Facil
Leitura Com Identificacdo Do Fabricante E Do
Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Protegido
Contra intempéries. Constam Do Lado Externo De
Cada Volume Rétulos De Facil Leitura, Contendo:
Mdentificagdio Do Fabricante; Identificacio Do
Fornecedor; Cédigo Fde Orienta¢des Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Espessuras De
Chapa De Ago E Bitolas Construtivas De Tubos
Seguem Tolerancias Normativas Conforme Normas
Abnt. Documentagio Técnica O Fornecedor
Apresenta, Certificado De Conformidade /
Declaragdo(Bes) De Manuten¢do Da Certificagdo,
Emitido Pelo Organismo De Certificagdo De Produto -
Ocp, Acreditado Pelo Cgcre-tnmetro Para Abnt Nbr
14006:2008 - Méveis Escolares - Cadeiras E Mesas
Para Conjunto Aluno Individual. - Declaragdo Emitida
Pelo Organismo De Certificacdo De Produto - Ocp,
Comprovando A Correspondéncia Do Certificado De
Conformidade Inmetro Ao Projeto E Especificagdo.
Impressdo Colorida (4 X 4 Cores), Em Formato 210 X
297 Mm (A4), 01 Pégina Frente E Verso, Em Papel
Reciclado De Gramatura Minima 75 G/M2 Em Um
Dos Seguintes Processos: Laser Color / Eletrostatica
Em Cores (Xerox) / Off Set Quadricromia. Fornecer O
Manual Em Envelope Do Mesmo Papel, Fixado Com
Fita Adesiva Do Lado Externo Da Embalagem, Na
Parte Superior Do Tampo Da Mesa. O Envelope Deve
Conter Na Parte Externa Os Seguintes Dizeres:
“Contém Manual De Uso E Conservacdo”. Fornece
Um Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: Recobrir Cada Tampo
Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Cordées De Sisal,
Rafia Ou Fitilho De Polipropileno; Proteger Os Pés
Com Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes
De Espuma. Cadeira: Embalar Cada Cadeira
Individualmente, Recobrindo Assento E Encosto Com
Papeldo Ondulado, Pléstico Botha Ou Com Elementos
De Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada
As Caracteristicas Do Produto; Proteger Os Pés Com
Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De
Espuma. Acoplar E Amarrar As Mesas Duas A Duas E
Empilhar E Amarrar As Cadeiras Duas A Duas. Fixar
Cada Amarra Com Duas Cadeiras A Uma Amarra Com
Duas Mesas Do Mesmo Padr&o Dimensional, De
Modo Que Se Configure Um Unico Volume. Esse
Volume Devera Ser Envolvido Com Filme Termo
Encolhivel. Este Filme Deverd Ser Resistente O
Suficiente Para Evitar O Rompimento Da Embalagem,
Proteger Contra Poeira, Umidade E Garantir
Integridade Fisica Do Mobilidrio Durante O
Manuseio, Transporte E Estocagem. Ndo Sera
Admitida A Embalagem De Partes Do Produto Antes
Da Montagem, Quando Esta Acarretar Dificuldade De
Sua Remogdo. N&o Sera Admitida A Embalagem De
Partes Dos Produtos Com Materiais De Dificil
Remogdo, Tais Como Filmes Finos Para Embalar
Alimentos. N3o Deverdo Ser Utilizadas Fitas Adesivas
Em Contato Direto Com O Produto. Rotulagem Da
Embalagem Devem Constar Do Lado Externo De
Cada Volume, Rétulos De Ficil Leitura, Contendo: A)
Identificagéio Do Fornecedor; B) Identificagio Do
Fabricante; Garantia - O Fabricante {Fornecedor)
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Devera Oferecer Garantia Contra Defeitos De
Fabricagdo De, No Minimo, 24 (Vinte E Quatro)
Meses A Partir Da Data Da Entrega Dos Mobiliarios.
Atender Em Conformidade A Portarias E Normas: «
Portaria Inmetro No 282, De 26 De Agosto De 2020,
Que Estabelece A Classificagdio De Risco De
Atividades Econdmicas Associadas Aos Atos Plblicos
De Liberagdo Sob Responsabilidade Do Inmetro No
Ambito Da Avaliagdo Da Conformidade Compulséria.
¢ Portaria Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De
2020, Que Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da
Conformidade Para Méveis Escolares ~ Cadeiras £
Mesas Para Conjunte Aluno individual — Consolidado.
Normas: » Abnt Nbr 14006:2008 - Mdveis Escolares -
Cadeiras E Mesas Para Conjunto Aluno
Individual.Obs.: As Edigdes Indicadas Estavam Em
Vigor No Momento Desta Publica¢do. Como Toda
Norma Estd Sujeita A Revisdo, Recomenda-Se
Verificar A Existéncia De EdigBes Mais Recentes Das
Normas Citadas.

Fducacional

Quatrocentos | Trinta Mil Reais
Reais
34 | Conjunto Para Aluno (Cja-04-Abs) Padrdo Fnde - Unidade 75 New RS RS
Para Alunos Com Altura Entre 1,33 E 1,59 - Mobili 415,00 31.125,00

Especificagdes Minimas: Conjunto Do Aluno
Individual Composto De 1 (Uma) Mesa E 1 (Uma)
Cadeira, Certificado Pelo Inmetro £ Em
Conformidade Com A Norma Abnt Nbr 14006:2008 -
Méveis Escolares — Cadeiras E Mesas Para Conjunto
Aluno Individual. Plasticos Na Cor Vermelha. Mesa
Individual Com Tampo Em Plastico Injetado Com
Aplicagdo De Laminado Melaminico Na Face
Superior, Dotado De Travessa Estrutural Injetada Em
Plastico Técnico, Montado Sobre Estrutura Tubular
De Ago, Contendo Porta-Livros Em Plastico Injetado.
Cadeira Individual Empilhdvel Com Assento E Encosto
Em Polipropileno Injetado, Montados Sobre
Estrutura Tubular De Ago. Mesa: Tampo Em Abs
(Acrilonitrila Butadieno Estireno), Virgem, Isento De
Cargas Minerais, Injetado Na Cor Vermelha, Dotado
De Porcas Com Flange Ou Com Rebaixo, Com Rosca
Métrica M6, Coinjetadas E, De Travessa Estrutural
Em Nylon “6.0” {Poliamida) Aditivado Com Fibra De
Vidro, Injetada Na Cor Preta. Aplicagdo De Laminado
Melaminico De Alta Pressiio, De 0,8mm De
Espessura, Acabamento Texturizado, Na Cor, Na Face
Superior Do Tampo, Colado Com Adesivo Bi
Componente. Dimensdes Acabadas De 608mm
(Largura} X 466mm (Profundidade) X 22mm {Altura).
Nos Moldes Do Tampo E Da Travessa Estrutural, Sio
Gravados O Simbolo internacional De Reciclagem
Apresentando O Numero Identificador Do Polimero,
A ldentificagdo Do "Modelo Fde-Fnde" E O Nome Da
Empresa Fabricante Do Componente Injetado.
Nesses Moldes, Também S3o Inseridos Datadores
Duplos Com Miolo Giratério De 16mm De Didmetro
(Tipo Insert), Indicando Més E Ano De Fabricagdo.
Nome Do Fabricante Grafado Por Extenso. Estrutura
Composta De Montantes Verticais E Travessa
Longitudinal Confeccionados Em Tubo De Aco
Carbono Laminado A Frio, Com Costura, Secgao
Oblonga De 29mm X 58mm, Em Chapa 16 {1,5mm);
Travessa Superior Confeccionada Em Tubo De Ago
Carbono Laminado A Frio, Com Costura, Curvado Em
Formato De "C", Com Seccdo Circular, Didmetro De
31,75mm (1 1/4”), Em Chapa 16 (1,5mm); Pés
Confeccionados Em Tubo De Ago Carbone Laminado
A Frio, Com Costura, Sec¢do Circular, Didmetro De

38mm (1 1/2”), Em Chapa 16 (1,5mm). Porta-Livros
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Em Polipropileno Copolimero Isento De Cargas
Minerais, Composto Preferencialmente De 50% De
Matéria-Prima Reciclada Ou Recuperada, Podendo
Chegar Até 100%, Injetado Na Cor Cinza. As
Caracteristicas Funcionais, Dimensionais, De
Resisténcia E De Uniformidade De Cor, S3o
Preservadas No Produto Produzido Com Matéria-
Prima Reciclada. No Molde Do Porta-Livros Sio
Gravado O Simbolo Internacional De Reciclagem,
Apresentando O Namero Identificador Do Polimero,
A Identificagdo Do Modelo “Fde-Fnde, E O Nome Da
Empresa Fabricante Do Componente Injetado. Nesse
Molde, Também S350 Datador Duplo Com Mioio
Giratdrio De 16mm De Diametro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagdo (Conforme
Indicagdo No Projeto). Nome Do Fabricante Grafado
Por Extenso. Fixagdo Do Tampo A Estrutura Atraves
De 06 Porcas Altas Com Flange, Métrica M6
(Diametro De 6mm), Coinjetadas Em Castelos Tronco
Cdnicos Do Préprio Tampo; 06 Parafusos Rosca
Métrica M6 (Didmetro De 6mm), Comprimento
47mm Cabeca Panela, Fenda Phillips. Fixagsio Do
Porta-Livros A Travessa Longitudinal Através De
Rebites De “Repuxo”, Didmetro De 4,0mm,
Comprimento 10mm. Fixagdo Das Sapatas (Frontal £
Posterior) Aos Pés Através De Rebites De “Repuxo”,
Didmetro De 4,8mm, Comprimento 12mm. Ponteiras
E Sapatas Em Polipropileno Copolimero Virgem,
Isento De Cargas Minerais, Injetadas Na Cor
Vermelha, Fixadas A Estrutura Através De Encaixe.
Nos Moldes Das Ponteiras E Sapatas, S30 Gravados O
Simbolo Internacional De Reciclagem Apresentando
O Numero Identificador Do Polimero, A Identificacdo
Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Mioio
Giratdrio De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricagio. Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metilicas, Sdo Aplicados Tratamento Antiferruginoso
Que Assegure Resisténcia A Corrosdo Em Camara De
Névoa Salina De 300 Horas. Pintura Eletrostética Dos
Elementos Metalicos Em Tinta Em P6 Hibrida
Epdxi/Poliéster, Polimerizada Em Estufa,
Acabamento Liso E Brilhante, Espessura De 40
Micrometros Na Cor Cinza. Cadeira: Assento E
Encosto Em Polipropileno Copolimero Virgem, Isento
De Cargas Minerais, Injetados, Na Cor Vermelha. Nos
Moldes Do Assento E Do Encosto, S30 Gravados O
Simbolo Internacional De Reciclagem Apresentando
O Ndmero Identificador Do Polimero, A Identificacdo
Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesses Moldes,
Também S&o Inseridos Datadores Duplos Com Miolo
Giratdrio De 16mm De Cidmetro (Tipo Insert),
Indicando Més E Ano De Fabricacdo. Estrutura Em
Tubo De Ago Carbono Laminado A Frio, Com Costura,
Didmetro De 20,7mm, Em Chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo Do Assento E Encosto Injetados A Estrutura
Através De Rebites De “Repuxo”, Didmetro De
4,8mm, Comprimento 12mm. Sapatas/Ponteiras Em
Polipropileno Copolimero Virgem, Isento De Cargas
Minerais, Injetadas Na Cor Vermelha, Fixadas A
Estrutura Através De Encaixe E Pino Expansor. No
Molde Da Sapata/Ponteira, S30 Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem Apresentando O
Ndamero Identificador Do Polimero, A Identificacdo
Do “Modelo Fde-Fnde” E O Nome Da Empresa
Fabricante Do Componente Injetado. Nesse Molde,
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Também S&o Inserido Datador Duplo Com Miolo
Giratério De 5 Ou 6mm De Didmetro (Tipo Insert),
Indicando Més £ Ano De Fabrica¢3o. Nome Do
Fabricante Grafado Por Extenso. Nas Partes
Metalicas, Sdo Aplicado Tratamento Antiferruginoso
Que Assegure Resisténcia A Corrosdo Em Camara De
Névoa Salina De 300 Horas.Pintura Eletrostatica Dos
Elementos Metélicos Em Tinta Em P6 Hibrida
Epdxi/Poliéster, Polimerizada Em Estufa,
Acabamento Liso E Brilthante, Espessura Minima 40
Micrometros, Na Cor Cinza. O Conjunto Recebe
Identificagdo Do Padr3o Dimensional Impressa Por
Tampografia Na Estrutura Da Mesa, Lateral Direita,
Face Externa, E Na Parte Posterior Do Encosto Da
Cadeira. Para Impressio Em Tampografia Sdo
Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato Em
Que Forem Aplicadas (Polipropileno Injetado/Pintura
Em PG Epoxi-Poliéster) De Modo Que, Apés Curadas
E Secas, Estas Impressdes Tenham Fixa¢do
Permanente, Ndo Lavaveis, Sejam Resistentes A
Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Comn As
Unhas. O Conjunto Recebe Manual De Uso E
Conservagao Por Meio De Qr Code Impresso Por
Tampografia Na Lateral Direita Da Estrutura Da
Mesa, Na Face Externa Abaixo Da Identificagdo Do
Padrdo Dimensional, Conforme Projeto. A
Tampografia Apresenta Ainda Os Dizeres “Manual De
Uso E Conservagdo” Dispostos Imediatamente
Abaixo Do Qr Code. Para Impressio Em Tampografia
Sdo Utilizadas Tintas Compativeis Com O Substrato
Em Que Forem Aplicadas {Pintura Em P4
Epoxi/Poliéster) De Modo Que, Apds Curadas E
Secas, Estas Impressdes Tenham Fixag¢do
Permanente, N&o Sejam Lavéveis, Sejam Resistentes
A Alcool E Impossiveis De Serem Riscadas Com As
Unhas. Constam Do Lado Externo De Cada Volume
Rétulos De Fécil Leitura, Contendo: Identificacdo Do
Fabricante; Identificagdo Do Fornecedor; Codigo Fde
Orientac¢des Sobre Manuseio, Transporte E
Estocagem. Espessuras De Chapa De A¢o E Bitolas
Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. O Conjunto
Possui Selo Inmetro De Identificagdo Da
Conformidade Contendo Nimero Do Registro Ativo
Do Objeto (De Acordo Com O Anexo A Da Portaria
Inmetro N2 401). Os Selos S3o Fixados Na Superficie
Inferior Do Assento Da Cadeira, E Na Superficie
Inferior Do Tampo Da Mesa. Na Montagem Do
Conjunto Somente S&o Utilizados Componentes Em
Pigstico Injetado, Componentes Em Compensado
Moldado E Fitas De Bordo, Produtos Homologados,
Aprovados Pelo Departamento De Especificaco E
Desenvolvimento De Mobilidrio E Equipamentos Da
Geréncia De Especificagdes E Custos. Na Montagem
Do Conjunto Sdo Utilizados Componentes Injetados
De Um Unico Fabricante. Aplicagdo De Texturas E
Acabamentos Em Componentes Injetados.
Profundidade Maxima De 45 Micrometros. Sem
Rebarbas, Sem Falhas De Injegdo Ou Partes
Cortantes.O Laminado Melaminico De Alta Pressio €
Aplicado No Rebaixo Do Tampo De Abs,
Exclusivamente Pelo Processo De Colagem,
Garantindo Seu Perfeito Nivelamento Com Os Bordos
Do Tampo. A Colagem E Feita De Modo A Garantir A
Inexisténcia De Residuos De Cola Nas Superficies E
Perfeito Ajuste No Encontro Do Laminado Ao
Rebaixo Do Tampo. A Qualidade De Colagem Do
Laminado De Alta Pressdo No Tampo E Avaliada
Conforme Ensaios Definidos. Soldas Possuem
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Superficie Lisa E Homogénea, N3o Apresenta Pontos
Cortantes, Superficies Asperas Ou Escérias. Todos Os
Encontros De Tubos Recebem Solda Em Todo O
Perimetro Da Unido. S3o Eliminados Respingos E
Irregularidades De Solda, Rebarbas, Esmerilhadas
Juntas Soldadas E Arredondados Os Cantos Agudos.
Laminado De Alta Pressdo - Acabamento Texturizado
- Para Revestimento Da Face Superior Do Tampo -
"Formica” Ou "Per-Tech” Qu Equivalente (*) - Cor
Cinza - Referéncia Pantone (**) 428 C. Laminado De
Alta Pressdo - Acabamento Texturizado - Para
Revestimento Da Face Frontal E Posterior Do Encosto
£ Da Face Superior Do Assento -"Formica" Ou
"Pertech" Ou Equivalente (*) - Cor Vermelha -
Referéncia Pantone (**) 193 C. Componentes
Injetados: Tampo, Assento, Encosto, Ponteiras E
Sapatas, Cor Verme-Lha - Referéncia Pantone (**)
186 C; Travessa Estrutural, Cor Preta; Porta-Livros,
Cor Cinza - Referéncia Pantone (**) 425 C. Pintura
Dos Elementos Metélicos, Cor Cinza - Referéncia Ral
(***} 7040. Identificagdio Do Padrio Dimensional Na
Estrutura Da Mesa - Cor Vermelha (Sobre Fundo
Cinza) - Referéncia Pantone (**) 186 C. Identificacdo
Do Padrdo Dimensional No Encosto Da Cadeira - Cor
Branca (Sobre Fundo Vermelho). (*) A Caractenzagao
De Produto Ou Insumo "Equivalente” E Prerrogativa
Da Area Técnica Da Fde Que Exige Comprovacdo De
Desempenho Do Componente. (**) Pantone Color
Formula Guide Coated (***} Ral - Rationelle
Arbeitsgrundlagen Fiir Die Praktiker Des Lack.
EtiGueta Autoadesiva Vinilica Ou De Aluminio Com
informagdes Impressas De Forma Permanente, Do
Tamanho De 80mm X 40mm, A Ser Fixada Na Parte
Inferior Do Tampo E Do Assento, Contendo: - Nome
Do Fornecedor; - Nome Do Fabricante; - Logomarca
Do Fabricante; - Endere¢o / Telefone Do Fornecedor;
- Data De Fabricagdo (Mé&s/Ano); - N2 Do Contrato; -
Garantia Até _/ /_ (24 Meses Apds A Data Da Nota
Fiscal De Entrega); - Cédigo Fde Do Mével. Manual
De Uso E Conservagao Impressio Colorida (4 X 4
Cores), Em Formato 210 X 297mm (A4), 01 Pagina
Frente E Verso, Em Papel Reciclado De Gramatura
Minima 75g/M2 Em Um Dos Seguintes Processos:
Laser Color / Eletrostatica Em Cores (Xerox) / Off Set
Quadricromia. Manual Em Envelope Do Mesmo
Papel, Fixado Com Fita Adesiva Do Lado Externo Da
Embalagem, Na Parte Superior Do Tampo Da Mesa.
O Envelope Cantem Na Parte Externa Os Seguintes
Dizeres: “Contém Manual De Uso E Conservagdo”.
Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: - Recobertas Cada
Tampo Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Pléstico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com CordBes De Sisal,
Réfia Ou Fitilho De Polipropileno; - Pés Com Papel
Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De Espuma.
Cadeira: Embalada Cada Cadeira Individualmente,
Recobrindo Assentn E Encosto Com Papelio
Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos De
Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada As
Caracteristicas Do Produto; Esse Volume E Envolvido
Com Filme Termoencolhivel, Resistente O Sufi Ciente
Para Evitar O Rompimento Da Embalagem, Protege
Contra Poeira € Umidade, E Garantir Integridade
Fisica Do Mobilidrio Durante O Manuseio, Transporte
E Estocagem. Rotulagem Da Embalagem - Consta Do
Lado Externo De Cada Volume, R6tulos De Facil
Leitura Com Identificacdo Do Fabricante E Do
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Fornecedor, Cédigo Do Produto E Orientagdes Sobre
Manuseio, Transporte E Estocagem. Protegido
Contra Intempéries. Espessuras De Chapa De Ago E
Bitolas Construtivas De Tubos Seguem Tolerancias
Normativas Conforme Normas Abnt. Impressdo
Colorida (4 X 4 Cores), Em Formato 210 X 297 Mm
(A4), 01 Pagina Frente E Verso, Em Papel Reciclado
De Gramatura Minima 75 G/M2 Em Um Dos
Seguintes Processos: Laser Color / Eletrostética Em
Cores (Xerox) / Off Set Quadricromia. Fornecer O
Manual Em Envelope Do Mesmo Papel, Fixado Com
Fita Adesiva Do Lado Externo Da Embalagem, Na
Parte Superior Do Tampo Da Mesa. O Envelope Deve
Conter Na Parte Externa Os Seguintes Dizeres:
“Contém Manual De Uso E Conservagdo”. Fornecer
Um Manual A Cada Volume De Duas Mesas E Duas
Cadeiras. Embalagem Mesa: Recobrir Cada Tampo
Com Papeldo Ondulado, Manta De Polietileno
Expandido Ou Plastico Bolha, De Gramatura
Adequada As Caracteristicas Do Produto, Dobrando
A Parte Excedente E Fixando Com Corddes De Sisal,
Rdfia Ou Fitilho De Polipropileno; Proteger Os Pés
Com Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes
De Espuma. Cadeira: Embalar Cada Cadeira
Individualmente, Recobrindo Assento E Encosto Com
Papeldo Ondulado, Plastico Bolha Ou Com Elementos
De Polietileno Expandido, De Gramatura Adequada
As Caracteristicas Do Produto; Proteger Os Pés Com
Papel Tipo Crepe Sem Goma, Ou Com Tubetes De
Espuma. Acoplar E Amarrar As Mesas Duas A Duas £
Empgilhar E Amarrar As Cadeiras Duas A Duas. Fixar
Cada Amarra Com Duas Cadeiras A Uma Amarra Com
Duas Mesas Do Mesmo Padr3o Dimensional, De
Modo Que Se Configure Um Unico Volume. Esse
Volume Devera Ser Envolvido Com Filme Termo
Encolhivel. Este Filme Deverd Ser Resistente O
Suficiente Para Evitar O Rompimento Da Embalagem,
Proteger Contra Poeira, Umidade E Garantir
Integridade Fisica Do Mobilidrio Durante O
Manuseio, Transporte E Estocagem. N3o Sera
Admitida A Embalagem De Partes Do Produto Antes
Da Montagem, Quando Esta Acarretar Dificuldade De
Sua Remogdo. Ndo Serd Admitida A Embalagem De
Partes Dos Produtos Com Materiais De Dificil
Remogdo, Tais Como Filmes Finos Para Embalar
Alimentos. Ndo Dever3o Ser Utilizadas Fitas Adesivas
Em Contato Direto Com O Produto. Rotulagem Da
Embalagem Devem Constar Do Lado Externo De
Cada Volume, Rétulos De Facil Leitura, Contendo: A)
Identificagdo Do Fornecedor; B) Identificagdo Do
Fabricante; C) Cddigo Do Produto; D) Orientagdes
Sobre Manuseio, Transporte E Estocagem. Garantia -
O Fabricante (Fornecedor) Devera Oferecer Garantia
Contra Defeitos De Fabricagdo De, No Minimo, 24
(Vinte E Quatro) Meses A Partir Da Data A Entrega
Dos Mobilidrios. Atender Em Conformidade A
Portarias E Normas: ¢ Portaria Inmetro No 282, De
26 De Agosto De 2020, Que Estabelece A
Classificagdo De Risco De Atividades Econdmicas
Associadas Aos Atos Publicos De Liberag&o Sob
Responsabilidade Do Inmetro No Ambito Da
Avaliagdo Da Conformidade Compulséria. » Portaria
Inmetro No 401, De 28 De Dezembro De 2020, Que
Aprova Os Requisitos De Avaliagdo Da Conformidade
Para Moveis Escolares — Cadeiras E Mesas Para
Conjunto Aluno Individual — Consolidado. Normas »
Abnt Nbr 14006:2008 - Méveis Escolares - Cadeiras E
Mesas Para Conjunto Aluno Individual. Obs.: As
EdicBes Indicadas Estavam Em Vigor No Momento
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Desta Publicagdo. Como Toda Norma Est3 Sujeita A
Revisdo, Recomenda-Se Verificar A Existéncia De
Edi¢bes Mais Recentes Das Normas Citadas.

Quatrocentos E Trinta EUm

Quinze Reais Mil, Cento E
Vinte E Cinco
Reais
35 | Conjunto Para Refeitério Aduito - Especificagbes Unidade | 40 New RS RS
Minimas: Com Mesa E Cadeiras Em Resina Mobili 2.670,00 106.800,00

Termoplastica Com Cadeiras Empilhaveis, Composto
De Mesa E 08 Cadeiras Tamanho Adulto. Mesa Com
Tampo Tripartido Confeccionada Em Resina
Termoplastica De Alto impacto Injetado, Medindo
800mm X 800mm Cada. Altura Total Da Mesa De
760mm. Tampos Dotados De Nervuras Com
Espessura Minima De 4mm, Bordas Medindo 30mm
De Largura, Afixado A Estrutura Por Meio De
Parafusos Autoatarrachantes E invisiveis. Base Do
Tampo Da Mesa Formado Por Tubo Quadrado 20mm
X 20mm X 1.5mm Posicionados Sob Os Tampos
Percorrendo A Mesma Em Todo O Seu Comprimento;
Transversalmente Posicionadas, As Travessas De
Apoio Proporcionam Mais Firmeza Aos Tampos,
Sendo Duas Para Cada Tampo, Contanto Ainda Com
Outras Duas Hastes De Apoio, Em Formato De X Que,
Posicionadas Ao Meio Dos Tampos, Evitam Que Os
Mesmos Se Tornem Vulneraveis Em Seu Centro. 04
Colunas Verticais Laterais Unindo O Tampo Aos Pés
Em Tubo Redondo 1 %" X 1.5mm. Todas As Pegas
Que Compdem A Estrutura Da Mesa Deverdo Ser
Unidas Através Do Sistema De Soldagem Mig/Mag.
Ponteiras Em Polipropileno Copolimero Injetada
Podendo Ser Da Mesma Cor Do Tampo. Nas
Cadeiras, Assento E Encosto Em Polipropileno
Copolimero Virgem E Sem Cargas, Injetados,
Moldados Anatomicamente. Nos Moldes Do Assento
E Do Encosto Deverd Ser Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Datador De Lotes
Indicando Més E Ano De Fabricagio, A Identificacdo
Do Modelo E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente injetado. Poderd Ser Inserido No
Encosto Da Cadeira A Gravagdo Do Brasdo E/Qu
Logomarca Do Requisitante, Conforme Modelo
Fornecido. Estrutura Em Tubo De Ago Carbono
Laminado A Frio, Com Costura, Em Formato Oblongo
Medindo 30mm X 16mm, Em Chapa 16 {1.5mm) Em
Suas Pernas E Em Seus Suportes Que Unem Assento
E Encosto. Em Suas Travessas, Utilizam-Se Tubos
Redondos De %” Em Chapa 16 (1.5 Mm). Elementos
De Fixagdo Do Assento A Estrutura: Parafusos Auto
Atarrachantes. Elementos De Fixagdo Do Encosto Em
A Estrutura: Pinos Travantes Produzidos Em
Polipropileno Copolimero Injetados Na Mesma Cor
Dos Outros Componentes. Ponteiras E Sapatas Em
Polipropileno Copolimero Virgem E Sem Cargas,
Injetadas, Fixadas A Estrutura Através De Encaixe.
Todas As Estruturas Receberdo Tratamento
Anticorrosivo Por Sistema De Imers3o Em Um
Conjunto De Tanques E Produtos Quimicos A Base De
Fosfato De Zinco, Pintados Com Tinta Em P6 Hibrida
Epdxi / Poliéster, Eletrostatica, Brilhante, Cor Branca,
Polimerizada E Curada Em Estufa A 210°C.
Dimensdes Totais Cm (C X L X A): 240 X 80 X 76.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor): Possuir
Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De, No
Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da Data
Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve Atender
As Exigéncias Dos Padroes De Analise Ergonomica
Atestando Ergonomia Do Mobiliario, E Para Todos Os
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Dimensionais Apresentados, E Assegurada A
Aceitagdo De Uma Variagdo N3o Superior A 5%, Para
Mais Ou Para Menos.
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Conjunto Refeitério Infantil - Especificagdes Minimas:
Com Mesa E Cadeiras Em Resina Termoplastica Com

Unidade

40

New
Mobili

R$
2.599,00

RS
103.960,00

Cadeiras Empilhaveis, Composto De Mesa £ 06
Cadeiras Tamanho Infantil. Mesa Com Tampo
Tripartido Confeccionada Em Resina Termoplastica
De Aito Impacto Injetado, Medindo 600mm X
700mm Cada. Altura Total Da Mesa De 600mm.
Tampos Dotados De Nervuras Com Espessura
Minima De 4mm, Bordas Medindo 25mm De Largura,
Afixado A Estrutura Por Meio De Parafusos Auto
Atarrachantes E Invisiveis. Base Do Tampo Da Mesa
Formado Por Tubo Quadrado 20mm X 20mm X
1.5mm Posicionados Sob Os Tampos Percorrendo A
Mesma Em Todo O Seu Comprimento;
Transversalmente Posicionadas, As Travessas De
Apoio Proporcionam Mais Firmeza Aos Tampos,
Sendo Duas Para Cada Tampo, Contanto Ainda Com
Outras Duas Hastes De Apoio. 04 Colunas Verticais
Laterais Unindo O Tampo Aos Pés Em Tubo Redondo
1%”, E Espessura De Parede N&o Inferior 1.5mm.
Todas As Pecas Que Comp®em A Estrutura Da Mesa
Deverdo Ser Unidas Através Do Sistema De Soldagem
Mig/Mag. Ponteiras Com No Minimo 50mm De
Altura Em Polipropileno Copolimero Injetada
Podendo Ser Da Mesma Cor Do Tampo. Nas
Cadeiras, Assento E Encosto Em Polipropileno
Copolimero Virgem E Sem Cargas, Injetados,
Moldados Anatomicamente. Nos Moldes Do Assento
E Do Encosto Deverd Ser Gravado O Simbolo
Internacional De Reciclagem, Datador De Lotes
indicando Mé&s E Ano De Fabricacdo, A Identificagdo
Do Modelo E O Nome Da Empresa Fabricante Do
Componente Injetado. Podera Opcionamente Ser
Inserido No Encosto Da Cadeira A Gravacgdo Do
Brasdo E/Ou Logomarca Do Requisitante, Conforme
Modelo Fornecido. Estrutura Em Tubo De Aco,
Carbono Laminado A Frio, Com Costura, Em Formato
Segao Redondo Medindo 22mm De Didmetro, E
Espessura De Parede N&o Inferior 1.5mm. Elementos
De Fixagdo Do Assento A Estrutura: Parafusos Auto
Atarrachantes. Elementos De Fixagdo Do Encosto Em
A Estrutura: Parafusos Auto Atarrachantes. Ponteiras
E Sapatas Em Polipropileno Copolimero Virgem E
Sem Cargas, Injetadas, Fixadas A Estrutura Através
De Encaixe. Todas As Estruturas Receberio
Tratamento Anticorrosivo Por Sistema De Imers3o
Em Um Conjunto De Tanques E Produtos Quimicos A
Base De Fosfato De Zinco, Pintados Com Tinta Em Pé
Hibrida Epodxi / Poliéster, Eletrostatica, Brilhante, Cor
Branca, Polimerizada E Curada Em Estufa A 210°C.
Dimensdes Totais Cm {C X L X A): 180 X 80 X 60.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor): Possuir
Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De, No
Minimo, 24 (Vinte E Quatro) Meses A Partir Da Data
Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve Atender
As Exigéncias Dos Padroes De Analise Ergonomica
Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E Para Todos Os
Dimensionais Apresentados, £ Assegurada A
Aceitagdo De Uma Variagdo N3o Superior A 5%, Para
Mais Ou Para Menos.

Dois Mil,
Quinhentos E

Cento E Trés
Mil, Novecentos
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Estante Em Aco 6 Prateleiras - Especificagbes
Minimas: Prateleiras Em Chapa De Ago Com Dobras
Duplas Nas Laterais (4 Dobras Perpendiculares) £
Triplas Nas Partes Frontais £ Posteriores (6 Dobras
Perpendiculares 902); As 04 Colunas Confeccionadas
Em Chapa De A¢o (0,90mm) Medindo 2000mm De
Altura Dobra Perfilada Em "L" De 30x30 Mm Com 40
Regulagens De Altura Em Furagdo Oblonga
Possibilitando Um Regulagem E Um Travamento
Mais Eficaz Das Prateleiras. Reforgos Omega Na Parte
Interna Das Prateleiras Medindo 13 X 50 X 900mm
Com 4 Dobras; Acompanha 48 Parafusos Com Porcas
Sextavadas Zincadas De % X %; Acompanhar Pés Tipo
Sapatas Em “L” Em Polipropileno Resistente Com
Recorte Central Possibilitando Encaixe Nas Colunas.
Acabamento Da Estante (Coluna E Prateleiras) Deve
Ser Pintado Com Pintura Eletrostatica Liquida
(Esmalte Sintético) Na Cor Cinza; Dimensdes: 200cm
Altura X 920cm Largura X 30cm Profundidade Com
Variagdo De +/- 5%. Produto Deve Atender As
Exigéncias Da Norma Regulamentadora Nr-17.3.
Garantia - O Fabricante (Fornecedor): Possuir
Garantia Contra Defeitos De Fabricag¢do De, No
Minimo, 12 (Doze) Meses A Partir Da Data Da
Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve Atender As
Exigencias Dos PadrBes De Anélise Ergondmica
Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E Para Todos Os
Dimensionais Apresentados, E Assegurada A
Aceitagdo De VariagBes Para Mais Ou Para Menos.

Unidade

120

Pandin

RS
407,00

RS
48.840,00

Quatrocentos E
Sete Reais

Quarenta E
Oito Mil,
Oitocentos E
Quarenta Reais
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Arquivo Em Ago - Especificages Minimas: Corpo E
Frente Das Gavetas Confeccionado Em Chapa De Ago
#26 Com Hastes Para Pastas Suspensas Em
Galvalume Chapa #20 Reforgada Pelo Sistema De
Perfilhamento Em Omega; Conter 6 Reforcos
Internos Tipo “Z"; Gavetas Montadas No Sistema De
Dobras Medidas Externas Aproximada De 300mm(A)
X 400mm{L) X 470mm (P), Fundo Em Chapa De Ago
Em Galvalume Reforgada Pelo Sistema De Dobra Em
Omega, Frente Das Gavetas Em Chapa De Ago #26
(0,45mm) Fixados Através De Parafusos M4, Possuir
Porta Etiqueta Estampado Em Baixo Relevo Na Parte
Superior Da Gaveta. Possuir Puxador Estampado
{Embutidc) Em Toda Extens3o Superior Da Gaveta
Com Acabamento Perfil Em Pvc Na Cor Cinza Cristal.
Reforgo Pelo Sistema De Perfilhamento Em “Bmega”,
Mantendo As Propriedades Do Ago Refor¢ando A
Estrutura Do Arquivo. Fechadura Cilindrica Do Tipo
Yale Com Sistemna Articulado Contendo 2 Chaves £
Com Sistema De Fechamento Simultaneo Das
Gavetas Mediante Tranca; Pintado Com Pintura
Liquida (Esmalte Sintético) Em Estufa A 120 2c, Na
Cor Cinza. Medidas: 133x47x57 Cm {Lxaxp) Com
Variagdo De +/- 5%. Produto Montavel Através De
Sistema De Travas, Alavanca E Unha; Esse Produto
Deve Ser Montavel Utilizando Sistema De Travas,
Alavanca E Unha, Desenvolvidas Em Altas
Tecnologias De Estampagem, N3o Havendo
Necessidade De Utilizagdo De Parafusos; Produto
Deve Atender As Exigéncias Da Norma
Regulamentadora Nr-17.3. Garantia - O Fabricante
{Fornecedor): Possuir Garantia Contra Defeitos De
Fabricagdo De, No Minimo, 12 (Doze) Meses A Partir
Da Data Da Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve

Unidade

40

Pandin

RS
1.075,00

RS
43.000,00
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Atender As Exigéncias Dos PadrBes De Andlise
Ergondmica Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E
Para Todos Os Dimensionais Apresentados, E
Assegurada A Aceitagdo De Variagdes Para Mais Ou
Para Menos.
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Armadrio Roupeiro De Ago - EspecificagBes Minimas:
04 Corpos E 16 Portas: Estrutura Com Travas
Investidas Tipo Unha De Gato O Que Dispensa A
Utilizagdo De Parafusos, Possui 04 Corpos, 16 Vio
Com 16 Portas Em Ago Sobrepostas Em Cada Vio
Com Encaixe Total Para Dento Do V3o. Fechamento
Através De Fechadura Tipo Yale. Venezianas Para
Ventilagdo Em Cada Porta. Deve Possuir Dois Cabides
Em Cada Vao; Pés Removiveis Em Polipropileno De
Alto Impacto. Possibilidade De Montagem Em Série
Em Varios Vdos Continuos. Acabamento: Corpo
Tratado Pelo Processo Anticorrosivo A Base De
Fosfato De Zinco E Pintura Eletrosttica A P {Tinta
Epoxi) Com Camada De 30 A 40 Micron Com
Secagem Em Estufa A 240 °c Na Cor Cinza Cristal E As
Portas Em Pintura Eletrostética Liquida (Esmalte
Sintético) Com Camada De 30 A 40 Micron Com
Secagem Em Estufa A 120 ¢c, Na Cor Azul.
Dimensdes: 1930x1380x400mm {Lxaxp) Com
Variagdo De +/- 5%; A Montagem Do Mdvel E
Realizada Através Do Sistema Préprio, Que Permite
Montagens £ Desmontagens Sucessivas, Mantendo A
Rigidez, Estabilidade E Acabamento Do Movel,
Efiminando A Aparéncia De Parafusos. Produto Deve
Atender As Exigéncias Da Norma Regulamentadora
Nr-17.3. Garantia - O Fabricante (Fornecedor):
Possuir Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De,
No Minimo, 12 (Doze) Meses A Partir Da Data Da
Entrega Dos Mobilidrios. Produto Deve Atender As
Exigéncias Dos Padrdes De Anilise Ergondmica
Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E Para Todos Os
Dimensionais Apresentados, E Assegurada A
Aceitagdo De Variagdes Para Mais Ou Para Menos.

Unidade

20

Pandin

RS
2.248,00

RS
44.960,00

Dois Mil,
Duzentos E
Quarenta E Oito
Reais

Quarenta E
Quatro Mil,
Novecentos E
Sessenta Reais
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Mesa De Madeira (Bird) - Especificagdes Minimas:
Medindo (A X L X P) 740mmx1200mmx600mm Com
Variagdo De +/- 5%. Na Cor Cinza. Com Tampo E
Corpo Macigos Confeccionados Em Mdp De 15mm
Revestido Em Melaminico Fixada Através De
Processo Industrial De Prensa De Baixa Press3o.
Acabamento Com Fita De Borda Colado Por Centro
De Usinagem Pelo Sistema Hotmelt Na Cor Cinza.
Possuir Gaveteiro Aéreo Com 2 Gavetas Medindo (A
X LX P) 200mmx290mmx375mmcom Com Variagdo
De +/- 5%. Acabamento Em Fita Abs, Possuir
Fechadura Cilindrica Tipo Yale Com Chaves, Botijdo, E
Lingueta; Possuir Puxadores Tipo Alca Em Polietileno
De Alto Impacto; Possuir Pé Fixo Confeccionado Em
Mdp Revestido Por Ambas As Faces Na Cor Cinza, E
Entre Elas Almofada Em Mdp De 15 Mm Na Mesma
Cor Do Tampo, Ponteira Tipo Octogonal Com
Espessura De (5mm)De Poliestireno Que Permite A
Regulagem De Altura, Fixado Ao Tampo Utilizando
Sistema Girofix Com Castanhas De 15mm E Pinos
6mm Com Rosca Soberba; Produto Deve Atender As
Exigéncias Da Norma Regulamentadora Nr-
17.3.Garantia - O Fabricante (Fornecedor): Possuir
Garantia Contra Defeitos De Fabricagdo De, No

Minimo, 12 (Doze) Meses A Partir Da Data Da

Unidade

100

New
Mobili

RS
345,00

R$
34.500,00
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Entrega Dos Mobiliarios. Produto Deve Atender As
Exigéncias Dos PadrBes De Analise Ergonémica
Atestando Ergonomia Do Mobilidrio, E Para Todos Os
Dimensionais Apresentados, EAssegurada A
Aceitagdo De VariagBes Para Mais Ou Para Menos.

Educacional

Trezentos E

Trinta E Quatro

Quarenta £ Mil E
Cinco Reais Quinhentos
Reais

Valor global: RS 2.877.852,50
Dois Milhdes, Oitocentos E Setenta E Sete Mil, Oitocentos E Cinquenta E Dois Reais E
Cinquenta Centavos

Educacional Inddstria De M.0.V.E.I.S Ltda

Cnpj 46.500.710/0001-81

Rua Dr Luciano Magalhaes, N¢ 2160, Bairro Capitao Pedro Sampaio, Caninde-Ce, Cep: 62.700-000

Leandro De Sousa Coelho, Empresario, Brasileiro, Solteiro, Cpf N2 627.707.523-32 E Rg N° 20171798680 Sspds Ce.

Telefone: 85 9415-3737 Email: educacional.industria@gmail.com
Dados Bancarios: Banco Do Brasil Agencia: 1035-9 Conta: 48.919-0 - Educacional | M Ltda

Validade da proposta de pregos: conforme edital e termo de referéncia ou 70 (Setenta) dias.
Prazo de entrega: conforme edital e termo de referéncia ou até 10 (Dez) dias
Prazo de pagamento: conforme edital e termo de referéncia ou até 30 (Trinta) dias

Assinado de forma digital por
EDUCACIONAL EDUCACIONAL INDUSTRIA DE
INDUSTRIADEM OVE! movers

S LTDA:46500710000181

LTDA:46500710000181 Dacos: 2024.1.121636:38

Educacional Industria De M.O.V.E.1.S Ltda
Leandro De Sousa Coelho - Proprietario
Cpf: 627.707.523-32

Rg: 20171798680

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacional.industria@gmail.com



EF.oAL GOMERCIAL

Coisércio e Renresentacoes

Ao(3) Pregoeiro(a) e Equipe de Apoio

Prefeitura Municipal de Beberibe/CE

Orgao Gerenciador - Secretaria de Educagio

Ref.: Pregdo Eletronico SRP N* 1010001-2024 | Processo Administrativo N* 2549¢01-2024SME
Data da Sessao: 01/11/2024

Hordrio: DB:01

<>

MARIA Assinado de forma

digital por MARIA

ELIZEUDA DA gizeupa oa
PENHAO4079 PENHA:04079682379

Dados: 2024.11.08

682379 09:31:12-03'00"

COMERCIAL EFICAZ LTDA - ME
CPJ51.1868.050/0001-46 - R CHICO FRANCA N° 330 — LOJA 008 -

- E-MAIL: EFICAZ.COMERCIAL2024@GMAIL.COM

SJANA — FORTALEZA-CE - CEP: 60.871-100 - FONE: (85) 8998-5565

Proposta de Pregos
- Pelo presente instrumento, vimos apresenter nossa proposta de precus 1< iwiiva 4o objeto desta licitagio, bem como as informacées, candicdes da proposta exigidas no Edital do Pregao Eletranico acima citado.
_ o o " {AMPLA PARTICIPAGAD) ] ]
ltem Descricio do I'oiuto Umidade | Quantidage | MAre/ o ValorUnitario |y oy ngy | Valor Unitdriop/ Ty r ) oenso |
, _ Pt e R e T | Fabrie | [(:3 I SRS _.9xtenso
ARMARIO ALTO EM AGO - ESPECIFICAGDES MINIMAS: 11uiia com chave e 05 divisérias. medidas; 200cm altura x
0.84cm largura x 0,42cm profundidade com variagdo <l +/- 5. ser confeccionado em chapa de ago #26 normalizada :
laminada a frio nas laterais, no fundo. prateleiras e portas; yus-air portas com dobradicas soldada através de solda ; ) )
ponto eletrénico-pneumitico e pino anelado reforgado zincac o fechadura cilindrica do tipo yale com 2 chaves com Novecentos E Oito | Cinduenta E Quatro Mil,
8 travamento da porta na prateleira fixa cenlrat; devem ser pinfadas com tratamento anti-corrasivo por um processo de|  UNIDADE 60 ARX R$ 90889 | R$  54533.40 | ReaisE Oitenta E T‘T_:'s";‘:’;":“:am’r‘:é
nanotecnologia e pintura eletrostitica a pé (tinta hibrida) <o camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a | Nove Centavos Contavos
4 240 °c na cor cinza; passuir puxador embutido estampado en lods parte vertical da porta com acabamento em perfil pyc |
na cor cinza; possuir 4 prateleiras, sendo 3 méveis com op¢in s regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm exposta |
em toda lateral do armario, e 1 fixa, ambas { |
com refargos em “Gmega” na horizontal em chapa de ago #26 (5,45mm) laminada a frio com 4 dobras; possuir kit de pés ] }
niveladores remeviveis em polipropileno de alto impacte ria cor preto fixado ao armario através de 4 buchas com rosca ! !
interna e 12 paratusos de 13mm; produto montavel atravé. ve sistema de travas, alavanca e unha; esse produto deve i ;
ser montavel utitizando sistema de travas, alavanca e uniw, idcsenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, nao ! i
havendo necessidade de utilizagdo de parafusos; produto ceve atender ds exigéncias da norma regulamentadora nr- i | i
17.3.garantia - o fabricante (fornecedor): passuir garantia rontr.s tcfeitos de fabricagao de, no minimo, 12 (doze) meses a ! |
partir da data da entrega dos mobilidrios. produto deve wrenuse 45 exigéncias dos padroes de analise ergonomica : 1 :
atestando ergonomia do mabilidrio, e para todos os dimenwior.ces apresenlados, é assegurada a aceitago de variagdes i |
para mais ou para menos. e i \
CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - cspecilicagbes minimas: mesa medindo (a x | x p) !
740mmx1200mmx600mm com variagio de +/- 5%. na cor cinva. com tampo e corpo macigos confeccionados em mdp de |
15mm revestido em melaminica fixada através de process idustiisl de prensa de baixa pressdo. acabamento com fita 1 Quatrocentos € | e duatro M
1% de borda colade por centro de usinagem pelo sistema haln.cll na cor 'azul, possuir gaveleiro aéreo com 2 gavelas UNIDADE 120 MAP RS 456,09 ‘ RS 54730.80 Cmqugn\aESeis Setecentos E Trinta Rea\‘s
'medmdc {a x L x p) 200mmx290mmx373mmcom com variagic de +/- 5%. acabamento em fita abs, possuir fechadura i ‘ Reais E Nove E Oitenta Centavos
(cilindrica tipo yate com chaves, botijio, e tingueta, pussu pusadores tipo alga em potietileno de alto impacto; pés da i Centavos
) {mesa confeccionado em mdp revestido por ambas a5 et s car cinza medindo 680mm{a) x 600mm{l) com 2 i !
1espacadores injetadus em poliestireno com pintura | ! i |
imetalizada na medida de 15mm(a) x 50mm(l) utilizados comu s1reaate de acabamento entre tampo e pés, ponteira tipa I ! b
octogonal com espessura de (5mmjde poliestireno que vecieile a requiagem de altura, fixado ao tampo utibzando : i ! i
sistema girolix com castanhas de 15mm e pinos 6mi cuie rusta waberba; caderra fixa, empiihavel, sem bragos - i ' i 1
empilhdvel, sem bragos, de espaldar baixo com 355CNL0  enciLin ¥ bohPropileno na cor preto; a cadeira nio deve ter | | :
aiuste nu resulacem em nenhum elamento. i i : i
por assento ado em termopldstics o . 1o voapolimero injetado em alta pressdo, de formato | ! : |
anatdmico, com orificios obtongos de medidas aproxm'aua, < & ¥ 20 mm para melhorar a fraca térmica com o I .
ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encuxe de estrulurais plasticos com estofados. no i
espacamento longitudinat entre esses orificios devera existin un' 1:ar de rebaixos, para garantir a aderéncia necessaria, i
de modo a permitir que o usudrio tenha perfeita acomodacin, niic deshzando para Irente. !
para ndo obstruir a circulagdo sanguinea dos membros interiares, do usudrio, o referido assento deverd ter as bordas
irontais (anteriores) curvadas para baixo. dimens3a mintng e 450 ey largura da superficie x 400 mm profundidade da
superficie. encosto manufaturado em termoplastico poiipr opiteio injelado em alta pressdo, de formato anatémico com
apoio lombar, com orificios oblangos de medida aproximuaiias de 5 x 22 mm para melhorar a troca térmica com o ’
ambiente e facilitar 3 assepsia, além de permitir eventual encaxe de estrulurais plisticos com estofados. no |
espagamento tongitudinal entre esses orificios deverd existit i ar de rebaixos, para garantir a aderéncia necessaria,
de modo a permitir que o usudrio tenha perfeita acomodacio ne aupaldar, |
dimensional minima do encosto 460 mm largura x 300 min eatentfa verticat total, extensdo vertical minima na regido : ‘
do central de 250 mm. o assento é fixo & estrutura melélica wob prousao e ancorado com paratusos: ja o espaldar, ndo é .
fixado com parafusos, devera receber insertos internas nu-. - 15 d¢ ilojamento das hastes do encosto, de mado a ndo !
permitir atrita direto dos tubos metalicos com @ plastico i wiiasta, cite conjunto recebe dois plugs sob pressio na |
mesma cor do espaldar come dispositivos de fixag30 perinanenics na esirutura
05 parafusos e plugs de fixagio do assento e encosto ndo pederia ser retirados sem o uso de ferramentas especificas. ' |
jaltura do assento entre 420 a 450 mm, estrutura fixa tipe 9% pes manufaturada em ago carbono tubular de segio ;
loblonga com medidas minimas de 16 x 30 x 1,2 mm, com 11:vc-s0s soh o assenta em tubos de segio cilindrica com |
|medidas de 19,00 x 1.2 mm ou 22.23 x 2 mm. todss as twiiinasoes de lubo deverdo ser profegidas par ponteiras ! : |
inetadas em termonldstico preto com acaplagem tno exlein.. i
suparte de encosto confeccionado em duas hastes tubulares cort miiida minima de 16 x 30 x 1,2 mm cada haste. todos i i
05 componentes metdlicos deverdo ser desengraxados, c-.tinizadas, fusf3tizados e receber tratamento de superficie ! ‘;
por pintura a pd, pelo processo de deposigio etetrostitica = puatriol secagem e polimerizagio em estuls a 250 *c. : i |
garantia - o fabricante (fornecedor}: posswir garantia cont: + J: initen ve fabricagao de, no minimo, 12 (doze) meses a . :
partic da data da entrega dos mobilidrios. produto deve wteriir .5 vxigéncias dos padroes de analise ergonomical ' i
atestando ergonomia do mobiliario, e para todos us dinner uinn aptesentados, ¢ assegurada a aceitagio de uma i i
variagdo nan superior a 5%, para mas ou para menas _ . L . I R I ~ i
ARMARIO ALTO EM AGO - ESPECIFICAGOES MiNIMAS. em caave e US divisdrias. medidas 200cm altura x . ]
. 0,84cm largura x 0,42cm profundidade com variagic i1 s adeccionate em chapa de ago #26 normalizada !
laminada a frio nas laterais, no fundo, prateleiras e vu'ts . o1 burlas com debradiges soldada através de soldal i
ponto eletrénico-pneumatico e pino anelado refor¢aae e 1. « Ivct-adura cilindrica do ipo yale com 2 chaves com] : | i Novecentos ESers | o il Cento &
26 |travamento da porta s prateleir fixa cenlral; devem ser v il-/1% com iratamenta anti-corrasivo por um processodel  UNIDADE | 20 | ARX RS 90640 [ RS 1812800 | ReaisEQuarents | 20 !0 I CoMO
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tnta hibrida) con camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a} : : Centavos 1
240 7¢ na cor cinza; possuir puxador embulido estampado ca: i 1aric vertical da porta com acabamento em perfil pvc! | i i | !
na cor cinza; possulr 4 prateleiras, sendo 3 méves corm oy 1. gl gem por cremalneiras de 50 em 50 mm exposta] ; | I I i
em toda lateral do armario. e 1 fixa, ambas com reforcas am i nix horizontal em chapa de aco #26 {0.45mm) ! ; i :
i taminada a frio com & dobras; possuir kit de pés nivelader . rerwviveis em polipropileno de sito impacto na cor prelol ‘ t | ! |
fixado ao armério através de 4 buchas com rosca intera e 17 tarsfusis de 13mm; produto montdvel através de sistemal | ! |
de travas, alavanca e unha; esse produto deve ser niilvel utiuando sistems de travas, alavanca e unha,| ! | | :
desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, 630 laveniiu socons dade de utilizagdo de parafusos; produto deve i ‘ ' | !
atender s exigéncias da norma regulamentadora ar-F/. i aritia + v tubricante {fornecedor). possuir garantia contra’ ! | i ;
defeitos de fabricagdo de, no minimo, 12 (doze) meses w i tr i aati ua entregs dos mobilidrios. proauto deve atender ! | i :
as exigéncias dos padroes de analise ergonomica a1 ywniia do mobilidtio, e para todos os dimensionars i | ‘ i
apr é assequrada & aceilag3o de Variagies pr + v 4 menos, | | : :
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ARQUIVO EM AGO - especificagses minimas: corpo e frente i 5ovetas canfeccionado em chapa de aco #26 com hasies T 1
para pastas suspensas em galvalume chapa #20 retorgads puiv istema de perfilhamenta em dmega; conter 6 retorcos '
internos tipo "2, gavetas montadas no sistema de dubsas tic idas externas aproximada de 300mm{a) x 400mm(l) x i
470mm (p), fundo em chapa de aco em galvalume refor¢uda - io sistema de dobra em dmega, frente das gavetas em . Oitocentos E Trinta E Cinco Mil,
38 [chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através de paratusos mvi, pussuir porta etiqueta estampade em baixo relevo na|  UNIDADE W0 ARX RS 881,80 | RS 35.272,00 | Oitenia E Um Reais | Duzentos E Setenta E
parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado (emibitit] vie toda extensio superior da gavela com acabamento ! E Oitenta Centavos Dois Resis

- perfit em pvc na cor cinza cristal. Reforco pelo sistema de pertichamenlo em *6mega”, mantendo as propriedades do ago
reforgando a estrutura do arquivo. Fechadura cilindrica do hia yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com .

sistema de fechamento simullaneo das gavetas medianie lear ... nintado com pintura tiguida {esmalte

sintético) em estufa a 120 *c, na cor cinza. Medidas: 133x47x5/ tin (LxAXP) com variagdo de +/- 5%. Produto montavel
através de sistema de travas, alavanca e unha; esse produto -icva wer montivel utilizando sistema de travas, alavanca e .
unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampuc.i 0 havendo necessidade de utilizagdo de parafuses;
produto deve atender s exigéncias da norma regulamcritues © - 17,3, Garantia - o fabricante (fornecedor): passuir
garantia conlira defeitos de fabricagdo de, no minimo. 1/ [d..¢) ineses a partir da data da entrega dos mobilidrios.
produto deve atender as exigéncias dos padrdes de anilse wrgonémica atestando ergonomia do mobitiario, e para
todos os di {onais apresentados, ¢ assequrada a aceilaciic de variacGes para mais o paramenos,
OUADRD FLANELOGRAFO - especificagdes minimas: flanciiuiifo verde, borda de aluminio, cantos arredondados,

ces":;f g‘"".“’é"a Seis Mit, Trezentos E
39 UNIDADE 0 MAP RS 15873 | RS 63620 | o “"‘ ;‘5&5 Quarenta E Nove Reais E
i elema b Ir Vinte Cantavos

) | | Centavos
podendo ser fixados na horizontal ou vertical, suporte para uun rur 4hcm, removivel e Tamanho 1,20x0,90. | . i
- Bes minimss o 1 luen s ota s 4 umdades| ;

i LIXEIRA PARA COLETA SELETIVA - especiticagbes minm tlsens para colets seletiva, colorida com & unidade: | . ; Oitocentos E Vinte € Cinco Mil,

N . ! i | Cinguenta E Nove | Setecentos € Noventa E

i ¢ it s lETen E al | i 791, y
41 |capacidade para SO litros, produzidos em polipropileno de 1s1éncia e fixados em estrutura metatica pintada na'  UNIDADE 30 MAP RS 859,72 | rS BT | et E | Ut Reas E Soomantn
| " Dois Centavos Centavos
P cor preto, . . . s ; .
Valor total do Lote: ] R$ 194.805,00
Cento E Noventa E Quatro Mil, Oitocentos E Cinco Reais e o | -
Valor Global da Proposta: - i RS 194.805,00
Cento E Noventa E Quatro Mit, Ditocentos £ Cinco Reais e . o
i - o o R __Objeto__ o )
- O objeto da presente licitagdo é o Registro de prego para futura e evenbial nuisigio de material permanente para atender as demandas das Unidades Escolares da Rede Municipal de Ensino, alravés da Secretaria de Educagio de Beberibe/CE, conforme
condigges, e exigéncias neste Edital ¢ seis anes s
R 7 ~ Condicdes da Proposta/ Garantia, manutent3o e essistancia tecnica - .

~Prazo de Validade da proposta: 60 (sessenta) dias, a contar de SUd At et o
- Garantia: 1 {um) ano, sendo os primeiros 90 (noventa) dias de garantia le-. n3 forma de yue os fabricantes disponibilizarem para todo o mercado {Art. 26,11, do Cédigo de Detesa do Consumidor - CDC, Lei n° 8.078, de 1990) e os demais, caso o fabricante nio
forneca, pela contratada. Serd obrigatoria a entrega do termo de garantiz du fabricante com cada item fornecido: e a eventual conltratada se responsabilizara pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os arliges, 12 13 e 7 a 27, do COC.

Condigdes 83 Enirega

i- Banco do Bradesco | Agéncia 624-4 | Conta cor

e SR - |
i— Local de entrega: Almoxarifado da Secretaria de Educagio, Rua J 1 Ltvun i+ ¢%), Bairro: Centro, . Ceara, CEP: 62.840-000. }
\- Prazo de entrega: 15 (quinze) dias iteis, a partir do recebi Ga et e Emipeaho. o
" o T Dados Bancarios . ]
i= Banco do Brasil | Agéncia 12955 | Conta corrente: 12208-0. ‘

0330-9.

" Dados da Representante Legal

r
I 'Nome: Maria Elizeuda da Penha,
{- Nacionalidade: Brasileira.

{- Naluralidade: Bela Cruz, Ceara.
i~ Estado Civil: Solteira.

|- Profissdo: Empresaria.

{= N°do RG: 96002602312

‘— N®do CPF: 040.796,823-79

- Enderego: Rua Capitdo Santos, 156 - Fortaleza, Ceard, Cthool 54l B8O . e i _ _ _— i
o - o 7 " DECUARAGOES™ o P

- Toda documentagio anexada 20 sistema € Auténtica.

- O proponente declara sob as penas da Lei n* 14,133, que satisfaz a5 exinciin hbilitatérias previstas no edital e nos seus anexas.

- fatos superveni itivos para nossa habilitagdo no precesso, além disso, estamos cientes da obrigagdo de retatar ocorréncias futuras.

- Nossas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos cu.ty: pura dos direitas tr;
ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das proposlas

assegurados na constituicdo federal, nas leis trabathistas. nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de

- Cumpre com os requisitos estabelecidos no art, 3° da Lei complementar o 224, de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecide estabelecido em seus arls. 42 a 49. observado o disposio nos §6 1° a0 3° do art. 4° da Lei n® 14133, de 2021, estando
enquadrada sob o regime de Micro-Empresa - ME.

- N3 emprega menores de 18 (dezoilo) anos em trabatho noturno, periua-n b msitubre, nem emprega menares de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na candig3o de aprendiz, a partir de 14 {quatorze) anas.
- Néo emprega menor de 18 anos em trabalho naturno, perigoso ou insubi ¢ ¢ nio emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do artiga 7°, XXXIIl, da Constituic3o.
- No possui em sua cadeia produtiva, funciondrios envolvidos em tr,s.n. 1 1utante ou forcado, canforme estabelecido nos incisos il ¢ IV do Artigo 1* e no inciso IH do Artigo 5° da Constituigio Federal.

- Fica dispensada das obrigagdes de reserva de cargos pars pessoas com dficiéncia ¢ reabilitados da Previdéncia Social, conforme estabslecido ha tegistagdo ¢ em normas especificas.

- Os pregos apresentados incluem todos os custos aperacionais, encaiisn trabulhistas, previdencidrios, sociais e tributirios, além de fretes, taxas, tributos,

despesas fiscais e comerciais, seguros, salarios, deslocamento de pessoal, mdo de obra, carga e
descarga, entrega, lucro e qualquer outra despesa que possa incidvr, dit el ou indirctamente, na entrega do produte ou execugia do servigo,

Fortaleza, Cears 08/11/2024

MARIA Assinado de forma
digitai por MARIA

ELIZEUDA DA ¢0zeunapa
PENHA.O4079 PENHA:0407968237%

Dados: 2024.11.08

682379 09:31:20 -0300°

COMERCIAL EFICAZ LTDA - ME
i) 51.186.050/0001-46 - R CHICO FRANCA N° 330 - LOJA 008 -
S IJANA - FORTALEZA-CE ~ CEP: 60.871-100 — FONE: (85) 8998-5565
-~ E-MAIL: EFICAZ.COMERCIAL2024@GMAIL.COM
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PROPOSTA DE PRECOS ; he

MUNICIPIO DE BEBERIBE \9 )!"

‘Rubrica

" R g
PREGAQ ELETRONICO N° 10100083024, ~¢
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2509001-2024 SME

o,

PREZADOS SENHORES,

RAZAO: GAZIN INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E ELETRODOMESTICOS S.A
ENDEREGO.: RODOVIA ANTONIO PEDROSOQ, CENTRO - DOURADINA| PR

CEP: 87.485-00 TELEFONE: 44 3663-8000
CNPJ.: 77.941.490/0001-55 INSC.: 84200010-62

E-MAIL: LICITACAQ@GAZIN.COM.BR

RELAGCAO DOS ITENS

DADOS BANCARIOS:
BANCO: BRADESCO AGENCIA: 3099 C/CORRENTE: 0004202-1

ITEM

QoT

DESCRICAO

MODELO |
MARCA

TOTAL

1 240

APARELHO AR  CONDICIONADO, CAPACIDADE
REFRIGERACAO: 18.000 BTUS - ESPECIFICACOES
MINIMAS: TIPO SPLIT: PARA AMBIENTES DE ATE 30
METROS QUADRADQS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO:
18000 BTU/H E 5270 W; POTENCIA MAXIMA: 2450W;
ALIMENTACAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERACAO (AMPERES)7,6; VAZAO DE AR {M¥H) 800;
GAS REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS
100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO
CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR
(PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 45B/A; COR DA EVAPORADORA:
BRANCO; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO REGULA
VELOCIDADE DE VENTILACAO; PAINEL DE LED COM
ILUMINACAQ SUAVE COM EXIBICAO DA TEMPERATURA E
DAS FUNCOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A
SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNCOES:
SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA
DIREGAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL;
ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E CONTROLE
REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E REGULAGEM DE
TEMPERATURA; VOLTAGEM: 220V. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA
TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES
DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO
SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRACAO,
POR 1 ANO.

AR
CONDICIONADO
INVERTER
AIRVOLUTION
CONNECT 18.000
BTUS SPRINGER
MIDEA FRIO - 220
VOLTS

$3.406,00

$817.440,00

3 150

APARELHO CONDICIONADOR DE AR, CAPACIDADE
REFRIGERAGAO: 9.000 BTUS - ESPECIFICACOES
MINIMAS: TIPO SPLIT, PARA AMBIENTES DE ATE 15
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO:
9000 BTU/H E 2640W; POTENCIA MAXIMA: 814w;

AR
CONDICIONADO
INVERTER 9.000

BTUS

$2.084,00

$312.600,00




ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERACAO (AMPERES)3.8; VAZAO DE AR (M¥H)430;
GAS REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS
100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO
CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR
(PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 37DB/A; COR DA EVAPORADORA:
BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL
DE LED COM ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBICAO DA
TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM
AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO,
PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA GRAU A
GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E
TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA
DIRECAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL;
ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E CONTROLE
REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E REGULAGEM DE
TEMPERATURA; VOLTAGEM: 220V. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA
TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES
DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO
SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRACAO,
POR 1 ANO.

AIRVOLUTION
CONNECT
SPRINGER MIDEA
FRIO - 220 VOLTS

15

APARELHO CONDICIONADOR DE AR, CAPACIDADE
REFRIGERAGCAO: 24.000 BTUS - ESPECIFICACOES
MINIMAS: TIPO SPLIT; CAPACIDADE DE REFRIGERACAQ:
24000  BTU/H; POTENCIA  MAXIMA:  2168W;
ALIMENTACAQ (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERACAO  (AMPERES)13,6; VAZAO DE AR
(M¥H)1101; GAS REFRIGERANTE: R-410A;
CLASSIFICAGAO ENERGETICA (INMETRO): A; POSSUIR
SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZA GAS
ECOLOGICO R410A; TIPG DO  CONDENSADOR:
HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR:
ROTATIVO INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR
{PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO EXTERNO:
56DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA
VELOCIDADE DE VENTILACAQ; DISPLAY COM EXIBICAO
DA TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO APARELHO COM
AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO,
PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA; FUNCOES:

SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR
(ESQUERDA - DIREITA): MANUAL, ACOMPANHAR

MANUAL DE INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM
TECLAS DE FUNCOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA;
VOLTAGEM: 220V. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE)
MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO
ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA
AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS
PARA ESTA ADMINISTRACAO, POR 1 ANO.

AR-CONDICIONA
DO SPLIT
INVERTER 24.000
BTUS TIMER
ELGIN FRIO - 220
VOLTS

$4.062,00

$ 60.930,00

REAIS)

PRECO PROPOSTA FINAL: R$ $1.190.970,00 (UM MILHAO, CENTO E NOVENTA MIL, NOVECENTOS E SETENTA
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CONDICOES GERAIS: A PROPONENTE DECLARA CONHECER OS TERMOS DO INSTRUMENTO CONVO€ATO§' C
QUE REGE A PRESENTE LICITACAO \L\ - A
'55/ Rubrica >
&
LOCAL E PRAZO DE ENTREGA: DE ACORDO COM O ESPECIFICADO NO EDITAL. ?Q;g ?

VALIDADE DA PROPOSTA COMERCIAL: DE NO MINIMO, 60 (SESSENTA) DIAS CONTADOS A PARTIR DA DATA DA
SESSAO PUBLICA DO PREGAO.

PRAZO DE VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS: DE 12 (DOZE) MESES, PODENDO SER PRORROGADO.,

OBS.: NOS PREGOS COTADOS ESTAO INCLUIDOS TODOS OS CUSTOS DIRETOS E INDIRETOS NECESSARIOS A
PERFEITA EXECUGAO DO OBJETO, COMPOSICAO DO BDI, ENTREGAS NOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS, ENCARGOS
SOCIAIS E INCLUSIVE AS DESPESAS COM MATERIAIS E/OU EQUIPAMENTOS FORNECIDOS, MAO DE OBRA
ESPECIALIZADA OU NAO, FRETES, SEGUROS EM GERAL, EQUIPAMENTOS AUXILIARES, FERRAMENTAS, ENCARGOS DA
LEGISLAGAO TRIBUTARIA, SOCIAL, TRABALHISTA E PREVIDENCIARIA, DA INFORTUNISTICA DO TRABALHO E
RESPONSABILIDADE CIVIL POR QUAISQUER DANOS CAUSADOS A TERCEIROS OU DISPENDIOS RESULTANTES DE
IMPOSTOS, TAXAS, REGULAMENTOS E POSTURAS MUNICIPAIS, ESTADUAIS E FEDERAIS, ENFIM, TUDO O QUE FOR
NECESSARIO PARA A EXECUGAO TOTAL E COMPLETA DO OBJETO DESTA LICITACAO.

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL RESPONSAVEL PELO ASSINATURA DAS ATAS

NOME COMPLETO: GILMAR ALVES DE OLIVEIRA
CARGO OU FUNGAOQ: PRESIDENTE
IDENTIDADE: RG: 83.1332 SESP/MT

CPF|MF: 631.238.191-91

DECLARAGCAO DE DOMICILIO ELETRONICO DA EMPRESA: DECLARAMOS QUE O DOMICILIO ELETRONICO DA
EMPRESA PARA O RECEBIMENTO DE AUTORIZAGOES DE FORNECIMENTO, ALERTA DE AVISOS, NOTIFICACOES E
DECISOES ADMINISTRATIVAS, E: E-MAIL: LICITACAO@GAZIN.COM.BR

DECLARAGAO DE ASSINATURA POR CERTIFICACAO DIGITAL: DECLARAMOS ESTAR CIENTE QUE, O
REPRESENTANTE LEGAL INDICADO NESTE DOCUMENTO, SERA O SIGNATARIO DA “ATA DE REGISTRO DE PRECO”, O
QUAL DEVERA ASSINAR O DOCUMENTO ELETRONICO EM FORMATO “PDF”, POR CERTIFICAGCAQ DIGITAL, CASO ASSIM
SOLICITADO, BEM COMO SOMENTE SERAQ AUTORIZADOS 0S PAGAMENTOS EM CONTAS CUJO CNPJ DE TITULARIDADE
SEJA IDENTICO AQUELE DA HABILITACAO E PROPOSTA VINCULADA, NA LICITAGAO, SALVO EM CASO DE PARTICIPACAO
EM CONSORCIO DE EMPRESAS.

DOURADINA, 08 DE NOVEMBRO DE 2024

ente por GILMAR

ssinado digial
AivEs oF ouvaRAemamm
ND: C=BR, O=ICP-Brasil, OU=AC

SOLUTI Mullipta vb, OU-
VES DE 19543262000118, OU=Presencial
L OU=Certficado PF A1, CN=
GILMAR ALVES DE

OL'VEIRA 6ouverR;\u63w23mI9m: "
31 2381 91 9 1 Dot 203411 0609 34 38-0300"
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GAZIN INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E ELETRODOMESTICOS S.A
CNPJ.: 77.941.490/0001-55 INSC.: 84200010-62
GILMAR ALVES DE OLIVEIRA
CPF:631.238.191-91 RG: 83.1332 SESP/MT




PROPOSTA DE PRECOS

A el 3
Prefeitura de Beberibe/CE MOVG'S JB

PREGAO ELETRONICO N° 1010001-2024
Prezada Senhora,

Pelo presente instrumento, vimos apresentar nossa proposta de precos relativa ao objeto desta
licitagdo, bem como as informagdes, condigdes da proposta exigidas no Edital do Pregio Eletrdnico
acima citado.

1. Ildentificacdo do Licitante:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63

- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL — S3o José de Mipibu — RN CEP:
59162-000

- TELEFONE: 84 3273-2724

- E-MAIL: moveisibfabrica@yahoo.com.br

- BANCO, AGENCIA E N2 DA CONTA CORRENTE: BANCO DO BRASILS.A., 4.361-3, 14.857-1.

2. Dados do Representante Legal:
- JOSE ZITO BEZERRA FILHO, EMPRESARIO, CASADO, BRASILEIRO, NATURAL DE SAO JOSE DO
EGITO — PE, PORTADOR DO RG: 342.726 E CPF: 200.376.354.68, domiciliado no Cond .
Residencial Bosque das Palmeiras, Alameda dos Bosques, 680 CASA 30, Parque do Jiqui,
Parnamirim - RN,
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br

3. Condig¢des Gerais da Proposta:
A presente proposta € valida por 60(sessenta) dias contados da data de sua apresentacio.

4. Proposta de Pregos:

QUANT . PREGO PRECO
5 5 MARCA / UNITARIO TOTAL
ITEM DESCRIGAO/ESPECIFICAGAO U.F MODELG 28 xS
CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - especificagdes minimas: MOVEIS JB / 120 2.500,00 300.000,00

18 | com mesa e cadeiras em resina termoplastica com cadeiras | und | cimfil8406c

empilhaveis, composto de mesa e 06 cadeiras tamanho
infantil. rmesa com tampo tripartido confeccionada em
resina termopldstica de alto impacto injetado, medindo
600mm x 700mm cada. altura total da mesa de 600mm.
tampos dotados de nervuras com espessura minima de
4mm, bordas medindo 25mm de largura, afixado a estrutura
por meio de parafusos auto atarrachantes e invisiveis. Base
do tampo da mesa formado por tubo quadrado 20mm x
20mm x 1.5mm posicionados sob os tampos percorrendo a
mesma em todo o seu comprimento; transversalmente
posicionadas, as travessas de apoio proporcionam mais
firmeza aos tampos, sendo duas para cada tampo, contanto
ainda com outras duas hastes de apoio. 04 colunas verticais

. MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
% BR 101, Km 127 - Sdo José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 %, (84) 3273.2724 ) www.moveisjb.com.br



laterais unindo o tampo aos pés em tubo redondo 1 %”, e
espessura de parede ndo inferior 1.5mm. todas as pecas que
compdem a estrutura da mesa deverdo ser unidas através
do sistema de soldagem mig/mag. ponteiras com no minimo
50mm de altura em polipropileno copolimero injetada
podendo ser da mesma cor do tampo. nas cadeiras, assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente. nos moldes do
assento e do encosto devera ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificacdo do modelo e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. podera
opcionamente ser inserido no encosto da cadeira a gravacdo
do brasdo ef/ou logomarca do requisitante, conforme
modelo fornecido. estrutura em tubo de aco, carbono
laminado a frio, com costura, em formato secdo redondo
medindo 22mm de didmetro, e espessura de parede ndo
inferior 1.5mm. elementos de fixacdo do assento a
estrutura: parafusos auto atarrachantes. elementos de
fixacdo do encosto em a estrutura: parafusos auto
atarrachantes. ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas, fixadas a
estrutura através de encaixe. todas as estruturas receberdo
tratamento anticorrosivo por sistema de imersdo em um
conjunto de tanques e produtos quimicos a base de fosfato
de zinco, pintados com tinta em pé hibrida epéxi / poliéster,
eletrostdtica, brilhante, cor branca, polimerizada e curada
em estufa a 210°c. dimensdes totais cm (¢ x | x a): 180 x 80 x
60. garantia - o fabricante (fornecedor): possuir garantia
contra defeitos de fabricagdo de, no minimo, 24 (vinte e
quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.
produto deve atender as exigéncias dos padroes de andlise
ergonomica atestando ergonomia do mobiliario, e para
todos os dimensionais apresentados, é assegurada a
aceitagdo de uma variagdo ndo superior a 5%, para mais ou
para menos.

Valor Global: RS 300.000,00
Valor Global da Proposta por Extenso: Trezentos mil Reais.

Declaro que nos valores sdo estdo inclusas todas as despesas dos tributos, encargos trabalhistas,
previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, presta¢do de
garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugdo do objeto da licitagdo.

FABRICANTE: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
PROCEDENCIA: BRASILEIRA

GARANTIA DOS PRODUTOS: CONFORME EDITAL
PREVISAO DE ENTREGA: CONFORME EDITAL

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
@ BR 107, Km 127 - Sao José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br

CNPJ:02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 . (84) 3273.2724 () www.moveisjb.com.br



Sdo Jose de Mipibu- RN, 12 de novembro de 2024.

102.464.845/0001-63!

MOVEIS J B IND. E COMERCIOLTDA
BR 101 KM 127
Distrito Industrial - CEF; 53.152-000
L_ Sa0 José ¢e Mipibu/RN '_J

JOSE ZITO BEZERRA foaradocelorma digital por
FILHO:20037635468 FL.H0:20037635468

Dados: 2024.11.12 10:47:16 -03'00'

JOSE ZITO BEZERRA FILHO
RG: 342.726 CPF: 200.376.354-68
SOCIO-ADMINISTRADOR

Moveis JB

; MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
@ BR 101, Km 127 - Sao José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 . (84) 3273.2724 () www.moveisjb.com.br
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